/X POKYNY PRE MONTAZ A UDRZBU G 41, G 45, G 46,

REGULACNE VENTILY G47. G 92. G 93
LDM, spol. s ro. konstrukéného radu G ’ ’
Czech Republic DN 40 az 300/600 PN 16 az 500 PM - 038/16/01/SK

Tieto pokyny pre montaz a udrzbu su zavazné pre odberatela (uzivatela) k zaisteniu spravnej funkcie ventilov.
Pri prevadzkovani, obsluhe a udrzbe, montazi a demontazi je dalej nutné dodrziavat zasady uvedené
v technickych podmienkach TP 422-LDM-04.

Tieto PM platia pre typové rady ventilov:

G 41115 Ventil regulaény priamy, jednosedlovy, prirubovy, s roz§irenym vystupom
G 45115 Ventil regulaény priamy, dvojsedlovy, prirubovy

G 45125 Ventil regulacny priamy, dvojsedlovy, privarovaci

G 46 115 Ventil regulacny priamy, dvojsedlovy, prirubovy, s roz8irenym vystupom
G 46 125 Ventil regulany priamy, dvojsedlovy, privarovaci, s roz§irenym vystupom
G 47 115 Ventil regulaény priamy, napajaci, dvojsedlovy, prirubovy

G 47 125 Ventil regulaény priamy, napajaci, dvojsedlovy, privarovaci

G 92 225 Ventil nabiehaci rohovy, privarovaci

G 93 225 Ventil nabiehaci rohovy, privarovaci
G xx xxx/A  Ventily vybavené dierovanym Skrtiacim systémom

1. TECHNICKY POPIS AFUNKCIAARMATURY

1.1 Popis

Regulacné ventily konstrukéného radu G su dvojcestné armatury v priamom, resp. rohovom prevedeni. Hlavné
Casti (teleso, strmeriové veko), su vyrobené z oceloliatiny alebo z tvarnej ocele. Vnutorné ¢asti (tiahlo, Skrtiaci
organ a sedlo) su z kvalitnej koréziivzdornej ocele.

Skrtiaci systém je tvoreny tvarovanou regulaénou kuZelkou a sedlom (sedlovym koSom), alebo piestovou
kuzelkou a regulaCnym puzdrom, u typov G xx xxx/A dierovanou kuzelkou a dierovanym sedlovym koSom.
Jednotlivé typy Skrtiacich systémov su uvedené naobr. 1 az 6.

Pripojenie ventilu je prirubové alebo privarovacie podla noriem CSN. Niektoré typy su vybavené ruénym
kolesom pre nudzové ovladanie.

1.2 Pouzitie

Regulacné ventily radu G ovladané priamo, alebo pakovym prevodom, su uréené k regulacii prietoku a tlaku
neagresivnych kvapalnych a plynnych médii, predovSetkym vody (okrem pitnej podla §3 a prilohy €.1 vyhl. MZ
€.376/2000Sb.) a vodnej pary, pre najvyssi pracovny tlak az 50 MPa a pre maximalnu pracovnu teplotu az
550 °C podla prevedenia.

Ventily st vybavené Skrtiacim systémom s linearnou alebo rovnopercentnou charakteristikou podfa CSN EN 60
534-1. Menovité prietokové mnozstvo je urované podla prevadzkovych parametrov zariadenia.

Netesnost’'vsedle 3

- Trieda netesnosti ll. podla CSN EN 1349 (<0,5% Kvs) - pre rad G 45, G 46
- Trieda netesnosti ll. podla CSN EN 1349 (<1,0% Kvs) - pre rad G 47

- Trieda netesnosti lll. podla CSN EN 1349 (<0,1% Kvs) - pre rad G 41

- Trieda netesnosti IV. podla CSN EN 1349 - prerad G 92

- Trieda netesnosti V. podla CSN EN 1349 - pre rad G 93

Tlakové spady, rychlosti prudenia

- pre prehriatu paru sa pripusta rychlost na vstupe do ventilu do 60 m/s, na vystupe do 90 m/s pri pouZiti
Skrtiacich clén

- pre sytu paru sa pripusta rychlost pridenia do 45 m/s

- ukvapalin sa pripusta max. tlakovy spad na jeden stupen redukcie do 4,0 MPa arychlost do 3,5 m/s

- unapajacich ventilov typu G 47 sa pripusta tlakovy spad max. 1,5 MPa arychlost do 3,5 m/s
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1.3 Zvlastnosti jednotlivych prevedeni

Vzhladom k tomu, Ze sortiment tychto ventilov je Siroky, vyznacuju sa niektore typy urcitymi zvlaStnostami, ktoré
satykaju predovsetkym pouZitim pre r6zne regulaéné ulohy a na tieto zvlastnosti je treba upozornit’

a) Regulacné ventily typu G 41 sa pouzivaju predovsetkym pre redukciu tlaku pary u redukénych stanic mensich
vykonov.

b) Regula¢né ventily typu G 45 su klasické dvojsedlové regulacné ventily, ktoré je mozné pouzit’ pre vacsie
vykony vzhladom k vaés8im svetlostiam a prietokovym plocham, predovSetkym vSak pre regulaciu kvapalnych
médii.

c) Regulagné ventily typu G 46 su dvojsedlové regulacné ventily s roz8irenym vystupom, ktoré je mozné pouzit
pre redukciu tlaku pary u red. stanic va¢sich vykonov vzhladom k va¢sim svetlostiam a prietokovym plocham.

d) Regulacné ventily typu G 47 sa pouzivaju predovsetkym ako napajacie ventily. Pri Specifikacii ventilov je treba
dbat’ na to, aby projektant venoval zvlastnu pozornost zadaniu skutoénych parametrov a ur€eniu prietokove;j
charakteristiky.

e) Regulaéné ventily typu G 92 a G 93 su ventily so Stvorstuprfiovou (pat'stupriovou) redukciou tlaku s pouzitim
predovsetkym pri nabiehani parnych kotlov.

Skrtiace systémy
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2.MONTAZ

2.1 Priprava pred montazou
Pred vlastnou montazou armatur do potrubia je nutné skontrolovat udaje na Stitku s udajmi v sprievodnej
dokumentacii. Dalej je treba ventily prehliadnut, &i nie st prepravou poskodené.

Z armatur je nutné odstranit zaslepky a dalSie pripadné kryty a obaly, u prirubového prevedenia dbat na Cistotu
tesniacich ploch prirub na ventile aj na potrubi. Pred montazou musi byt potrubny systém zbaveny vsetkych
necistot, ktoré by mohli v prevadzke spbdsobit vazne poSkodenie tesniacich pléch a tym stratu tesnosti uzaveru
armatury.

Pre vlastni montaZz nie su potrebné nijaké Specialne pripravky.

0
\
\
ol o
T ]

U ventilov typu G 47 doporucujeme pred montazou skontrolovat polohu
“Zavreté - Z” pomocou ukazovatela zdvihu na vretene a v pripade potreby
vykonat spravne nastavenie ukazovatela - vid obr.

N

2.2 Montaz ventilu do potrubia

Ventily je mozné montovat len do vodorovného potrubia s vretenom vo zvislej polohe, s elektrickym pohonom
hore, so smerom prudenia pracovnej latky podla Sipky uvedenej na telese ventilu. Iné umiestnenie armatury pri
montazi je nutné konzultovat's vyrobcom.

Pakové ventily su Standardne dodavané s pakou umiestnenou vpravo v smere prietoku. Pokial by bolo pri
montazi nutné zmenit polohu paky, je to mozné vykonat pooto¢enim strmera s pakou podla potreby.

Pre spravnu funkciu regulacného ventilu je treba dodrzat nasledujlice pokyny:

- primontazi je nutné dbat, aby boli eliminované vSetky sily od potrubia

- pre pIné vyuzitie regulacnych schopnosti ventilu a pre zniZenie hluku sa doporuéuje bezprostredne pred i za
ventilom zaradit rovny Usek potrubia s dizkou miniméalne 6x DN

- z dévodu lahkej demontaze, event. oprav je vhodné ponechat nad i pod ventilom dostato¢ny manipulacny
priestor

- vlastna montaz musi byt vykonavana starostlivo so striedavym dotahovanim prirubovych skrutiek tak, aby
nedoslo k pnutiu. Je nevyhnutné, aby potrubné priruby boli stiosé s prirubami ventilu

- pre bezproblémovy chod sa doporucuje zaradit pred ventil filter mechanickych necistét

2.3 Zapojenie elektrického pohonu

Tieto prace smie vykonavat len odborne vyskoleny pracovnik. Je nutné dodrziavat vSetky bezpecnostné
predpisy vztahujuce sa na elektrické stroje. Dalej je nutné riadit sa montaZnym navodom s pokynmi pre
prevadzku a udrzbu elektrickych pohonov vydanych vyrobcom pohonov.

Pakovy ventil sa dodava samostatne bez primontovaného pohonu. Pripojovacie tiahlo (rdrka) medzi ventilom a
pohonom nie je su€astou dodavky. Pohon sa obvykle nastavuje v polohe zatvorené na vypinanie pomocou
momentovych vypinacCov (tak, aby bol ventil skutoCne tesne uzatvoreny) a v polohe otvorené pomocou
polohovych vypinacov.

V pripade, Ze pri montazi ventilu do potrubia, ¢i z akéhokolvek iného dévodu dbéjde k demontazi pohonu z ventilu,
je nutné po opatovnej montazi skontrolovat toto nastavenie, popripade pohon znovu nastavit. Vyrobca neruci
za 8kody, ktoré vzniknu nespravnym nastavenim pohonu. V pripade potreby je mozZné si na tieto prace vyZiadat
asistenciu servisnej organizacie vyrobcu.

DIZku kéblov k pohonu je nutné volit tak, aby bolo mozné pohon zloZit z ventilu bez nutnosti odpojenia kablov od
svorkovnice pohonu.

2.4 Kontrola po montazi

Po montazZi je treba natlakovat potrubny systém a skontrolovat, &i nedochadza k netesnosti a skontrolovat
tesnost upchavky. U ventilov typu G 92 a G 93 je nutné po natlakovani potrubia dotiahnut' skrutky tesniaceho
veka samotesu. Dalej je nutné overit funkciu a nastavenie pohonu a vykonat niekolko kontrolnych zdvihov.

3.0BSLUHAAUDRZBA

3.1 Obsluha

Pri uvadzani ventilov do prevadzky je v kazdom pripade nutné premazat ¢apy na ovladacej pake. Pokial je ventil
dodany s ru¢nym kolesom a ventil bude prevadzkovany s pakou, je nutné ru¢né koleso aretovat. Pri prevadzke
je nutné sledovat tesnost upchavky a dalSich spojov.
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3.2U0drzba

Pri prevadzke ventilov je nutné pravidelne premazavat pakovy mechanizmus ventilu. V priebehu
prevadzkovania méze déjst k situacii, Ze je treba zmenit regulacné parametre vlastného ventilu, pripadne jeho
prietokovu charakteristiku. V takychto pripadoch je nutné obratit sa na Specializovany servis vyrobcu.

U ventilov vstrekovacich, napajacich a u ventilov na redukénych staniciach, ktoré su v priebehu prevadzky
najviac namahané, doporu€ujeme vykonavat 1x za rok revizie, t.j. vykonat demontaz strmenového veka,
vykonat’ kontrolu Skrtiaceho systému a v pripade, ak su zistené zavady, vykonat ich opravu, alebo vymenu
posdkodenych dielov.

V pripade, Zze dochadza k velkej netesnosti pri zatvorenom stave, je treba vykonat reviziu stavu tesniacich
pléch sediel a kuzeliek, vykonat prebrusenie tesniacich pléch, alebo vykonat celkovl vymenu. Vyrobca
neprebera zaruku za spravnu tesnost a funkciu ventilu, ak je oprava tohto rozsahu vykonana svojpomocne.

3.3 Upchavky

Ventily su dodavané s upchavkovym materialom z expandovaného grafitu, ktory ma dlha Zivotnost a
vynikajuce funkéné vlastnosti.

Pri vymene, alebo dopifiani upchavkového priestoru je nutné dbat na to, aby nedoslo k poskodeniu funk&nych
pléch na vretene a v upchavkovom priestore, pretoze grafitova upchavka je velmi citliva na akékolvek
poskodenie povrchu tiahla.

3.4 Kuzelky asedla

Napriek tomu, Ze su tesniace plochy sediel a kuZeliek starostlivo zalapované, mézZe u nich v priebehu naro¢nej
prevadzky dojst k opotrebovaniu, event. k podkodeniu. Ak sa pri revizii zisti, Ze je nutné znovu zabrusit kuZelku
so sedlom, je treba pri tychto pracach venovat zvlastnu pozornost kvalite prevedenia, a to predovSetkym pri
dvojsedlovych ventiloch. Pri vacsich poskodeniach sa doporucuje vymenit celé sedlo s kuzelkou a vretenom.
Zvysenu pozornost je treba venovat tymto pracam pri napdjacich ventiloch, hlavne pri zabrusovani
regulacného puzdra do telesa. U tychto ventilov doporu€ujeme vykonat vzdy vymenu kompletnej sady
Skrtiaceho systému.

3.5 Pohony

Elektrické pohony nevyzaduju Specialnu udrzbu a obsluhu. Je v3ak treba dodrziavat pokyny uvedené
v montaznom navode vydanom vyrobcom pohonov. Pri vyskyte poruchy je treba postupovat podfa
montazneho navodu, alebo objednat odborny servis.

3.6 Poruchy aich odstranenie
PORUCHA ODSTRANENIE

Netesnost upchavky Skontrolovat stav povrchu tiahla, dotiahnut upchavkové skrutky, alebo vykonat
doplnenie upchavkovych krizkov, prip. vymenit celt upchavku, event. tiahlo.

Zvy3ena netesnost v sedle Skontrolovat, ¢i ventil nie je prevadzkovany pri vy$§Som tlakovom spade nez je
Ventil nie je mozné uzavriet povolené.

Preverit funkciu pohonu, ¢&i je vyvinuta dostato¢na pritlaéna sila.

Skontrolovat dosadacie tesniace plochy, zabrusit sedlo a kuzelku, event.
vymenit’ su€asti celého Skrtiaceho systému.

Skontrolovat, €i nie je v Skrtiacom systéme cudzie teleso.

NemozZnost nastavenia zavretej polohy |Vykonat demontaz strmefia a zmerat’ osadenie regulaéného puzdra a spatne
u ventilov G 47 z dévodu uvolnenia preniest na piest. V pripade problémov sa obratit na servis.
a spadnutia ukazovatela zav. polohy

Enormné zvySenie hlu€nosti Enormné zvySenie hluénosti mbze byt spdsobené predovSetkym prekroCenim
prevadzkovych parametrov uvedenych na $titku, alebo pritomnostou cudzieho
telesa v Skrtiacom systéme ventilu. Je nutné prekontrolovat stav a situaciu
konzultovat' s vyrobcom.
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3.7 Nahradné diely
U ventilov konstruk&ného radu G 45, ktoré sa pouzivaju v beznych regulacnych okruhoch, nie je treba, vzhfadom
kich dlhodobej Zivotnosti, vopred objednavat nahradné diely.
U ventilov konstrukénych radov G 41, G 46 a G 47 doporuCujeme objednat ako nahradné diely pre trojrocnu
prevadzku:

-1 sadu vreteno, kuzelku a sedlovy k63

-1 sadu vreteno, piest aregulaéné puzdro
Pri objednavani ndhradnych dielov je nutné v objednavke uviest vyrobné &islo ventilu, ktoré je uvedené na Stitku
upevnenom na pake u pakovych ventilov, alebo na vystupnej prirube alebo nadstavci.

3.8 Podmienky zaruky

Vyrobca neruci za chod a bezpe€nost vyrobku pri rozdielnych podmienkach, ako su uvedené v tychto pokynoch
pre montaz a udrzbu a v kataldgovom liste vyrobku. Akékolvek pouZzitie vyrobku za inych podmienok je nutné
konzultovat's vyrobcom.

Vyrobca nepreberda zaruku za vyrobok, ak bola na nom uZivatelom vykonana akakolfvek uUprava bez
predchadzajuceho pisomného suhlasu vyrobcu (okrem dotiahnutia upchavky).

3.9 Nakladanie s odpadmi
Obalovy material a armatury sa po ich vyradeni likviduju beznym spésobom, napr. odovzdanim $pecializovanej
organizacii k likvidacii (teleso a kovové diely - kovovy odpad, obal + ostatné nekovové diely - komunalny odpad).

Suvisiaca dokumentacia

TP 422-LDM-04 Ventily regulaéni, najizdéci, napajeci. Technické podminky.

CSN 133060 Armatury pramyslové. Technické dodaci predpisy. Cast 1, 2, 3, 4.
CSNEN60534-1 Armatury pramyslové. Prato¢né charakteristiky.

Maximalne dovolené pracovné pretlaky

Material PN Teplota [°C]
[MPa]| 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 425 | 450 | 500 | 525 | 550 | 575
16 |[1.60[1.38|1.24[1.09|0.94|/0.70|047| —- | — | — | -
Uhlikové oceF 25 |250|215[1.93[1.79/1.47|110[074| — | — | — | —
1.0619 40 |4.00|3.44(3.09|272(235[1.77[118| — | — | — | —
(42 2643.1) 63 |6.30]542|4.87|4.29|/3.70|/278|187| — | — | — | —
100 | 10.0|8.61|7.73|6.80|5.88|4.42|296| — | — | — | -
125 [12.5/10.8|9.66|8.50|7.35[553|3.70| — | — | — | -
160 | 16.0|13.8|12.4|10.9|9.41|7.07 [ 474| — | — | — | —
250 |25.0(215[19.3|17.0|147|11.0|7.41| — | — | — | —
16 |2.00|1.92|1.92|1.85|1.70| 1.59| 1.59| 1.24 | 0.82| 0.54| 0.36
25 |3.12[3.00|3.00|2.89|2.66|2.48| 2.48| 1.94 | 1.28|0.85| 0.57
40 [5.00|4.81|4.81|4.62|4.25|3.98|3.98| 3.11| 2.05| 1.37| 0.90
Legovana ocel 63 | 7.87|7.58|7.58|7.29|6.70| 6.27 | 6.27| 4.90|3.23|2.15| 1.42
1.7357 100 | 12.5]12.0[12.0| 11.5| 10.6| 9.95| 9.95| 7.77| 5.13| 3.42| 2.26
(42 2744.1) 160 | 20.0 | 19.2] 19.2[18.5| 17.0| 15.9| 15.9| 12.4 | 8.22 | 5.48 | 3.62
250 |31.2]30.0|30.0| 28.9| 26.6| 24.8| 24.8| 19.4 | 12.8| 8.56 | 5.67
320 [40.0| 38.4|38.4|37.0|34.0| 31.8|31.8|24.8| 16.4| 11.0| 7.24
400 | 50.0| 48.1|48.1| 46.2| 42.5| 39.8| 39.8| 31.1| 20.5| 13.7| -
500 | 62.4|60.0|60.0|57.8|53.2|49.6|49.6|38.8|25.6| 17.1| 11.3
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ADRESA VYROBNEHO ZAVODU

LDM, spol. s r.o.
LitomyslIska 1378

560 02 Ceska Trebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz

http://www.ldmvalves.com

VYHRADNE ZASTUPENIE PRE SR

LDM Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovenska republika

tel.: +421 2 4341 5027, 8
fax: +421 2 4341 5029

E-mail: [dm@Ildm.sk
obchod@ldm.sk

servis@ldm.sk
http://www.ldm.sk

SERVISNA ORGANIZACIA

LDM servis, spol. s r.o.
Litomyslska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 411-13
fax: +420 465 531 010

E-mail: servis@ldm.cz

DALSIE ZAHRANICNE ZASTUPENIA

OOO "LDM Promarmatura" LDM Bulgaria OOD LDM Polska Sp. z o0.0.
Jubilejniy prospekt, dom. 6a, of. 602 z. k. Mladost 1 ul. Modelarska 12
141407 Khimki bl. 42, floor 12, app. 57 40-142 Katowice
Moscow Region 1784 Sofia Polska

Russia Bulgaria tel.: +48 327305633
tel.. +7 495 7772238 tel.: +359 29746311 fax: +48 327305233
fax: +7 495 7772238 fax: +359 28771344 mobile: +48 601354999
mobile: +7 9032254333 mobile: +359 888925766 E-mail: |Jdmpolska@ldm.cz
E-mail: inforus@Ildmvalves.com E-mail: |Jdm.bg@Ildmvalves.com

TOO “LDM” LDM Armaturen GmbH

Shakirova 33/1 Wupperweg 21

kab. 103 D-51789 Lindlar

100012 Karaganda Deutschland

Kazakhstan tel.: +49 2266 440333

tel.: +7 7212566936 fax: +49 2266 440372

fax: +7 7212566936 mobile: +49 1772960469

mobile: +7 7017383679 E-mail: [dmarmaturen@ldmvalves.com

E-mail: sale@ldm.kz

www.ldmvalves.com
LDM, spol. s r.o. si vyhradzuje pravo zmenit svoje vyrobky a Specifikacie bez predchadzajuceho upozornenia.

Vyrobca poskytuje zaruény aj pozaruény servis.
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