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Vstrikovaci hlava parni VHP




Vstrikovaci hlava parni
DN 20 a 25
PN 25 az 100

Popis

Vstfikovaci hlava parni (dale jen VHP) je zafizeni uréené k
regulaci teploty vodni pary. VHP je vybavena Lavarovou
tryskou, u které je vstfikovana voda rozpraSovana kinetickou
energii hnaci pary expandujici v trysce. PouZité uspofadani
umoznuje jemné rozpraseni uz od minimalniho pratoku chladi-
ci vody, zavislych pfedevsim na regulacnim rozsahu pfedraze-
ného ventilu, kterym je regulovano mnozstvi chladici vody.
VHP je dodavana v pfirubovém pfipadné pfivafovacim prove-
deni s pfipojovaci pfirubou DN 80 pro pfipojeni k parovodu.
Ostatni rozméry (B, C, DN a PN pfirub 2 a 3) jsou uzplGsobeny
pozadavkum zakaznika a musi byt pfedem specifikovany v
kupni smlouvé.

Pouziti
VHP slouZi k pfesné a usporné teplotni regulaci, pfimym zava-
dénim chladici vody do toku vodni pary. Je tedy uréena prede-

v8im pro pramyslové aplikace, jako napf. vyroba nizkotlaké
pary v teplarenstvi nebo vyroba pary pro technologické procesy.

Technické parametry

Pracovni média

VHP je urCena pro vstfikovani chladici vody bez mechani-
ckych necistot. Pouziti VHP pro ostatni pracovni latky je nutné
zvazovat podle pouzitych materialtl pfichazejicich do styku s
médiem a je vhodné ho vzdy konzultovat s vyrobcem.

Montazni polohy

VHP musi byt montovana do potrubi vzdy tak, aby smér Sipky
vyznacené na pfirubé 1 odpovidal sméru proudéni ochlazo-
vané latky. Z hlediska demontaZze je nutno nad VHP zachovat
volny prostor o minimalni vySce rovnajici se vzdalenosti
spodni hrany pfiruby od koncového bodu zaobleni télesa
(délka “L”). VHP muze byt umisténa ve vodorovném, svislém i
Sikmém potrubi v libovolné poloze.

Konstrukéni fada VHP

Provedeni Vstfikovaci hlava parni s Lavalovou tryskou

Jmenova svétlost DN Pfiruba 1 ... 80; pfiruba2a 3 ... 20 a 25

Jmenovity tlak PN 25 az 100

Rozsah pracovnich teplot -20 az 400°C -20 az 550°C
Material pfirub DN 20,25 a 80 Uhlikova ocel 1.0425 Legovana ocel 1.7335
Material télesa Uhlikova ocel 1.0425 Legovana ocel 1.7335
Material trubky Uhlikova ocel 1.0425 Legovana ocel 1.7335
Material trysky Legovana ocel 1.7733
z)r;f;ﬂ’;’;’afég’;xgd once) Dle &SN EN 1092-1 (2/2003) / GSN EN 12627 (8/2000) *)

*) Rozméry a typ pfipojeni (pfiruba / svar)dle pozadavkd zakazn

ika. Nutno pfedem specifikovat v objednavce.

Maximalni dovolené pracovni pretlaky [MPa]

Material PN Teplota [°C ]
200 250 300 350 400 450 500 550 | ZkuSebni pretlak pfi 20°C

Uhlikova ocel 25| 1,78 1,62 1,47 1,37 1,32 - - 3,80
1.0425 40 | 2,84 2,60 2,35 2,19 2,11 6,00

63 | 4,48 4,09 3,71 3,45 | 3,33 9,50

100| 7,11 6,50 5,89 548 | 5,28 -—- 15,0
Legovana ocel 25 --- -—- 2,08 1,93 1,80 1,67 1,39 0,55 5,30
1.7335 40 3,33 3,09 | 289 | 2,67 2,23 0,88 8,40

63 -—- 5,24 486 | 455 | 4,20 3,51 1,39 13,0

100| --- 8,32 7,71 7,22 6,67 5,57 2,21 21,0
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Pripojovaci rozméry

Pfiruba
1 2a3 A B.. | C.. L
PN | DN D, D, d PN DN D, D, d
mm | mm | mm mm | mm | mm | mm| mm | mm | mm
20 | 105 | 75
25 25 115 | 85 14
w0 28T
100 | 80 | 230 | 180 | 26 24 | 150 *)|150 *)| 156
63 20 | 130 | 90 18
25 | 140 | 100
20 | 130 | 90
100 25 | 140 | 100 18

*) Rozméry a typ pfipojeni (pfiruba / svar) dle pozadavkl zakaznika. Nutno pfedem specifikovat v objednavce.
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Pfiruba 2
(Vstup chladici vody)

Pfiruba 1
(Pfipojovaci priruba)

Schéma sestaveni uplného typového cisla VHP

XXX XX XX XX XX XXX | X
1. Konstrukéni fada Vstfikovaci hlava parni VHP
2. Pramér hrdla trysky 10 10
3. Jmenovita svétlost DN |pfiruba 1 | DN 80\ (pfipojovaci pfiruba - parovod) 80
- DN 20 o 20
pfiruba 3 DN 25 (vstup hnaci pary) o5
pfiruba 2 % (vstup chladici vody) gg
5. Jmenovity tlak PN PN 25 025
PN 40 040
PN 63 063
PN 100 100
5. Materialové provedeni |Uhlikova ocel 1.0425 (-20 az 400°C) 1
Legovana ocel 1.7335 (-20 az 550°C) 2

Priklad objednavky : Vstfikovaci hlava parni, pfiruba 1 DN 80, pfiruba 2 DN 25, pfiruba 3 DN 20, PN 40, materialové provedeni
uhlikova ocel 1.0425 se znaci: VHP10 80/25/20-040 1

-3-



/\

LDM, spol. s r.o.
LitomySiska 1378
560 02 Ceska Trebova

tel.: 465502511

fax: 465533101
E-mail: sale@ldm.cz
http://www.ldm.cz

LDM, spol. s r.o.

Kancelar Praha

Tiskarska 10

108 28 Praha 10 - MaleSice

tel.: 234054190
fax: 234054189

LDM, spol, s r.o.
Kancelar Usti nad Labem
Mezni 4

400 11 Usti nad Labem

tel.: 475650260
fax: 475650263

(" Va&s partner )

LDM servis, spol. s r.o.
Litomy3iska 1378
560 02 Ceska Trebova

tel.: 465502411-3
fax: 465531010
E-mail: servis@ldm.cz

LDM, spol. s r.o. si vyhrazuje pravo zménit své vyrobky a specifikace bez pfedchoziho upozornéni.
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