° POKYNY PRE MONTAZ A UDRZB
AN © °© UDRZBU RD102 V

REGULATOR VYSTUPNEHO TLAKU RD103 V
Crech Republic DN 15-50 PN 16

PM - 039/12/01/SK

Pokyny pre montaz a udrzbu ventilov konstrukéného radu RD102 V aRD103 V (dalejlen RD10x V) su zavazné
pre uzivatela k zaisteniu spravnej funkcie ventilov. Pri udrzbe, montazi, demontazi a prevadzkovani je uzivatefl
povinny dodrziavat tu uvedené zasady.

1. TECHNICKY POPIS A FUNKCIA ARMATURY

1.1 Popis

Priamocinné regulatory vystupného tlaku su armatury uréené k redukcii tlaku média a jeho udrzovaniu na
urCitej hodnote. To zabezpeCuje membrana, ktora je z jednej strany vystavena ucinkom sledovaného tlaku a
z druhej strany ovladana pruzinou. Vychylka membrany sa prenasa na kuZelku ventilu a pri poklese tlaku
v zavislosti na zvySenom odbere dochadza k otvaraniu armatury. Vdaka tlakovo odlrah&enej kuzelke nie je
hodnota vystupného tlaku ovplyviiovana zmenami vstupného tlaku.

Regulator je vybaveny manometrom, podla ktorého je mozné priamo nastavit pozadovanu hodnotu tlaku
(vrozsahu danom pouzitou pruzinou) a pri prevadzke sledovat jeho okamzitd hodnotu.

V pripadoch, ked sa hodnota poZadovaného tlaku pohybuje v oblasti, kde sa prekryvaju hodnoty rozsahov
jednotlivych pruzin, je vhodnejSie pre vacsiu citlivost regulatora volit pruzinu s niz§im rozsahom.

Prevedenie so vstupom redukovaného tlaku z odberu v potrubi sa dodava vratane impulzného potrubia pre pripojenie.

1.2 Pouzitie

Tieto armatury su urené pre pouzitie predovsetkym v kurenarstve, vodarenstve a vzduchotechnike. Mézu byt
osadené vo vSetkych regulaénych obvodoch do PN 16, kde je nutné zabezpedit redukciu tlaku média, bez
nutnosti pouzitia akéhokolvek dalSieho meracieho zariadenia a bez privodu energie. Pre spolahlivu funkciu
vyrobca doporucuje zaradit do potrubia pred ventil filter mechanickych necistot.

1.3 Pracovné tlaky

Armatury je mozné pouzit pre redukciu tlaku s tym, Ze maximalna hodnota vstupného tlaku je obmedzena
hodnotou PN, t.j. 1,6 MPa a hodnota vystupného tlaku je obmedzena rozsahom pruzin regulatora, t.j. 0,025 az
1,0 MPa. Rozdiel vstupného a vystupného tlaku na ventile v prevadzke vSak nesmie byt vy$si ako 0,6 MPa u
RD102a0,4 MPauRD103.

1.4 Pracovné média

Ventily RD102 V, 103 V su uréené pre plynné a kvapalné média, ako je vzduch, voda, vodna para (len RD102) a
iné média kompatibilné s pouzitymi materialmi vnutornych dielov armatur (predovdetkym telesa, kuzelky a
membrany). Toto prevedenie nie je vhodné pre olej.

Pozn.: Pre zaistenie dlhodobej tesnosti armatury vyrobca doporuCuje zaradit do potrubia pred ventil filter
mechanickych necistot. V aplikaciach, kde by zvySenie redukovaného tlaku nad nastavenu hodnotu mohlo
spbsobit havariu systému, vyrobca doporucuje zaradenie poistného ventilu za regulator tlaku.

1.5 Technické parametre

Konstrukény rad RD102 V | RD103 V
Prevedenie Priamocinny regulaény ventil vystupného tlaku

Rozsah svetlosti DN 15 - 50

Menovity tlak PN 16

Material telesa Bronz 42 3135 Siva liatina EN-JL 1040
Material kuzelky Mosadz 42 3234

Tesnenie kuZelka - sedlo EPDM

Material membrany EPDM

Rozsah pracovnych tepl6t -5 az 130°C, narazovo az 140°C

Stavebné dizky Rad M4 podla DIN 3202 Rad 1 podla CSN-EN 558-1
Pripojenie Natrubok s vnutornym zavitom Prlruba;gzraBéS(ErLét')\la1t8§r21[§|ca lista)
Typ kuzelky Tvarovana, tlakovo odlah&ena

Prietokova charakteristika Linearna

Hodnoty Kvs 2 az 20 m*/hod

Rozsah nastavenia vystupnych tlakov 0,025 az 0,1, 0,08 az 0,3; 0,2 az 0,65, 0,3 az 1,0 MPa

Tolerancia nastavenia krajnych hodnét rozsahu je 10% z prislusnej krajnej menovitej hodnoty rozsahu.
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1.6 Maximalne vstupné tlaky ventilov RD10x V

Rozsah [MPa] 0,025-0,1 0,08-0,3 0,2-0,65 0,3-1,0
p1max 0,6 0,9 1,2 1,6

2. NAVOD K MONTAZI A OBSLUHE ARMATURY

2.1 Priprava pred montazou

Ventily sa dodavaju z vyrobného zavodu kompletne zmontované a odskusané. Pred vlastnou montazou do
potrubia je nutné porovnat Udaje na $titku s Udajmi v sprievodnej dokumentacii. Dalej je treba ventily
prehliadnut, ¢i nie si mechanicky poskodené, alebo znecistené a zvlast venovat pozornost vnutornym
priestorom, pripojovacim zavitom a tesniacim listam.

2.2 Rozmery avahy ventilov

RD102 V RD103 V
DN C L, | L |L|[V,|V,|S|m DN|D,|D,|D,| nxd | a | f |L |V, |V,lm
mm|mm|mm|mm|{mm|mm| kg mm{mm{mm| mm |mm mm|{mm{mm|mm| kg
15| G1/2 |85| 9 | 12|50 | 25|27 |3.1 15| 95|65 |45 16x4 130/ 65|25|3.2
20| G3/4 |95| 11|14 |55|25|32|3.2 20 |105/ 75|58 | 4x 14 5 150| 75|25 |4.3
25| G1 |105/12|16|62|25| 41|34 25|115/ 85| 68 18 160/ 80| 25|5.5
32/G11/4(120| 14| 18| 75| 35|50 (4.0 32 (140{100| 78 180,90 |35|7.7
40| G11/2|130[ 16 |20 | 79| 35| 58 |4.5 40 |150({110| 88| 4x 18 3 200({100| 35|8.5
50| G2 (150/18|22|89|42|70|5.5 50 |165(125|102 20 230(115| 42 {11.9
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2.3 Montaz ventilu do potrubia

2.3.1 Montazne polohy

Ventil musi byt namontovany do potrubia vzdy spdsobom, aby smer toku média suhlasil so Sipkami na telese.
Zakladna pracovna poloha regulatora je telesom armatury nahor a ovladacou hlavicou dolu. Tuto polohu je
nutné dodrzat’ predovdetkym pri redukcii tlaku pary a pri teplotach nad 80°C. Pri kvapalnych a plynnych

2.3.2 Montaz ventilu

Pre spravnu funkciu redukéného ventilu je treba dodrzat nasledujliice pokyny:

- primontazi je nutné dbat na to, aby boli eliminované vSetky sily od potrubia

- pred montadZzou musi byt potrubny systém zbaveny necistét, ktoré by mohli v prevadzke spésobit’ vazne
poskodenie tesniacich pldch, a tym stratu tesnosti uzaveru armatury

- ventil nema byt z dévodu kvalitnej funkcie zabudovany do systému bezprostredne za oblukom a dizka
rovného useku potrubia pred ventilom sa doporucuje min. 6x DN

- zdévodu lahkej demontaze, pripadne oprav je vhodné ponechat nad i pod ventilom dostatoény manipulaény
priestor

- vlastna montaz musi byt vykonavana dbsledne, u prirubového prevedenia so striedavym dotahovanim
prirubovych skrutiek tak, aby nedoslo k pnutiu. Je nevyhnutné, aby potrubné priruby boli suosé s prirubami
ventilu.

2.3.3 Zapojenie impulzného potrubia (len u prevedenia RD10x V2 ...)
Prepojenie membranového priestoru s vystupnym potrubim sa vykonava medenou impulznou trubic¢kou
pripojenou pomocou Srébenia. Tato trubic¢ka je su¢astou dodavky (vid. bod 2.10, 2.11).

2.3.4 Kontrola po montazi
Po montéZi je treba natlakovat potrubny systém a skontrolovat,, ¢i nedochadza k netesnosti vietkych spojov.

2.4 Nastavenie vystupného tlaku
Nastavenie vystupného tlaku sa vykonava predpnutim pruziny pomocou nastavovacej skrutky. Zmysel
otacania je oznaCeny na veku ventilu takto:
otaCanie vsmere (+) ... tlak sa zvysuje
otaCanie vsmere (-) ...tlak sa znizuje
Nastavenie regulatora vykonavame:
a) pri kludovom tlaku, t.j. pri nulovom odbere, ak je nutné zabranit zvySeniu tlaku vo vystupnom potrubi nad
nastavenu hodnotu
b) pri nominalnom odbere, ak chceme zaistit optimalne prevadzkové podmienky
Po nastaveni tlaku na pozadovanu hodnotu je mozné zaistit nastavovaciu skrutku v danej polohe
zaplombovanim.

2.5 Obsluha a udrzba
Ventil v prevadzke nevyZaduje udrzbu, je vSak treba najmenej raz za 6 mesiacov skontrolovat spravnu funkciu
ventilu, t.j. ¢i nastavena hodnota vystupného tlaku zodpoveda pozadovanejhodnote.

2.6 Poruchy a poskodenia

2.6.1 PoSkodena membrana
Porucha sa prejavi tak, ze regulator zle alebo vébec nepracuje. Okolo nastavovacej skrutky vyteka pracovna
kvapalina. Pri€inou je prasknuta, alebo inak poSkodena membrana a je nutnajej vymena.

2.6.2 Stratatesnosti

Pri malom, alebo nulovom odbere dochadza ku zvySeniu vystupného tlaku nad poZadovanu hodnotu.
Dévodom je poskodeny tesniaci O-kruzok v kuzelke, alebo poskodené sedlo ventilu. Je nutna vymena
tesniaceho kruzku ev. oprava telesa.

Opravy je vhodné zverit vyrobcovi, alebo servisnym organizaciam spolupracujucim s vyrobcom. V dobe trvania
zaruky nesmie byt na armature uzivatefom vykonany Ziadny zasah, okrem nastavenia vystupného tlaku.

2.7 Nahradné diely

Nahradné diely nie su sucastou dodavky ventilov a musia byt objednané samostatne. Pri objednavani
nahradnych dielov je nutné v objednavke zadat nazov dielu, typ ventilu, menovitu svetlost DN a vyrobné €islo
ventilu.
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2.8 Podmienky zaruky

Vyrobca neruci za chod a bezpecnost vyrobku pri rozdielnych podmienkach, ako su uvedené v tychto
pokynoch pre montaz a udrzbu a v katalégovom liste vyrobku. Akékolvek pouzitie vyrobku za inych podmienok
je nutné konzultovat's vyrobcom.
Vyrobca neprebera zaruku za vyrobok, ak na fiom bola uZivatefom vykonana akakolfvek uprava bez
predchadzajuceho pisomného suhlasu vyrobcu.

2.9 Nakladanie s odpadmi

Obalovy material a armatury sa po ich vyradeni likviduju beznym spésobom, napr. odovzdanim Specializovane;j
organizacii k likvidacii (teleso a kovové diely - kovovy odpad, obal + ostatné nekovove diely - komunalny

odpad).

2.10 Impulzné potrubie pre privedenie tlakového impulzu do regulatora

1 2 3

1 - impulzné potrubie
2 - hrdlo
3 - tesnenie PTFE

Sr7m

o 2225

M12x1.,5

2.11 Natrubok pre pripojenie hrdla impulzného potrubia

12

5
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2.12 Zakladna schéma zapojenia regulatora vystupného tlaku

a) s priamym vstupom redukovaného tlaku

A PRVT

b) so vstupom redukovaného tlaku z odberu v potrubi

A PRVT

1T

T

Schéma zostavenia uplného typového cisla ventilov RD10x V:

XX XXX XXX XX XXX - XX
1. Ventil Redukény ventil RD
2. Oznacenie typu Ventil z bronzu - zavitovy 102
Ventil zo sivej liatiny - prirubovy 103
3. Funkcia Regulator vystupného tlaku V
4. Prevedenie S priamym vstupom redukovaného tlaku 1
So vstupom redukovaného tlaku z odberu v potrubi 2
5. Rozsah nastavenia | 0,025 az 0,1 MPa 1
redukovaného tlaku | 0,08 az 0,3 MPa 2
0,2 az 0,65 MPa 3
0,3 az 1,0 MPa 4
6. Menovity tlak PN PN 16 16
7. Pracovna teplota °C 140
8. Menovita svetlost DN XX

Priklad objednavky: Regulator vystupného tlaku DN 25, PN 16, maximalna teplota 140°C, material bronz,
pripojenie zavit G 1, s priamym vstupom redukovaného tlaku, s rozsahom pruziny 0,2 az 0,65 MPa sa oznaci:

RD102 V13 16/140-25
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ADRESA VYROBNEHO ZAVODU

LDM, spol. s r.o.
LitomyslIska 1378

560 02 Ceska Trebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz

http://www.ldmvalves.com

VYHRADNE ZASTUPENIE PRE SR

LDM Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovenska republika

tel.: +421 2 4341 5027, 8
fax: +421 2 4341 5029

E-mail: [dm@Ildm.sk
obchod@ldm.sk

servis@ldm.sk
http://www.ldm.sk

SERVISNA ORGANIZACIA

LDM servis, spol. s r.o.
Litomyslska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 411-13
fax: +420 465 531 010

E-mail: servis@ldm.cz

DALSIE ZAHRANICNE ZASTUPENIA

OOO "LDM Promarmatura" LDM Bulgaria OOD LDM Polska Sp. z o0.0.
Jubilejniy prospekt, dom. 6a, of. 601 z. k. Mladost 1 ul. Modelarska 12
141407 Khimki bl. 42, floor 12, app. 57 40-142 Katowice
Moscow Region 1784 Sofia Polska

Russia Bulgaria tel.: +48 327305633
tel.. +7 495 7772238 tel.: +359 29746311 fax: +48 327305233
fax: +7 495 7772238 fax: +359 28771344 mobile: +48 601354999
mobile: +7 9032254333 mobile: +359 888925766 E-mail: |Jdmpolska@ldm.cz
E-mail: inforus@Ildmvalves.com E-mail: |Jdm.bg@Ildmvalves.com

TOO “LDM” LDM Armaturen GmbH

Shakirova 33/1 Wupperweg 21

kab. 103 D-51789 Lindlar

100012 Karaganda Deutschland

Kazakhstan tel.: +49 2266 440333

tel.: +7 7212566936 fax: +49 2266 440372

fax: +7 7212566936 mobile: +49 1772960469

mobile: +7 7017383679 E-mail: [dmarmaturen@ldmvalves.com

E-mail: sale@ldm.kz

www.ldmvalves.com
LDM, spol. s r.o. si vyhradzuje pravo zmenit svoje vyrobky a Specifikacie bez predchadzajuceho upozornenia.

Vyrobca poskytuje zaruény aj pozaruény servis.
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