POKYNY PRE MONTAZ A UDRZB
N o 0 UDRZBU RV122 R

REGULACNE VENTILY A RV122 P

LDM, spol. s r.o. REGULACNE VENTILY S OBMEDZOVACOM PRIETOKU
Czech Republic DN15-50 PN 25 PM - 065/12/03/SK

Pokyny pre montaz a udrzbu regulacnych ventilov (RV122 R) a regulaénych ventilov s obmedzova¢om prietoku
(RV122 P) su zavazné pre uzivatela k zaisteniu spravnej funkcie ventilu. Pri adrzbe, montazi, demontazi a
prevadzkovani je uzivatel povinny dodrziavat dalej uvedené zasady.

1. TECHNICKY POPIS A FUNKCIA ARMATURY

1.1 Popis

Ventily RV122 R a RV122 P su regulacné ventily s tlakovo odfahcenou kuzelkou kompaktnej konstrukcie,
s vonkajsSimi pripojovacimi zavitmi a s mechanizmom pre obmedzenie prietoku (len pre RV122 P). Toto
prevedenie ventilov umoznuje aj pri nizkych sildch pouZzitych pohonov regulaciu pri vysokych tlakovych
spadoch. Vyznacuju sa minimalnymi stavebnymi rozmermi a hmotnostou, kvalitnou regulaénou funkciou
a vysokou tesnostou v uzavretom stave. Vdaka jedineCnej prietokovej charakteristike LDMspline,
optimalizovanej pre regulaciu termodynamickych dejov, su idealne pre pouzitie vo vykurovacich
a klimatizaCnych zariadeniach. Vzhfadom k prepracovanej konstrukcii vnutornych dielov a vysokej Zivotnosti
upchavky spinaju vsetky poziadavky potrebné pre dlhodobu bezidrzbovu prevadzku. Ventil je jednym
zvariantov armatur stavebnicového radu BEE line.

Sucastou dodavky ventilov su pripojovacie konce, umoziujuce alternativne zavitové, prirubové alebo
privarovacie pripojenie armatury do potrubia a zaistujuce rychlu a bezproblémovu montaZz zariadenia.
Integrované obmedzenie prietoku je realizované nezavislym regulaénym mechanizmom s ru¢nym ovladanim
(len pre RV122 P). V spojeni s pohonmi firmy LDM ventily umozriuju podla prevedenia reguléciu s trojpodovym
alebo spojitym riadenim.

1.2 Pouzitie

Pouzité materialy Skrtiaceho systému, ktory je tvoreny kuzelkou a sedlom z kvalitnej koréziivzdornej ocele
a makkymi tesniacimi elementmi, zaistujucimi hermeticku tesnost, umoziuju prevadzku tychto armatuar nielen
v beznych teplovodnych a horucovodnych regulaénych okruhoch v kurenarstve, ale tiez aj v prevadzkach
s niektorymi charakteristickymi vlastnostami meédii, ako su napr. chladiarenstvo a klimatizacna technika a tam,
kde sa poZaduje nastavenie presnej hodnoty prietoku. Obmedzovaé prietoku umoZzhuje presne nastavit
menovity prietok armaturou nezavisle na zvolenej hodnote Kvs (len pre RV122 P).

1.3 Pracovné média

Ventily RV122 R a RV122 P su vhodné pre pouzitie v zariadeniach, kde je regulovanym mediom voda, vzduch,
alebo nizkotlaka para do 0,4 MPa. Dalej su vhodné pre chladiace zmesi a dalSie neagresivne kvapalné a
plynné média v rozsahu teplbt +2°C az +150°C. Tesniace plochy Skrtiaceho systému su odolné voéi beznym
kalom a necistotam média, pri vyskyte abrazivnych primesi je vSak nutné do potrubia pred ventil umiestnit filter
pre zaistenie dlhodobej spolahlivej funkcie a tesnosti.

2.NAVOD K MONTAZI A OBSLUHE ARMATURY

2.1 Montaz ventilu do potrubia

2.1.1 Montazne polohy
Ventily mézu byt namontované v lubovolnej polohe okrem pripadu, ked je pohon pod ventilom. Smer prudenia
je uréeny znacenim na telese Sipkou umiestnenou v horizontalnej rovine ventilu.

2.1.2 Pokyny pre postup montaze

Pri potrubnych spojoch medzi potrubim a armaturou je nutné zaistit suosost dielov. Pripadné potrubné
redukcie pred a za ventilom musia byt pozvolné (doporuéeny uhol sklonu steny kuzelovej priechodky vodi osi
potrubia je 12 az 15°) a ventil nema byt mensi o viac nez 2 dimenzie oproti vstupnému potrubiu. Pre kvalitnu
funkciu a nizku aroveri hluénosti je doporuéené ponechat pred ventilom rovny tsek potrubia o dizke min. 6x DN.
Potrubny systém musi byt pred montazou zbaveny necistot, ktoré by v prevadzke mohli spésobit’ poSkodenie
tesniacich pléch, alebo upchavanie vyvazovacich otvorov v kuzelke. Pri vyskyte necistét je nutné do potrubia
pred ventil umiestnit’ spolahlivy filter.

Ak su pouZité privarovacie konce, je pred zahajenim zvarania nutné armaturu spravne nastavit do polohy
v potrubi. Po zafixovani bodovymi zvarmi je nutné vybrat armaturu a tesnenia z potrubia, odsunut previeénu
maticu a zavarit' zvaroveé spoje. Po vychladnuti natrubkov je treba vykonat spatnu montaz armatury.

Pozor! Prinedodrzanitohto postupu hrozi poskodenie tesniacich materialov v Srobeniach aj vo vnutri ventilu.
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Prevedenie RV122 R

RV122 R/T

RV122 RIW

Prevedenie RV122 P

Montaz pohonu

K montazi nie su potrebné ziadne montazne pomécky ani naradie. Pred
nasadenim pohonu na ventil je treba zabranit znecisteniu vystupného konca
vretena pohonu. Dalej je treba dbat na &istotu povrchu dosadacej plochy
tiahla ventilu a pripojovacieho zavitu vretenovodu na ventile. Pre spravne
prevedenie montaze a demontaze je nutné pred zahajenim prace prestavit
pohon pomocou ru¢ného kolieska do hornej polohy (az na mechanicky
doraz).

Pohony su na ventil montované nasadenim strmena na vretenovod ventilu a
zaskrutkovanim prevleé&nej matice pohonu. Matica musi byt’ utiahnuta tak
pevne (bez pouzitia naradia), aby s pohonom nebolo mozné na ventile
pootocit'.

Montazne polohy

Su pripustné vietky montazne polohy, okrem polohy, ked' je pohon pod ventilom. U teplét média nad 80°C sa
doporucuje pouzitie tepelnejizolacie potrubia a ventilu, a vyklonenie tela pohonu najlepsie kolmo k osi potrubia
z dévodu minimalizacie prenosu tepla na pohon salanim a prudenim vzduchu. Musia byt vykonané také
opatrenia, ktoré nedovolia prekro¢enie maximalnej povolenej teploty okolia pohonu.

PM - 065/12/03/SK _ RV122 R, RV122 P 2/5



2.3 Kontrola po montazi
Po montazi ventilu do potrubia je treba natlakovat potrubny systém a skontrolovat' tesnost’ spojov.

2.4 Nastavenie obmedzovaca prietoku
Nastavenie obmedzenia maximalneho prietoku sa vykonava pomocou ruéného kolesa obmedzovaca.
Otacanim doprava (v smere -) sa Kvs hodnota znizuje, otaCanim dolava (v smere +) sa Kvs hodnota zvysuje.

Rucné
koleso:

Ziadanu hodnotu Kvs dosiahneme nastavenim kolesa na hodnotu podla uvedeného diagramu. Po prestaveni
kolesa na Ziadanu hodnotu je mozZné zaistit' tuto poziciu zaplombovanim.

RV122 P - zavislost Kvs hodnoty na nastaveni RV122 P - zavislost' Kvs hodnoty na nastaveni
obmedzovaca obmedzovaca
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2.5 Udrzba

Ventily su bezudrzbové, v prevadzke nevyZaduju Ziadne preventivne revizie, alebo servisné zasahy.

2.6 Poruchy a ich odstranenie

V dobe trvania zaruky nesmie byt na armature vykonany Ziadny zasah okrem nastavenia obmedzenia prietoku.
Pred akymkolvek zasahom na armatire musi byt potrubny systém zbaveny tlaku. Osoba vykonavajuca zasah
musi byt preSkolena o vyrobku. Dalej musi byt preSkolena o bezpec&nosti a ochrane zdravia pri praci.
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- Lokalizacia poruchy

U tychto armatar méze déjst k nasledujucim porucham - porucha funkcie pohonu / porucha funkcie ventilu.
Pri odpojenom napajani najprv demontujeme pohon. ZatlaGenim na tiahlo odski$Same funkénost armatury.
V pripade, Ze sa tiahlo s kuZelkou plynule a volne pohybuje a dosada do sedla, ide o poruchu pohonu. Pokial
kuzelka do sedla nedosada, ide o poruchu ventilu.

-Porucha pohonu
Demontovany pohon poslat k vyrobcovi, ktory posudi poruchu a pohon v sulade s podmienkami zaruky
na vyrobok vymeni za novy alebo repasovany.

-Poruchaventilu

Pravdepodobna pri¢ina poruchy - vniknutie neziaducich necistét do ventilu. Je nutna demontaz ventilu
z potrubia, kontrola jeho vnutorného priestoru a odstranenie necistét. V pripade, Ze sa nepodari poruchu
odstranit, je nutné postupovat podla bodu a), b) alebo c).

a) Poslat’ ventil na adresu spolo¢nosti LDM Bratislava s.r.o., kde bude posudena opravnenost zaruky
avykonany servis alebo vymena.

b) Nahlasit poruchu servisnej organizacii a nechat’ si zaslat na zapozi¢anie nahradnu armatiru. Zaslat
povodnu armaturu do servisu, kde bude posudena opravnenost zaruky a vykonany servis alebo vymena
vyrobku.

c) VyZiadat si servisny zasah priamo na mieste.

2.7 Podmienky zaruky

Na vyrobok je vyrobcom poskytovana zaruka po dobu 24 mesiacov od datumu predaja. Ak je zaruka uznana,
hradi vyrobca opravu ¢i nahradu vyrobku a jeho dopravu spat k zakaznikovi. Ak si zakaznik vyziada servisny
zasah priamo na mieste aplikacie, hradi nevyhnutné cestovné naklady. Ak nie je zaruka uznana, hradi zakaznik
vSetky vzniknuté naklady.

Vyrobca neru€i za chod a bezpec€nost vyrobku za odliSnych podmienok, ako su uvedené v tychto pokynoch
pre montaZz a udrzbu a v katalégovom liste vyrobku. Akékolvek pouZitie vyrobku za inych podmienok je nutné
konzultovat s vyrobcom. Poruchy a poSkodenia na ventile vzniknuté vplyvom necistét média nie su
posudzované ako zarucné.

2.8 Nakladanie s odpadmi
Obalovy material a armatury sa po ich vyradeni likviduju beZznym spésobom, napr. odovzdanim $pecializovanej
organizacii k likvidacii (kovové diely - kovovy odpad, obal + ostatné nekovove diely - komunalny odpad).

PM - 065/12/03/SK _ RV122 R, RV122 P 4/5



C €015 EAL

ADRESA VYROBNEHO ZAVODU

LDM, spol. s r.o.
LitomyslIska 1378

560 02 Ceska Trebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz

http://www.ldmvalves.com

VYHRADNE ZASTUPENIE PRE SR

LDM Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovenska republika

tel.: +421 2 4341 5027, 8
fax: +421 2 4341 5029

E-mail: [dm@Ildm.sk
obchod@ldm.sk

servis@ldm.sk
http://www.ldm.sk

SERVISNA ORGANIZACIA

LDM servis, spol. s r.o.
Litomyslska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 411-13
fax: +420 465 531 010

E-mail: servis@ldm.cz

DALSIE ZAHRANICNE ZASTUPENIA

OO0OO "LDM Promarmatura® LDM Bulgaria OOD LDM Polska Sp. z o0.0.
Jubilejniy prospekt, dom. 6a, of. 601 z. k. Mladost 1 ul. Modelarska 12
141407 Khimki bl. 42, floor 12, app. 57 40-142 Katowice
Moscow Region 1784 Sofia Polska

Russia Bulgaria tel.: +48 327305633
tel.: +7 495 7772238 tel.: +359 29746311 fax: +48 327305233
fax: +7 495 7772238 fax: +359 28771344 mobile: +48 601354999
mobile: +7 9032254333 mobile: +359 888925766 E-mail: |Jdmpolska@ldm.cz
E-mail: inforus@Idmvalves.com E-mail: Idm.bg@Idmvalves.com

TOO “LDM” LDM Armaturen GmbH

Shakirova 33/1, kab. 103 Wupperweg 21

100012 Karaganda D-51789 Lindlar

Kazakhstan Deutschland

tel.: +7 7212566936 tel.: +49 2266 440333

fax: +7 7212566936 fax: +49 2266 440372

mobile: +7 7017383679 mobile: +49 1772960469

E-mail: sale@ldm.kz E-mail: [dmarmaturen@ldmvalves.com

www.ldmvalves.com
LDM, spol. s r.o. si vyhradzuje pravo zmenit svoje vyrobky a Specifikacie bez predchadzajuceho upozornenia.

Vyrobca poskytuje zaruény aj pozaruény servis.
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