/X POKYNY PRE MONTAZ A UDRZBU

LDM, spol. s r.o. VSTREKOVAC'A HLAVA PARNA

Gzech Repiiblic PM - 057/12/10/SK
Pokyny pre montaz a udrzbu vstrekovacej hlavy parnej (dalej len VHP) su zavazné pre uzivatela k zaisteniu
spravnej funkcie VHP. Pri montazi, prevadzkovani, Udrzbe a demontazi je uzivatel povinny dodrziavat nizSie
uvedené zasady.

1. TECHNICKY POPIS A FUNKCIA

1.1 Popis

VHP je zariadenie uréené k regulacii teploty vodnej pary. VHP je vybavena Lavalovou tryskou, u ktorej je
vstrekovana voda rozpradovana kinetickou energiou hnacej pary expandujucej v tryske. PouZité usporiadanie
umoznuje jemné rozpraSenie uz od minimalnych prietokov chladiacej vody, zavislych predovSetkym
naregulaénom rozsahu predradeného ventilu, ktorym je regulované mnozstvo chladiacej vody.

VHP je dodavana v prirubovom, pripadne privarovacom prevedeni s pripojovacou prirubou DN80
pre pripojenie k parovodu. Ostatné rozmery (B, C a DN a PN prirub 2 a 3) su prispésobené poziadavkam
zakaznika a musia byt vopred Specifikované v kupnejzmluve.

1.2 Pouzitie
VHP sluzi k presnej a uspornej regulacii teploty vodnej pary. Je ur€ena predovSetkym pre priemyselné
aplikacie, ako je vyroba nizkotlakej pary v teplarenstve, alebo vyroba pary pre technologické procesy.

1.3 Technické parametre

Konstrukény rad VHP

Prevedenie Vstrekovacia hlava s Lavalovou tryskou

Rozsah svetlosti DN Priruba 1...80, priruba 2 a 3 ...20, 25

Menovity tlak PN 16 az 100

Material telesa Uhlikova ocel 1.0425 Legovana ocel 1.7335
Material rurky Uhlikova ocel 1.0425 Legovana ocel 1.7335
Material trysky Legovana ocel 1.7335 (15 320.6)

Material prirub DN 20, 25, 80 Uhlikova ocel 1.0425 Legovana ocel 1.7335
Rozsah pracovnych teplot -20 az 400°C -20 az 550°C
e o reravacie konce) Podra CSN EN 1092-1/ GSN EN 12627 *1)
Pripojovacie rozmery priruby 1 Podla CSN EN 1092-1

*1) Rozmery a typ pripojenia (priruba/zvar) podla poziadaviek zakaznika. Nutné vopred Specifikovat
v objednavke.

1.4 Maximalne dovolené pracovné pretlaky [MPa]

Material 1.0425 Teplota [°C]
PN 200 250 300 350 400
25 1,78 1,62 1,47 1,37 1,32
40 2,84 2,60 2,35 2,19 2,11
63 4,48 4,09 3,71 3,45 3,33
100 7,11 6,50 5,89 5,48 5,28
Material 1.7335 Teplota [°C]
PN 300 350 400 450 500 550
25 2,08 1,93 1,80 1,67 1,39 0,55
40 3,33 3,09 2,89 2,67 2,23 0,88
63 5,24 4,86 4,55 4,20 3,51 1,39
100 8,32 7,71 7,22 6,67 5,57 2,21

PM - 057/12/10/SK_VHP 1/5



1.5 Pracovné média

VHP je urena pre vstrekovanie chladiacej vody bez mechanickych nedistot. Pouzitie VHP pre iné pracovné
latky je nutné zvazovat podla pouzitych materialov, prichadzajucich do styku s médiom a je vhodné ho vzdy
konzultovat's vyrobcom.

2.NAVOD NAMONTAZ A OBSLUHU VHP

2.1 Priprava pred montazou
VHP sa dodava z vyrobného zavodu kompletne zmontovana a odskusana. Pred vlastnou montazou
do potrubia je nutné porovnat udaje na Stitku s udajmi v sprievodnej dokumentacii. Dalej je treba VHP
prehliadnut, &i nie je mechanicky poskodena alebo znedistena a zvlast venovat pozornost vnuatornym
priestorom atesniacim liStam.

2.2 Montaz VHP do potrubia

VHP musi byt hamontovana do potrubia vzdy spé6sobom, aby smer toku média suhlasil so Sipkou na prirube 1.

Montazna poloha je fubovolna.

Pre spravnu funkciu VHP je treba dodrzat nasledujuce pokyny:

- pri montazi je nutné dbat, aby sa na VHP neprenasali nadmerné sily od potrubia

- pred montaZzou musi byt potrubny systém chladiaceho média a hnacej pary zbaveny necistét, ktoré by mohli
v prevadzke spbsobit vazne poskodenie

- zdobvodu lahkej demontaze, event. oprav je nutné ponechat nad VHP volny priestor o min. vyske rovnajucej
sa vzdialenosti spodnej hrany priruby od koncového bodu zaoblenia telesa (podfa rozmer. naértu dizka "L")

- vlastna montaz musi byt vykonavana désledne, prirubové skrutky sa dotahuju striedavo tak, aby nedoslo
k pnutiu. Je nevyhnutné, aby priruba potrubia bola suosa s prirubou VHP.

Pri nedodrzani vhodnych podmienok k rozprasovaniu (rychlost pary, mnozstvo chladiacej vody atd.) vyrobca

doporuduje pouzitie ochranného tienenia potrubia, tzv. koSielky. Vhodnost podmienok k rozprasovaniu je

nutné konzultovat's vyrobcom.

2.3 Mozné poruchy aich priciny

2.3.1 Enormné zvySenie hlu€nosti

Enormné zvySenie hluénosti méze byt spdsobené predovsetkym prekroCenim prevadzkovych parametrov
uvedenych na typovom §titku, alebo pritomnostou cudzieho telesa v vstrekovacom systéme VHP. Je nutné
prekontrolovat stav a situaciu konzultovat's vyrobcom.

2.3.2VHP nie je schopna dosiahnut’ pozadovanu teplotu pary
Skontrolovat funkciu a tesnost regulaéného ventilu chladiacej vody a hnacej pary. Ak je ventil v poriadku, vybrat
trysku a prekontrolovat), Cinie je viditelne poskodena alebo zanesena necistotami.

2.4 Nahradné diely
Nahradné diely nie su suc€astou dodavky VHP a musia byt objednané samostatne. Pri objednavani
nahradnych dielov je nutné v objednavke uviest nazov dielu, typové a vyrobné Cislo VHP.

2.5 Podmienky zaruky

Vyrobca ruéi za chod a bezpeénost vyrobku len za podmienok, ktoré su uvedené v tychto pokynoch pre montaz
a udrzbu a v katalégovom liste vyrobku. Akékolvek pouZitie vyrobku za inych podmienok je nutné konzultovat
s vyrobcom.

Vyrobca neprebera zaruku za vyrobok, ak na fom bola uZivatelom vykonana akakolvek Uprava
bez predchadzajuceho pisomného suhlasu vyrobcu.

2.6 Nakladanie s odpadmi
Obalovy material a VHP sa po ich vyradeni likviduju beznym spésobom, napr. odovzdanim $pecializovanej
organizacii k likvidacii (kovové diely - kovovy odpad, obal + ostatné nekovové diely - komunalny odpad).
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Rozmerovy nacrt VHP

50

@ D2
@ D1

Ol PRIRUBA 3
(VSTUP HNACEJ PARY)

PRIRUBA 2
(VSTUP CHLADIACEJ VODY)

i PRIRUBA 1
| | (PRIPOJOVACIA PRIRUBA)

Pripojovacie rozmery

Priruba
1 2a3 A B... | C.n L
PN | DN | D1 | D2 d PN | DN | D1 | D2 d
mm | mm | mm mm | mm | mm/| mm| mm| mm| mm
20 | 105 | 72
25 25 | 115 | 85 14
o 2L
100 | 80 | 230 | 180 | 26 20 1130 | 90 24 | 1507|150 | 156
63 25 | 140 | 100 18
20 [ 130 | 90
100 25 | 140 | 100 18

*) Rozmery a typ pripojenia (priruba/zvar) podla poziadaviek zakaznika. Nutné vopred Specifikovat v objednavke.
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Schéma zostavenia uplného typového cisla VHP

XXH XA | XX /| XX[/|XX]-[XXX] [X
1. Konétrukény rad Vstrekovacia hlava parna VHP
2. Priemer hrdla trysky 10 10
3. Menovita svetlost DN Priruba 1| DN 80 | (pripojovacia priruba - parovod) 80
) DN 20 . 20
Priruba 3 DN 25 (vstup hnacej pary) 25
, DN 20 L 20
Priruba 2 DN 25 (vstup chladiacej vody) 95
4. Menovity tlak PN PN 25 025
PN 40 040
PN 63 063
PN 100 100
5. Materialové prevedenie | Uhlikova ocel 1.0425 (-20 az 400°C) 1
Legovana ocel 1.7335 (-20 az 550°C) 2

Priklad objednavky: Vstrekovacia hlava parna, priruba 1 DN80, priruba 2 DN25, priruba 3 DN20, PN40, materialové
prevedenie uhlikova ocel 1.0425 sa oznaci: VHP10 80/25/20-040 1
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ADRESA VYROBNEHO ZAVODU

LDM, spol. s r.o.
LitomyslIska 1378

560 02 Ceska Trebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz

http://www.ldmvalves.com

VYHRADNE ZASTUPENIE PRE SR

LDM Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovenska republika

tel.: +421 2 4341 5027, 8
fax: +421 2 4341 5029

E-mail: [dm@Ildm.sk
obchod@ldm.sk

servis@ldm.sk
http://www.ldm.sk

SERVISNA ORGANIZACIA

LDM servis, spol. s r.o.
Litomyslska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 411-13
fax: +420 465 531 010

E-mail: servis@ldm.cz

DALSIE ZAHRANICNE ZASTUPENIA

OOO "LDM Promarmatura" LDM Bulgaria OOD LDM Polska Sp. z o0.0.
Jubilejniy prospekt, dom. 6a, of. 601 z. k. Mladost 1 ul. Modelarska 12
141407 Khimki bl. 42, floor 12, app. 57 40-142 Katowice
Moscow Region 1784 Sofia Polska

Russia Bulgaria tel.: +48 327305633
tel.. +7 495 7772238 tel.: +359 29746311 fax: +48 327305233
fax: +7 495 7772238 fax: +359 28771344 mobile: +48 601354999
mobile: +7 9032254333 mobile: +359 888925766 E-mail: |Jdmpolska@ldm.cz
E-mail: inforus@Ildmvalves.com E-mail: |Jdm.bg@Ildmvalves.com

TOO “LDM” LDM Armaturen GmbH

Shakirova 33/1 Wupperweg 21

kab. 103 D-51789 Lindlar

100012 Karaganda Deutschland

Kazakhstan tel.: +49 2266 440333

tel.: +7 7212566936 fax: +49 2266 440372

fax: +7 7212566936 mobile: +49 1772960469

mobile: +7 7017383679 E-mail: [dmarmaturen@ldmvalves.com

E-mail: sale@ldm.kz

www.ldmvalves.com
LDM, spol. s r.o. si vyhradzuje pravo zmenit svoje vyrobky a Specifikacie bez predchadzajuceho upozornenia.

Vyrobca poskytuje zaruény aj pozaruény servis.
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