/\ POKYNY PRE MONTAZ A UDRZBU

CHLADIC PARY Anl#=

T DN 40 -200 PN 16 - 320

PM - 092/10/02/SK

Pokyny pre montaz a udrzbu chladi¢a pary (dalej len CHPE) su zavazné pre uzivatela k zaisteniu
spravnej funkcie CHPE. Pri udrzbe, montazi, demontazi a prevadzkovani je uzivatel povinny dodrziavat
nizSie uvedené zasady. Technické udaje jednotlivych prevedeni su uvedené v kataldgovych listoch
vyrobkov. Pouzitim vyrobku v rozpore s tymito pokynmi a udajmi uvedenymi v katalégovom liste vyrobku
zanikaju zaru€né povinnosti vyrobcu.

I. TECHNICKY POPIS A FUNKCIA:

1.1 Popis:

Chladi¢ pary (dalej len CHPE) je zariadenie uréené k regulacii teploty vodnej pary. CHPE je zloZeny z
telesa, ktoré je suc€astou parného potrubia a vstupom sluziacim k privodu chladiacej vody. Vnutorny tvar
telesatvori Venturiho trubica, v jej hrdle dochadza k vyraznému narastu rychlosti, ktora pozitivne ovplyvriuje
kvalitu rozprasenia a tym aj rychlost odparenia vstrekovej vody. Na hrdlo nadvazuje rozSirujuca sa Cast, v
ktorej je umiestnena Strbina sluZiaca k privodu chladiacej vody, pre lepSie odtrhnutie vodného prudu je
rozSirenie opatrené odtrhovou hranou.

Mnozstvo vstrekovej vody je riadené samostatnym regulacnym ventilom. Vzhladom ku konstrukénému
prevedeniu je CHPE schopny vstrekovat vodu uz od nulovych hodnét zavislych len na regulanom ventile,
maximalne mnozstvo vstrekovej vody je obmedzené vzajomnym pomerom k hmotnostnému prietoku
chladenej pary. V pripade doporu€enych rozsahov rychlosti chladenej pary tvar Venturiho trubice spdsobuje
len nizke tlakové straty v parnom potrubi. V tychto pripadoch je mozné tlakovu stratu pri vypoctoch zanedbat.
CHPE je dodavany v prevedeni prirubovom, privarovacom, alebo vzajomnou kombinaciou tychto pripojeni.

1.2 Pouzitie:

CHPE sluzi k presnej a uspornej teplotnej regulacii priamym zavadzanim chladiacej vody do toku
vodnej pary. Je teda urCeny predovSetkym pre priemyselné aplikacie, ako napr. vyroba nizkotlakej pary v
teplarenstve, parné okruhy elektrarni, alebo technologické procesy.

1.3 Technické parametre:

Konstrukéna rada CHPE

Prevedenie Prirubové, privarovacie

Menovita svetlost DN (parovod) 40 az 200

Menovita svetlost DN (voda) 15 az 50

Menovity tlak PN 16 az 320

Rozsah pracovnych tepl6t -20 az +400 °C -20 az +550 °C -20 az +600 °C

Material telesa Uhlikova ocel Legovana ocel Legovana ocel
]:82%2 gg%gggm 1.7335 (13CrMo4-5) | 1.4922 (X20CrMoV11-1)

Material prirub / privarovacich Uhlikova ocefl Legovana ocel Leqovana ocel

koncov ! :82%2 gg%gggm 17335 (13CrMo4-5) | 1.4922 %xzoCrMow 1-1)

Priruby Podla CSN EN 1092-1 (03/2008)

Privarovacie konce Podla CSN EN 12627 (08/2000)

Pracovné pretlaky Podla CSN EN 12516-1 (01/2006)
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2. NAVOD K MONTAZI A OBSLUHE CHPE:

2.1 Instalacia:

Armatura musi byt inStalovana a uvadzana do prevadzky kvalifikovanou osobou! Kvalifikovanou
osobou sa rozumie osoba oboznamena s inStalaciou, uvadzanim do prevadzky a manipulaciou s tymto
vyrobkom, a ktora ma zodpovedajucu kvalifikaciu v danom odbore. TaktieZ musi byt preSkolena o
ochrane zdravia a bezpecnosti pri praci.

2.2 Priprava pred montazou:

Pred vlastnou montazou do potrubia je nutné porovnat udaje na stitku s udajmi v sprievodnej
dokumentdcii. Dalej je treba CHPE prehliadnut, &i nie je mechanicky poskodeny, alebo znedisteny a
zvlast venovat pozornost vnutornym priestorom a tesniacim listam.

2.3 Podmienky pre spravnou funkciu CHPE:

-do potrubia pred vstrekovy ventil zaradit' filter mechanickych necistét, ¢i inym vhodnym spésobom
zaistit, ze vstrekové médium neobsahuje abrazivne primesi alebo iné mechanické necistoty

- teplota pary po schladeni musi byt minimalne 5°C nad teplotou sytosti

- za chladiéom je doporuéené dodrzat rovny tsek o dizke min. 15 x DN

-snimacC teploty je nutné umiestnit az v mieste, kde je vSetka voda uz odparena. Doporuduje sa
umiestnenie az za ohybom a vo vzdialenosti vacsej ako 20 x DN za CHPE. Konkrétne umiestenie
teplotného Cidla je lepSie konzultovat' s vyrobcom.

- minimalna rychlost na vstupe do chladi€a musi byt vacsia ako 10 m/s

2.4 Montaz CHPE do potrubia:

Montazna poloha je lubovolna. Pre spravnu funkciu CHPE je treba dodrzat nasledujuce pokyny:

- primontazi je nutné dbat, aby sa na CHPE neprenasali velmi velké sily od potrubia

- pred montazou musi byt potrubny systém zbaveny necistot, ktoré by mohli v prevadzke spbsobit vazne
poskodenie

- zdbvodu lahkej demontaze, event. oprav je nutné ponechat volny priestor v okoli CHPE.

- vlastna montaz musi byt vykonavana désledne, prirubové skrutky sa dotahuju striedavo tak, aby
nedoslo k pnutiu. Je nevyhnutné, aby priruba parovodu bola stuosa s prirubou CHPE.

2.5 Kontrola po montazi:
Po montazi je treba natlakovat potrubny systém a skontrolovat, €i su spoje tesné.

2.6 Nahradné diely:
Nahradné diely nie su sucastou dodavky CHPE a musia byt objednané samostatne. Pri objednavani
nahradnych dielov je nutné v objednavke uviest nazov dielu, typové a vyrobné &islo CHPE.

2.7 Podmienky zaruky:

Vyrobca ruéi za chod a bezpe€nost vyrobku len za podmienok, ktoré su uvedené v tychto pokynoch
pre montaz a udrzbu a v katalégovom liste vyrobku. Akékolvek pouzitie vyrobku za inych podmienok je
nutné konzultovat s vyrobcom.

Vyrobca neprebera zaruku za vyrobok, ak na riom bola uzivatelom vykonana akakolvek uprava bez
predchadzajuceho pisomného suhlasu vyrobcu.

2.8 Nakladanie s odpadmi:

Obalovy material a CHPE sa po ich vyradeni likviduju beznym spdsobom, napr. odovzdanim
Specializovanej organizacii k likvidacii (kovové diely - kovovy odpad, obal + ostatné nekovové diely -
komunalny odpad).
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Pripojovacie rozmery:

H
L L1 | Prirubové | Privarovacie
DN [mm]
40 | 200
50 | 230
65 | 290
80 | 310 Podra PN
100 | 350 priruby
125 | 400
150 | 480 | 205 177
200 | 600 | 230 200

Pripojovacie rozmery privarovacieho prevedenia:

PN
16 | 25 | 40 | 63 [100]160] 250 320]16-160] 250 | 320
t D

DN [mm]
15 2 [26]32 21,3
20 2,3 - 26,9 | -
25 2,6 29[36] 5 33,7
32 2,6 - 42,4 | -
40 2,6 29[32[36] 5]63 48,3
50 2,9 32[36] 4 [63] 8 ]603]603] 635
65 2,9 36/ 4|5 8]11]761] 7617889
80 3,2 4 5]63]11]13] 889 101,6
100 3,6 45[56] 8 [ 14| 16]114,3] 127 | 133
125 4 56[63]10] 16| 20 [139,7] 152.4] 1683
150 4,5 63| 8 | 13 ] 18] 25 [168,3| 177,8] 193,7
200 6,3 71[88] 16 25 30 [ 219,1 2445

Pripojovacie rozmery prirubového prevedenia:

PN16 PN25 PN40 PN63

Di[p2] a|ld|n|D1[D2]a|d]|n|DI|D2[a[d]|n]|DI|D2] a[d]|n
DN [mm] [ks] [mm] [ks] [mm] [ks] [mm] [ks]
15[ 95[ 65| 16 95| 65] 16 95| 65] 16 105 | 75 [ 20 | 14
20 | 105] 75 14 105] 75 14 105[ 75 14 130] 90} 22 [ o
25 [115] 85 115] 85 115] 85 140 | 100
32 [ 140]100] o * [Ma0l100] ' * [Ma0[100] ' * 5 [110] % 4
40 [150[ 110 150|110 150] 110 170 [ 125
50 | 165] 125 165]125] 20 | 18 165] 125 20 | 18 180 [ 135[ 26 | 22
65 | 185 145 18 185]145| 22 185] 145| 22 205 | 160
80 [200]160] 200 160] 200 160] 215 | 170] 28
100 220( 180 8 |235[190 22| 8 [235]190 22| 8 | 250 [200[ 30 [ 26 | 8
125] 250 210] 270[220] 26 2701220] 26 | 295 | 240] 34 [ 30
150 285 240 2 300250 28 | 26 300]250] 28 345 [280] 36 | 33
200]340]295] 24 12 [360]310] 30 12 |375]320] 34 | 30 [ 12 [ 415[345] 42 | 36 | 12

PN100 PN160 PN250 PN320 PN16] PN40-320

Di[p2] a|ld|n|D1[D2][a|d]|n|DI|D2[a[d]|n]|DI|D2] a[d]|n D3 f
DN [mm] [ks] [mm] [ks] [mm] [ks] [mm] [ks] [mm] [mm]
15 |105[ 75| 20 | 14 105] 75| 20| 14| 4 [130] 90 ] 26| 18| 4 [130[ 90| 26 | 18| 4 45
20 [130[ 90 | 22 - 58

18 2

25 | 140[ 100 ,, 4 140]100] 24 | 18 | 4 [150]105] 28 | 22| 4 [ 160 [115] 34 | 22| 4 68
32 [155[ 110 2 - 78
40 [170[125] 26 170]125| 28 | 22 | 4 [185/135] 34 | 26| 4 | 195[145[ 38 | .| 4 88
50 [ 195[145] 28 195[145| 30 200|150 38 210 | 160] 42 102
65 [ 220[170] 30 | 26 220[170] 34 | 26 230 180] 42 g | 255]200] 51 | | o 122
80 | 230]180] 32 g |230]180] 36 g |255[200] 46 | 30 275 [ 220( 55 138 3
100 265[210] 36 | 30 265[210] 40 | 30 300]235] 54 | 33 335 | 265] 65 | . 158 | 162
125315/ 250] 40 | ., 315/250] 44 | ., 340] 275] 60 380 [310] 75 19 188
150(355[290| 44 1o |1385]290] 50 1o |390]320] 68 | 36 | 12 | 425 [350] 84 | 39 212 [ 218
200]430]360] 52 [ 36 430/ 360| 60 | 36 485[400] 82 | 42 525 | 440] 103 | 42 | 16 | 268 | 285

Pozn.: DN 15 az 50 plati pre pripojenie vstrekovej vody. DN 40 az 200 plati pre pripojenie do parovodu.
Privarovacie a prirubové prevedenie je mozné vzajomne kombinovat.
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ROZMEROVY NACRT:

Privarovacie prevedenie CHPE:
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Schéma zostavenia uplného typového ¢isla CHPE:

Typové &islo: XXXX X| X]| X

Typ CHPE

DN parovod DN - podla prevedenia

DN voda DN - podla prevedenia

PN parovod PN - podla prevedenia

PN voda PN - podla prevedenia

Pripojenie parovod Priruba s hrubou tesniacou liStou 1
Priruba s vykruzkom 2
Priruba s hladkou tesniacou liStou 3
Privarovacie prevedenie 4

Pripojenie voda Priruba s hrubou tesniacou liStou 1
Priruba s vykruzkom 2
Priruba s hladkou tesniacou liStou 3
Privarovacie prevedenie 4

Material Uhlikova ocel 1.0425/1.0426 (-20 az 400°C) 1
Legovana ocel 1.7335 (-20 az 550°C) 2
Legovana ocel 1.4922 (-20 az 600°C) 7
Iny material 9

Priklad objednavky:

CHPE

Chladi¢ pary CHPE s privarovacim pripojenim do parovodu DN150 PN 100, s prirubou k

pripojeniu vstrekovej vody DN 25 PN160 typ B1, materidlové prevedenie legovana ocel 1.7335

sa oznaci: CHPE 150/025-100/160 412




Maximalne dovolené pracovné pretlaky podla CSN EN 12516-1 [MPal]:

Teplota [°C]
Material PN | RT® | 100 | 200 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | e00
Uhlikova ocel 16 | 156 | 136 | 114 | 094 | 088 | 0.84

1.0425/1.0426 25 2,44 2,13 1,78 1,47 1,37 1,32
40 3,9 3,41 2,84 2,35 2,19 2,11
63 6,14 5,37 4,48 3,71 3,45 3,33
100 9,74 8,53 7,11 5,89 5,48 5,28
160 15,6 13,6 11,4 9,4 8,8 8,4
250 244 21,3 17,8 14,7 13,7 13,2
320 31,2 27,2 22,8 18,8 17,6 16,8

Legovana ocefl 16 1,63 1,63 1,49 1,33 1,23 1,15 1,07 0,89 0,35
1.7335 25 2,55 2,54 2,33 2,08 1,93 1,8 1,67 1,39 0,55
40 4,08 4,07 3,74 2,33 3,09 2,89 2,67 2,23 0,88
63 6,43 6,41 5,88 5,24 4,86 4,55 4,2 3,51 1,39
100 10,21 [ 10,17 9,34 8,32 7,71 7,22 6,67 5,57 2,21
160 16,3 16,3 14,9 13,3 12,3 11,5 10,7 8,9 3,5
250 25,5 254 23,3 20,8 19,3 18 16,7 13,9 55
320 32,6 32,6 29,8 26,6 24,6 23 214 17,8 7

Legovana ocel 16 1,63 1,63 1,54 1,35 1,27 1,15 1,07 0,89 0,79 0,43

1.4922 25 2,55 2,54 2,41 2,11 1,98 1,8 1,67 1,39 1,23 0,67

40 4,08 4,07 3,85 3,38 3,18 2,89 2,67 2,23 1,97 1,06

63 6,43 6,41 6,06 5,33 5 4,55 4,2 3,51 3,1 1,68

100 10,21 | 10,17 | 9,63 8,46 7,94 7,22 6,67 5,57 4,92 2,66

160 16,3 16,3 15,4 13,5 12,7 11,5 10,7 8,9 7,9 4,3

250 25,5 254 24,1 21,1 19,8 18 16,7 13,9 12,3 6,7

320 32,6 32,6 30,8 27 254 23 214 17,8 15,8 8,6

a) -10°C az 50°C
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ADRESA VYROBNEHO ZAVODU

VYHRADNE ZASTUPENIE PRE SR

DALSIE ZAHRANICNE ZASTUPENIA

LDM, Polska Sp. z o.0.
ul. Modelarska 12
40-158 Katowice

Polska

tel.: +48 322 588 011
fax: +48 322 588 011
mobile: +48 601 345 999

e-mail: [dmpolska@poczta.onet.pl

LDM, spol. s r.o.
Litomyslska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
e-mail: sale@ldm.cz

http://www.ldm.cz

LDM Bratislava s.r.o.

Mierova 151

821 05 Bratislava

Slovenska republika

tel.: +421 2 4341 5027, 8

fax: +421 2 4341 5029

e-mail: [dm@ldm.sk
obchod@Idm.sk
servis@Ildm.sk

http://www.ldm.sk

LDM Armaturen GmbH
Wupperweg 21

D - 51789 Lindlar
Deutschland

tel.: +49 2266 440 333
fax: +49 2266 440 372
mobile: +49 177 2960469

e-mail: [dmarmaturen@Ildmvalves.com

LDM Bulgaria OOD

z.k. Mladost 1

bl. 42, floor 12, app. 57
1784 Sofia

Bulgaria

tel.: +359 2 974 6311

fax: +359 2 974 6311
e-mail: [dm.bg@online.bg

TOO “LDM”

Lobody 46/2

Office No. 4

100008 Karaganda
Kazakhstan

tel.: +7 7212 566936
fax: +7 7212 566936
mobile: +7 701 7383679

E-mail: sale@ldm.kz

http://www.ldmvalves.com

OO0 “LDM Promarmatura”
Moskovskaya st., h21
141400 Khimki

Moscow Region

Russia

tel.: +7 495 7772238

fax: +7 495 7772238
mobile: +7 903 2254333

e-mail: inforus@ldmvalves.com

LDM, spol. s r.o.
Litomysliska 1378

560 02 Ceska Trebova
Czech Republic
Tel:+420 465 502 511
Fax:+420 465 533 101

/\

Vyrobca poskytuje zaruény aj pozarucny servis.

CHPE

Vydanim tohto dokumentu stracaju skorSie vydania svoju platnost.
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