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Vstrikovaci hlava VH




Vstrikovaci hlava
DN 25, 40, 50
PN 25 az 160

Popis

Vstfikovaci hlava (déle jen VH) je zafizeni uréené k regulaci
teploty vodni pary. VH je vybavena mechanickou rozpraso-
vaci tryskou specialniho tvaru s proménnym pratokem. Tryska
je konstruovana pro vytvareni jemnych kapicek chladici vody,
nezavisle na jejim mnozstvi. Voda je rovhomérné rozpraso-
vana tak, aby doSlo k jejimu rychlému odparfeni. Mnozstvi
vstfikované vody je fizeno samostatnym regulacnim ventilem.
VH je dodavana v pfirubovém pfipadné pfivafovacim prove-
deni s pfipojovaci pfirubou 2 (pfipojeni k parovodu) DN 50
(pouze pro provedeni do 350°C) nebo DN 80 s 1 az 3 tryskami
arozmeéry uzpusobenymi pozadavkim zékaznika.

Pouziti

VH slouzi k pfesné a usporné teplotni regulaci, pfimym zava-
dénim chladici vody do toku vodni pary. Je tedy uréena pfede-
v§im pro prumyslové aplikace, jako napf. vyroba nizkotlaké
pary v teplarenstvi, parni okruhy elektraren nebo technolo-
gické procesy.

Technické parametry

Pracovni média

VH je ur€ena pro vstfikovani chladici vody bez mechanickych
necistot. Pouziti VH pro ostatni pracovni latky je nutné
zvazovat podle pouzitych materiall pfichazejicich do styku s
médiem a je vhodné ho vzdy konzultovat s vyrobcem.

Montazni polohy

VH musi byt montovana do potrubi vzdy tak, aby smér Sipky
vyznacené na pfirubé 2 odpovidal sméru proudéni ochlazo-
vané latky. Z hlediska demontaze je nutno nad VH zachovat
volny prostor o minimalni vySce rovnajici se vzdalenosti
spodni hrany pfiruby od koncového bodu zaobleni télesa
(délka “L"). VH mGze byt umisténa ve vodorovném, svislém i
Sikmém potrubi v libovolné poloze.

Konstrukéni fada

VH

Provedeni Vstfikovaci hlava s 1, 2 nebo 3 tryskami
Jmenova svétlost DN Pfiruba 1 ... 25, 40, 50; pfiruba 2 ... 50 a 80
Jmenovity tlak PN 25 az 160

Oteviraci pretlak 0,2 nebo 0,4 MPa

Netésnost Dle CSN EN 1349 (5/2001) Tfida 1.

Rozsah pracovnich teplot

-20 az 350°C

-20 az 550°C

Materidl pfiruby 1 DN 25, 40, 50

Uhlikova ocel 1.0425

Legovana ocel 1.7335

Material pfiruby 2 DN 50 a 80

Uhlikova ocel 1.0425

Legovana ocel 1.7335

Material trubky

Uhlikova ocel 1.0425

Legovana ocel 1.7335

Pfipojovaci rozméry
(pfiruba 1 / pfivafovaci konce)

Dle CSN EN 1092-1 (2/2003) / CSN EN 12627 (8/2000) *1)

Maretial télesa

1.4922

*1) Rozméry a typ pFipojeni (pfiruba / svar) dle pozadavk( zakaznika. Nutno pfedem specifikovat v objednavce.

Pratokové soucinitele Kvs

Pocet trysek
DN 1 2 3
25 24
40 24 4.8
50 - 7.2




Pripojovaci rozméry VH

PFiruba 1 ™
PN 25 a 40 PN 63 PN 100 PN 160
DN D, | D, | n d xX | D, | D, | n d x| D,| D,| n d x| D,| D, | n d x°
mm | mm| ks | mm mm | mm | ks | mm mm | mm| ks | mm mm | mm| ks | mm
25 15| 85 | 4 14 | 45 1140|100 | 4 18 | 45 | 140 | 100 | 4 18 | 45 {140 | 100 | 4 18 | 45
40 150 | 110 | 4 18 | 45 | 170|125 | 4 22 | 45 | 170|125 | 4 22 | 45 | 170|125 | 4 22 | 45
50 165|125 | 4 18 | 45 | 180|135 | 4 22 | 45 | 195|145| 4 26 | 45 | 195|145 | 4 26 | 45

DN | d | d | A B, ]c.’| F L.
mm mm | mm | mm mm | mm | mm
25 | 66| 76 | 41 | 150 | 160 | 33 | 385
40 | 66 | 76 | 41 | 194|163 | 33 | 385

50 66 | 76 | 41 | 280|240 | 33 | 385

Priruba 2
PN 100
DN D, D, n d
mm | mm| ks | mm
50 195|145 | 4 26
80 230|180 | 8 26

Chybéjici udaje jsou feSeny dle rozmérl parovodu a pozadavk(l zakaznika.

*1) Rozméry a typ pfipojeni (pfiruba / svar) dle pozadavk( zakaznika. Nutno specifikovat v objednavce.
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Schéma sestaveni uplného typového ¢cisla VH

XX| X | XX/ XX |- XXX | | X]X] [ XXX
1. Konstrukéni fada Vstfikovaci hlava VH
2. Pocet trysek 1 1
2 2
3 3
3. DN pfiruba 2 DN 50 (pouze pro provedeni do 350°C) 50
DN 80 80
4. DN pfiruba 1 DN 25 25
DN 40 40
DN 50 50
5. PN vstupniho média PN 25 025
(chladici médium) PN 40 040
PN 63 063
PN 100 100
PN 160 160
6. Materialové provedeni |Uhlikova ocel 1.0425 (-20 az 350°C) 1
Legovana ocel 1.7335 (-20 az 550°C) 2
7. Oteviraci pretlak 0,2 MPa 1
kombinovany 0,2 a 0,4 MPa 2
0,4 MPa 3
8. Délka L dle provedeni XXX

Priklad objednavky : Vstfikovaci hlava s 1 tryskou, pfiruba 2 DN 80, pfiruba 1 DN 25, PN 160, materialové provedeni uhlikova
ocel 1.0425, oteviraci pretlak 0,4 MPa, délka L =300 mm se znaci: VH180/25-1601 3 300

Poznamka

V objednavce je dale nutno uvést jmenovity tlak PN a jmenovi-
tou svétlost DN parovodu, eventuelné po dohodé s vyrobcem
i poZzadovaneé rozméry neodpovidajici katalogovému listu.

Maximalni dovolené pracovni pretlaky [MPa]

Material PN Teplota [°C ]
200 250 300 350 400 450 500 550 | ZkuSebni pretlak pii 20°C
Uhlikova ocel 25| 1,78 1,62 1,47 1,37 -—- 3,80
1.0425 40 | 2,84 2,60 2,35 2,19 - 6,00
63 | 4,48 4,09 3,71 3,45 -—- 9,50
100| 7,11 6,50 5,89 5,48 - 15,0
160| 11,4 10,4 9,40 8,80 - 24,0
Legovana ocel 25 --- - 2,08 1,93 1,80 1,67 1,39 0,55 5,30
1.7335 40 -— 3,33 3,09 | 289 | 2,67 2,23 0,88 8,40
63 5,24 486 | 455 | 4,20 3,51 1,39 13,0
100| --- - 8,32 7,71 7,22 6,67 5,57 2,21 21,0
160| --- - 13,3 12,3 11,5 10,7 8,90 3,50 34,0
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LDM, spol. s r.o.
LitomySiska 1378
560 02 Ceska Trebova

tel.: 465502511

fax: 465533101
E-mail: sale@ldm.cz
http://www.ldm.cz

LDM, spol. s r.o.

Kancelar Praha

Tiskarska 10

108 28 Praha 10 - MaleSice

tel.: 234054190
fax: 234054189

LDM, spol, s r.o.
Kancelar Usti nad Labem
Mezni 4.

400 11 Usti nad Labem

tel.: 475650260
fax: 475650263

4 Vas partner )

LDM servis, spol. s r.o.
Litomy3iska 1378
560 02 Ceska Trebova

tel.: 465502411-3
fax: 465531010
E-mail: servis@ldm.cz

LDM, spol. s r.o. si vyhrazuje pravo zménit své vyrobky a specifikace bez pfedchoziho upozornéni.
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