/N POKYNY PRE MONTAZ A UDRZBU

PRIAMOCINNY REGULATOR VYSTUPNEHO TLAKU
Cooeh Ropubic: DN15-50 PN25

PM - 093/12/04/SK

Pokyny pre montaz a udrzbu priamocinnych regulatorov vystupného tlaku su zavazné pre uzivatela k zaisteniu
spravnej funkcie regulatora. Pri udrzbe, montazi, demontazi a prevadzkovani je uzivatel povinny dodrZiavat tu
uvedené zasady.

1. TECHNICKY POPIS A FUNKCIA ARMATURY

1.1 Popis

Priamocinny regulator vystupného tlaku RD 122 V je armatura uréena k redukcii tlaku média a jeho udrzaniu na
nastavenej hodnote. To zabezpe€uje membrana vystavena ucinkom vystupného tlaku v potrubi a z druhej
strany ovladana pruzinou. Vychylka membrany sa prenaSa na kuzelku a pri zvySeni vystupného tlaku
dochadza k zatvaraniu armatury. Vdaka tlakovo vyvazenej kuzelke nie je hodnota vystupného tlaku
ovplyviiovana tlakovymi pomermiv armature.

V pripadoch, ked sa hodnota pozadovaného vystupného tlaku pohybuje v oblasti, kde sa prekryvaju hodnoty
rozsahov jednotlivych pruzin, je vhodnejSie pre vacésiu citlivost regulatora volit pruzinu s niz§im rozsahom.

K ventilom su §tandardne dodavané pripojovacie impulzné trubicky pre pripojenie k odberom tlaku z potrubia.

1.2 Pouzitie

Armatury su uéené pre prevadzku v beznych teplovodnych a horucovodnych regulacnych okruhoch v
kurenarstve a tiez v prevadzkach s niektorymi charakteristickymi vlastnostami médii, ako su napr.
chladiarenstvo a klimatizacna technika. Maximalny diferen¢ny tlak na armature nesmie presiahnut 1,6 MPa.

1.3 Pracovné média

Ventily RD 122 su vhodné pre pouzitie v zariadeniach, kde je regulovanym médiom voda, vzduch alebo
nizkotlaka para do 1,0 MPa. Dalej st vhodné pre chladiace zmesi a dalSie neagresivne kvapalné a plynné
média v rozsahu teplbt +2°C az +150°C (resp. az +180°C). Tesniace plochy Skrtiaceho systému su odolné vo i
beznym kalom a necistotdm média, pri vyskyte abrazivnych primesi je vS8ak nutné do potrubia pred ventil
umiestnit filter pre zaistenie dlhodobej spolahlivej funkcie a tesnosti.

1.4 Zakladné schémy zapojenia regulatora vystupného tlaku

so vstupom redukovaného tlaku z odberu v potrubi (V2, V3) s priamym vstupom redukovaného tlaku (V4)
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2. NAVOD K MONTAZI A OBSLUHE ARMATURY

2.1 Montaz ventilu do potrubia

2.1.1 Montazne polohy

Zakladna pracovna poloha regulatora je telesom ventilu nahor a ovladacou hlavicou dolu. Tuto polohu je nutné
dodrzat’” predovSetkym pri redukcii tlaku pary. U kvapalnych médii do max. 90 °C méze byt regulator
namontovany aj do zvislého potrubia, alebo do vodorovného potrubia s hlavicou vyloZenou do boku. U
plynnych médii pri nizSich teplotach vSak ventil méze byt namontovany v akejkolvek polohe. Smer prudenia je
urceny Sipkou na telese ventilu.
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2.1.2 Pokyny pre postup montaze

Pri potrubnych spojoch medzi potrubim a armaturou je nutné zaistit suosost dielov. Pripadné potrubné
redukcie pred a za ventilom musia byt pozvolné (doporuéeny uhol sklonu steny kuzelovej priechodky voci osi
potrubia je 12 az 15°) a ventil nema byt menSi o viac nez 2 dimenzie oproti vstupnému potrubiu. Pre kvalitnu
funkciu a nizku Uroven hluénosti je doporuéené ponechat pred ventilom rovny Usek potrubia o dizke minimalne
6x DN.

Potrubny systém musi byt pred montazou zbaveny necistot, ktoré by v prevadzke mohli spdsobit poskodenie
tesniacich pléch alebo upchavanie tlakovych impulzov. Pri vyskyte necistot je nutné do potrubia pred ventil
umiestnit spolahlivy filter.

Ak su pouzité privarovacie konce, je pred zahajenim zvarania nutné armaturu spravne nastavit do polohy v
potrubi. Po zafixovani bodovymi zvarmi je nutné vybrat armatiru a tesnenia z potrubia, odsunut previeénu
maticu a zavarit zvaroveé spoje. Po vychladnuti natrubkov je treba vykonat spatnd montaz armatury.

Pozor! Prinedodrzanitohto postupu hrozi poskodenie tesniacich materialov v Srébeniach aj vo vnutri ventilu.

RD 122 VIT RD 122 VIW

RD 122 V/IF

2.2 Zapojeniimpulzného potrubia

Prepojenie membranoveého priestoru s vystupnym potrubim zariadenia sa vykonava medenymi trubickami,
pripojenymi pomocou 8robeni. Trubi¢ky su sucastou dodavky ventilu. Poloha tlakového odberu na potrubi sa
doporucuje z boku kvéli zabraneniu vniknutia necistét a usadenin z dna potrubia do impulznej trubic¢ky a aby
nedochadzalo k zavzdu$fiovaniu.

Prevedenie V4 je od vyrobcu prepojené integralne medzi komorou a telesom ventilu.

Prevedenie do 180 °C je vybavené kondenzacnou chladiacou nadobkou. Zaraduje sa pred impulzny vstup a
musi byt nainstalovana v zvislej polohe.
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Privarovacie natrubky pre pripojenie tlakového impulzu su su¢astou dodavky ventilu.

2.3 Kontrola po montazi

Po naplneni potrubia prevadzkovou tekutinou (u kvapalnych médii) je nutné odvzdu$nit impulzné trubicky a
membranové komory pomocou pripojovacich Srébeni. Pri pouziti chladiacich kondenzacnych nadobiek je
doporucené pred prvym privedenim pary zaplnit nadobky kondenzatom alebo Cistou vodou.

Potom je treba natlakovat’ potrubny systém a skontrolovat tesnost vietkych spojov.

2.4 Nastavenie vystupného tlaku
Nastavenie vystupného tlaku sa vykonava zmenou predpnutia pruziny pomocou nastavovacej matice takto:
-zmysel otacania doprava ... vystupny tlak sa zvysuje
-zmysel otaéania dolava ... vystupny tlak sa znizuje
Nastavenie regulatora vykonavame:
a) pri kludovom tlaku, t.j. pri nulovom odbere, ak je nutné zabranit zvySeniu tlaku vo vystupnom potrubi nad
nastavenu hodnotu
b) prinominalnom odbere, ak chceme zaistit optimalne prevadzkoveé podmienky
Koncové polohy nastavovacej matice su uréené poistnymi krizkami na tiahle hlavice. Po nastaveni vystupného
tlaku na pozadovanu hodnotu je mozné zaistit maticu v danej polohe zaplombovanim.

Nastavenie mechanizmu
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Hodnoty nastaveného vystupného tlaku je mozné od¢itat na manometri, alebo urcit' z nizSie uvedenych
diagramov podla hodnoty na stupnici na tiahle hlavice:

DN 15+50; rozsah pruzin 25-70 kPa DN 15+50; rozsah pruzin 40-220 kPa

(membrana 63 cm?, pruzina éervena) (membrana 63 cm’, pruziny éervena a zlta)
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Zmena nastavenia na jednu otacku: Ap = 0,83 kPa Zmena nastavenia na jednu otacku: Ap = 3,27 kPa

DN 15+50; rozsah pruzin 70-410 kPa
(membrana 63 cm’, pruziny éervena a éierna)
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Zmena nastavenia na jednu otacku: Ap = 6 kPa

DN 15+50; rozsah pruzin 150:550 kPa DN 15:50; rozsah pruzin 2201000 kPa
(membrana 26 cm’, pruziny €ervena a 2lta) (membrana 26 cm’, pruziny &ervena a éierna)
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Zmena nastavenia na jednu otacku: Ap = 7 kPa Zmena nastavenia na jednu otacku: Ap = 14 kPa
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2.6 Udrzba
Ventily su bezudrzbové, v prevadzke nevyzaduju ziadne preventivne revizie alebo servisné zasahy.

2.7 Poruchy a ich odstranenie

Prejavy poruchy Pri¢ina poruchy Lokalizacia a spésob odstranenia

Po povoleni impulzného potrubia nevyteka z trubicky
Upchanie impulzného potrubia pracovné medium.

alebo privarovacich natrubkov.| Je nutna demontaz impulzného potrubia a zaistenie
priechodnosti potrubia alebo natrubku.

Po demontazi ventilu z potrubia su zjavné pevné
Regulator pracuje zle, Vniknutie neziaducich necistot necistoty v Skrtiacom systéme ventilu.

alebo vobec nepracuje.  |do Skrtiaceho systému ventilu.|Je nutna kontrola a vygistenie priestoru medzi kuzelkou a
sedlom ventilu.

VentilaCnou skrutkou trvale kvapka alebo vyteka
pracovné meédium z membranového priestoru.
Je nutné vykonat vymenu membrany.

Prasknuta, alebo inak
poSkodena membrana.

V dobe trvania zaruky nesmie byt na armature vykonany zZiadny zasah okrem nastavenia vystupného tlaku.
Pred akymkolvek zasahom na armature musi byt potrubny systém zbaveny tlaku. Osoba vykonavajica zasah
musi byt preSkolena o vyrobku. Dalej musi byt preSkolena o bezpeénosti a ochrane zdravia pri praci.

Pri zisteni poruchy na ventile je nutné postupovat podfa bodu a), b) alebo c).

a) Poslat’ ventil na adresu spoloCnosti LDM Bratislava s.r.o., kde bude posudena opravnenost zaruky a
vykonany servis alebo vymena.

b) Nahlasit poruchu servisnej organizacii a nechat’ si zaslat na zapozi€anie nahradnu armataru. Zaslat
pévodnu armaturu do servisu, kde bude posudena opravnenost zaruky a vykonany servis alebo vymena
vyrobku.

¢) Vyziadat si servisny zasah priamo na mieste.

2.8 Podmienky zaruky

Na vyrobok je vyrobcom poskytovana zaruka po dobu 24 mesiacov od datumu predaja. Ak je zaruka uznana,
hradi vyrobca opravu i ndhradu vyrobku a jeho dopravu spat k zakaznikovi. Ak si zakaznik vyZiada servisny
zasah priamo na mieste aplikacie, hradi nevyhnutné cestovné naklady. Ak nie je zaruka uznana, hradi zakaznik
vSetky vzniknuté naklady.

Vyrobca neruéi za chod a bezpecnost vyrobku za odliSnych podmienok, ako su uvedené v tychto pokynoch pre
montaz a udrzbu a v katalégovom liste vyrobku. Akékolvek pouZitie vyrobku za inych podmienok je nutné
konzultovat' s vyrobcom. Poruchy na ventile vzniknuté vplyvom necistét média nie su posudzované ako
zarucné.

2.9 Nakladanie s odpadmi
Obalovy material a armatury sa po ich vyradeni likviduju beznym spdsobom, napr. odovzdanim Specializovanej
organizacii k likvidacii (kovové diely - kovovy odpad, obal + ostatné nekovové diely - komunalny odpad).
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ADRESA VYROBNEHO ZAVODU

LDM, spol. s r.o.
LitomyslIska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Czech Republic

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz

http://www.ldmvalves.com

VYHRADNE ZASTUPENIE PRE SR

LDM Bratislava s.r.o.

Mierova 151

821 05 Bratislava

Slovenska republika

tel.: +421 2 4341 5027, 8

fax: +421 2 4341 5029

E-mail: [dm@Ildm.sk
obchod@ldm.sk

servis@ldm.sk
http://www.ldm.sk

SERVISNA ORGANIZACIA

LDM servis, spol. s r.o.
LitomySlska 1378

560 02 Ceska Trebova
Czech Republic

tel: +420 465502411-13
fax: +420 465531010

E-mail: servis@ldm.cz

DALSIE ZAHRANICNE ZASTUPENIA

OOO "LDM Promarmatura" LDM Bulgaria Ltd. LDM, Polska Sp. z o.0.
Moskovskaya st, h21 z.k-Mladost 1 ul. Modelarska 12
141400 Khimki bl.42, floor 12, app.57 40-142 Katowice
Moscow Region 1784 Sofia Polska
Russia Bulgaria
tel: +48 327305633

tel.: +7 495 7772238 tel: +359 2 9746311 fax: +48 327305233
fax: +7 495 7772238 fax: +359 29746311 mobile: +48 601354999
mobile: +7 9032254333 mobile: +359 888925766 E-mail: Idmpolska@Idm.cz
E-mail: inforus@ldmvalves.com E-mail: Idm.bg@Ildmvalves.com
TOO “LDM” LDM Armaturen GmbH
Lobody 46/2 Wupperweg 21
Office No. 4 D-51789 Lindlar
100008 Karaganda Deutschland
Kazakhstan

tel: +49 2266 440333
tel.: +7 7212566936 fax: +49 2266 440372
mobile: +7 7017383679 E-mail: Idmarmaturen@Idmvalves.com

E-mail: sale@Ildm.kz

www.ldmvalves.com

LDM, spol. s r.o. si vyhradzuje pravo zmenit svoje vyrobky a Specifikacie bez predchadzajuceho upozornenia.
Vyrobca poskytuje zaruény aj pozaruény servis.
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