/N POKYNY PRE MONTAZ A UDRZBU RV/UVIHU
Am REGULACNE VENTILY, UZATVARACIE VENTILY, 210 az 235
Cooeh Ropubie: HAVARIJNE UZAVERY

PM - 081/12/07/SK

Pokyny pre montaz a udrzbu ventilov konstrukénych rad RV/UV/HU 2x0 az 2x5 su zavazné pre uzivatela
k zaisteniu spravnej funkcie ventilov. Pri udrzbe, montazi, demontazi a prevadzkovani je uzivatel povinny
dodrziavat nizSie uvedené zasady. Technické udaje jednotlivych prevedeni su uvedené v katalégovych listoch
vyrobkov. Pouzitim vyrobku v rozpore s tymito pokynmi a udajmi uvedenymi v kataldgovom liste vyrobku
zanikaju zaru€né povinnosti vyrobcu.

Tieto pokyny su ur€ené pre nasledujuce typy vyrobkov:

RV/UV/HU 210, RV/UV/HU 220, RV/UV/HU 230 ... dvojcestny priamy ventil

RV/HU 211, RV/HU 221, RV/HU 231 ... dvojcestny ventil s reverznou funkciou

RV/HU 212, RV/HU 222, RV/HU 232 ... dvojcestny ventil tlakovo odlahéeny

RV/HU 213, RV/HU 223, RV/HU 233 ... dvojcestny ventil ttakovo odlah&eny s reverznou funkciou
RV 214,RV 224, RV 234 ... trojcestny ventil zmieSavaci alebo rozdelovaci

RV 215, RV 225, RV 235 ... trojcestny ventil zmieSavaci alebo rozdelovaci, s reverznou funkciou

Tieto pokyny neobsahuju inStrukcie pre montaz a obsluhu pohonov a prisluSenstva. Tie su uvedené v pokynoch
vydanych vyrobcami pohonov a su su€astou dodavky. V pripade potreby je mozné siich vyZiadat' u dodavatela.

1. Popis a pouzitie vyrobku
Armatura bola vyrobena a odsku$ana pri dodrzani poziadaviek systému akosti ISO 9001.

1.1 Popis vyrobku

Regulacné a uzatvaracie ventily a havarijné uzavery su ur¢ené na regulaciu a/alebo uzatvaranie prietoku medii
ako je voda (okrem pitnej), vodna para, neagresivne plyny a iné média kompatibilné s materialom telesa
a vnutornych ¢asti armatury. Ventily v nerezovom prevedeni (RV/UV/HU 23x) mézu byt dodané v prevedeni
vhodnom pre styk s potravinami a pokrmami podla platnych predpisov o hygienickych poZiadavkach. Telesa
ventilov sa dodavaju v materidlovom prevedeni tvarna liatina, oceloliatina alebo nerezova ocel, vnutorné Casti
su z nerezovej ocele. Prietokové charakteristiky, Kvs sucinitele a trieda tesnosti zodpovedaju medzinarodnym
Standardom.

1.2 Podmienky prevadzkovania

Armatury musia byt prevadzkované za podmienok, ktoré boli ur€ené v zadani pre vypocet velkosti a navrh typu
kons$trukcie, prevedenia a materialu ventilu. V pripade poZiadavky na pouZitie armatury v inej aplikacii alebo
zarozdielnych pracovnych podmienok je nutné overit vhodnost pouZzitia u vyrobcu.

Pre spolahliva funkciu armatury Doporucené rozmery sita filtra:
vyrobca odporuca zaradit do DN, prevedenie
potrubia filter mechanickych
necistot. Pre ventily s mikroSkrtiacim

Doporué¢ena maximalna velkost' oka
DN 15-25, Kvs<0,16 0,25 mm

systémom (Kvs < 0,16) je pouZitie DN 15-65 0,6 mm
filtra pred armaturou nutné. DN 80-200 1,0 mm

DN 250-600 1,6 mm
2.Instalacia

Armatuira musi byt inStalovana a uvadzana do prevadzky kvalifikovanou osobou! Kvalifikovanou osobou sa
rozumie osoba oboznamena s instalaciou, uvadzanim do prevadzky a manipulaciou s tymto vyrobkom a ktora
ma zodpovedajucu kvalifikaciu v danom odbore. Taktiez musi byt preSkolena o ochrane zdravia a bezpelnosti
pri praci.

2.1 Priprava pred montazou

Ventily sa dodavaju z vyrobného zavodu kompletne zmontované, nastavené a vyskuSané. Pred vlastnou
montazou do potrubia je treba porovnat Udaje na Stitkoch s udajmi v sprievodnej dokumentacii. Ochranné
zaslepky prirub musia byt odstranené. Ventily je nutné prehliadnut, €i nie si mechanicky poskodené alebo
znecistené, a zvlast venovat pozornost vnutornym priestorom a tesniacim listam. Taktiez aj potrubny systém
musi byt zbaveny vSetkych necistdt, ktoré by mohli v prevadzke spdsobit’ poSkodenie tesniacich ploch a tym
stratu tesnosti uzaveru armatury.
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2.2 Montaz ventilu do potrubia
V pripade montaze dvojcestnej armatury musi byt ventil namontovany do potrubia sp6sobom, aby smer toku
suhlasil so Sipkami na telese.

RV2x0 RV2x2 RV2x1 RV2x0

Obr.1: Smer prudenia dvojcestnou armaturou s valcovou alebo tvarovanou kuzelkou
RV2xx xxx xxxx Lx xx/xxx-xxx (Char. L; R; P; S; U)

RV2x0 RV2x2 RV2x1 RV2x3

Obr.2: Smer prudenia dvojcestnou armatirou s dierovanou kuzelkou
RV2xx xxx xxxx Dx xx/xxx-xxx (Char. D; Z; Q)

RV2x4 RV2x4
RV2x5 RV2x5
AB @ €~ a AR~ S
* ¥
B B
Obr.3: Smer prudenia Obr.4: Smer prudenia
trojcestnou armaturou trojcestnou armaturou
so zmieSavacou funkciou s rozdelovacou funkciou

Pri montazi trojcestnej armatury je rozhodujuca funkcia ventilu a smer toku je oznaeny pismenami na telese a
nadstavci. V pripade pouzitia ventilu ako zmieSavacieho su vstupy oznacené pismenami A a B, vystup je
oznaceny AB. U rozdelovacieho ventilu je smer toku opacny, tj. vstup AB a vystupy A a B.
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Montazna poloha ventilov DN 15-150 je flubovolna okrem polohy, ked je pohon pod ventilom. V polohe, ked je
os tiahla vodorovne, musi byt pohon natodeny tak, aby stlpiky pohonu boli nad sebou. Pri ventiloch
prevadzkovanych pri vys8ich teplotach média je nutné ochranit pohon pred nadmernou teplotnou expoziciou,
napr. ho vyklonit zo zvislej polohy a dokladne zaizolovat potrubie. V pripadoch, ked je ventil montovany
vo zvislom potrubi, alebo vo vodorovnom potrubi s pohonom vyloZzenym do vodorovnej polohy, je nutné pohon
pruzne podopriet alebo zavesit, vid. obr.8.

Obr.5: Montazne polohy ventilov s elektrickymi a pneumatickymi pohonmi

U ventilov vybavenych ovladanim ru¢nym kolesom Rxx je montazna poloha lubovolna.

Obr.6: Montazne polohy ventilov s ru¢nym kolesom

U ventilov DN 200 a vacsich je z prevadzkovych a servisnych dévodov striktne doporucené dodrziavat
zakladnu pracovnu polohu s tiahlom vo zvislej polohe a s pohonom nad armaturou. Iné montazne polohy podla
obr. 5 a 6 su sice v nevyhnutnych pripadoch pripustné, avSak v pripade nutnosti demontaze takto
umiestneného ventilu z potrubia z dévodu umoznenia vykonania servisného zasahu, naklady na demontaz a
spatnu montaz ventilu do potrubia nie su posudzované ako zaru¢né. V inej nez zakladnej polohe je nutné
pruzne podopriet alebo zavesit pohon vid' obr. 8. Pri vy8Sich prevadzkovych teplotach média je nevyhnutné
dékladne zaizolovat potrubie a armaturu. Pripojovacie stipiky pohonu a pohon musia naopak zostat odvetrané
mimo izolacie, pre zaistenie teploty okolia pohonu podla limitov zadanych vyrobcom pohonu.

Priventiloch vSetkych DN, prevadzkovanych pri teplotach média pod 0°C musi byt ventil namontovany
v zakladnej polohe, tj. pohonom alebo ruénym kolesom nahor!

Pri montazi je treba zachovat nad i pod ventilom manipulaény priestor pre servisné €innosti. U ventilov DN 100
a vacsich je s ohladom na hmotnost' zariadenia nutné nad armaturou zaistit montazny priestor s moznostou
umiestnenia zavesného zariadenia, vid obr. 7.
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DN A

DN 15-80 500 mm

DN 100-300 1500 mm, s moznostou umiestnenia zavesu
DN 400-600 2000 mm, s moznostou umiestnenia zavesu

NOSNIK, ZAVESNE OKO A POD.

MIN. VZDIALENOST
NUTNA PRE DEMONTAZ
PRI POUZITI
RETAZOVEHO ZDVIHAKA

Obr.7: Manipulaény priestor nad ventilom

V pripade, Ze je ventil vybaveny vinovcovou upchavkou, alebo ak hrozia otrasy potrubia, je doporuéené pruzné
ukotvenie pohonu vo vSetkych pripustnych montaznych polohach.

Obr.8: Doporucené miesta vhodné pre ukotvenie

Pre spravnu funkciu ventilu je treba dodrzat’ nasledujice pokyny:

- primontazi je nutné dbat nato, aby boli eliminované nadmerné sily od potrubia

- ventil nema byt z dévodu kvalitnej regulacnej funkcie zabudovany do systému bezprostredne za oblukom
a dizka rovného Useku potrubia pred a za ventilom sa doporuguje minimalne 6x DN

- pripadné potrubné redukcie pred a za ventilom musia byt pozvolné (doporu¢eny uhol sklonu steny kuzelove;j
priechodky vo i osi potrubia je 12 az 15°) a ventil nema byt menSi o viac nez 2 dimenzie oproti vstupnému
potrubiu

- vlastna montaz musi byt vykonavana désledne so striedavym dotahovanim prirubovych skrutiek tak, aby
nedoslo k pnutiu. Je nevyhnutné, aby potrubné priruby boli siosé s prirubami ventilu.

Pokial je treba celt potrubnu zostavu preplachnut alebo prefuknut, je nutné ventil nahradit' potrubnym
medzikusom!
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2.3 Zapojenie elektrického alebo elektrohydraulického pohonu

Tieto prace smie vykonavat' len odborne sposobily pracovnik. Je nutné dodrziavat' vsetky bezpeCnostné
predpisy vztahujuce sa na elektrické stroje. Dalej je nutné riadit sa montdZnym navodom s pokynmi
pre prevadzku a udrzbu elektrickych pohonov vydanych vyrobcom pohonov. Odporovy vysielac polohy
a signalizacné spinace, pokial su su¢astou dodavky, st umiestnené pod krytom pohonu.

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky je nevyhnutné skontrolovat’ udaje na Stitku pohonu, predovsetkym
overit hodnotu napajacieho napatia, pripadne riadiaceho signalu, &i suhlasi s pozadovanou Specifikaciou
a umoziuje pripojenie k nadradenému regulatoru.

Vzhladom k tomu, Ze ventil je z vyrobného zavodu dodavany s pohonom ako jeden celok, je tieZz vykonané
zakladné nastavenie pohonu. Pri dvojcestnych ventiloch a trojcestnych ventiloch vybavenych sedlom len
v priamej vetve (RV2x5) je v polohe zatvorené (uzatvorena priama vetva) nastavené vypinanie momentovym
resp. silovym vypinacom (tak, aby bol ventil skuto¢ne tesne uzavrety), v polohe otvorené (otvorena priama
vetva) je nastavené vypinanie pohonu pomocou polohového vypinaéa. Pri trojcestnych ventiloch vybavenych
sedlami v oboch vetvach (RV2x4) je v oboch koncovych polohach nastavené vypinanie momentovym resp.
silovym vypinaCom.

V pripade, ze pri montazi ventilu do potrubia, ¢i z akéhokolvek iného dévodu dbdjde k demontazi pohonu
z ventilu, je nutné po opatovnej montazi skontrolovat' toto nastavenie, popripade pohon znovu nastavit.
Vyrobca nerui za Skody, ktoré vzniknu nespravnym nastavenim pohonu. V pripade potreby je mozné si
na tieto prace vyZiadat asistenciu servisnej organizacie vyrobcu.

Dizku kéblov k pohonu je nutné volit tak, aby bolo moZné pohon demontovat z ventilu bez nutnosti odpojenia
kablov od svorkovnice pohonu.

Upozornenie: V pripade otvarania, alebo zatvarania armatury ruénym kolesom je nutné sledovat' mechanicky
ukazovatel polohy OTVORENE/ZATVORENE, umiestneny na stipiku ventilu, alebo priamo na elektropohone
a venovat maximalnu pozornost a opatrnost pri dosahovani tychto krajnych hodnét.

Pri ovladani kompletu ru¢nym kolesom elektropohonu nie su funkéné ziadne elektrické spinate a hrozi
poskodenie armatury, alebo elektropohonu.

Je zakazané pouzivat pri manipulacii s ruénym kolesom pomocné mechanické nastroje.

2.4 Zapojenie pneumatického pohonu

Tieto prace smie vykonavat len odborne spdsobily pracovnik. Je nutné riadit sa montaznym navodom
s pokynmi pre prevadzku a udrzbu pneumatickych pohonov vydanych vyrobcom pohonov.

Pripojenie pohonu na napajaci, pripadne ovladaci vzduch sa vykona pomocou plastovych, medenych, alebo
nerezovych trubigiek. Doporuéeny rozmer trubicky je 8x1 mm, pre pohony s plochou membrany nad 600 cm’
alebo pri vaésich dizkach potrubia (nad 10 m) potom rozmer 12x1 mm.

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky je nevyhnutné skontrolovat udaje na stitku pohonu a pozicionéra,
predovsetkym overit maximalnu hodnotu tlaku napajacieho vzduchu. Pokial ma tlak vzduchu v miestnom
rozvode vy3Siu hodnotu, je nutné pouzit' redukénu stanicu.

Vzhladom k tomu, Ze ventil je z vyrobného zavodu dodavany s pohonom ako jeden celok, je tiez vykonané
zakladné nastavenie pohonu. V pripade, Ze pri montazi ventilu do potrubia, ¢i z akéhokolvek iného dévodu
déjde k demontazi pohonu z ventilu, je nutné po opatovnej montazi skontrolovat toto nastavenie, popripade
pohon znovu nastavit. Vyrobca neruCi za Skody, ktoré vzniknu nespravnym nastavenim pohonu. V pripade
potreby je mozné si na tieto prace vyziadat asistenciu servisnej organizacie vyrobcu.

Pri pouziti regulatora tlaku vzduchu s montaZou na ventil je nutné upravit pracovnu polohu regulatora do zvislej
pozicie, s odkalovacou nadobkou dole, vid obr.9. Pokial bola montazna poloha ventilu dohodnuta s vyrobcom
vopred, je uzZ pozadovana poloha regulatora zaistena vo vyrobnom zavode.

Obr.9: Spbsoby umiestnenia filtra/regulatora
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2.5 Kontrola po montazi
Po montaZi je treba natlakovat potrubny systém a skontrolovat, Ci nedochadza k netesnosti spojov
a skontrolovat' tesnost upchavky. Dalej je nutné overit funkciu pohonu a vykonat niekoflko kontrolnych zdvihov.

3.0Obsluhaaudrzba

3.1 Upchavka

V pripade, Ze su ventily osadené tesniacimi manzetami z PTFE alebo O-krdzkami EPDM, upchavka
nevyZaduje udrzbu a upchavkova skrutka nesmie byt utahovana ani povolena. Pri netesnosti je treba
upchavkovy komplet vymenit. Pokial su upchavkové kruzky z expandovaného grafitu, dochadza pri pohybe
tiahla k oteru tesniva a preto je nutné v pripade netesnosti dotiahnut upchavkovu skrutku, eventualne pridat
tesniaci kruzok. Grafitovi upchavku je treba dotahovat postupne, asi po 1/4 otacky, len do dosiahnutia
opéatovnej tesnosti. VInovcova upchavka je bezudrzbova a v pripade porusenia vinovca je nutné zaistit odborny
servis.

3.2Vymena upchavky

Pokial je z dovodu nedostatoCnej tesnosti nutné vymenit’ upchavku, je treba najprv demontovat pohon
a vyskrutkovat’ upchavkovu skrutku. Potrubie pri vymene upchavky nesmie byt pod tlakom. Po vybrani
upchavkovej skrutky je nutné skontrolovat stav povrchu tiahla a vycistit vnutrajSok upchavkového priestoru. Ak
su tesniace plochy posSkodené alebo naruené, je treba poSkodené diely vymenit. Zvlast je nutné dbat
na povrch tiahla prechadzajuci upchavkou, ktorého nedostatona kvalita mdze podstatne znizit' zivotnost
upchavky. Upchavkovy komplet je od vyrobcu naplneny Specialnym mazivom, podla druhu pouzitého tesnenia,
ktoré zaisti kvalitnu funkciu tesniacich krdZzkov po celu dobu ich Zivotnosti. V prevadzke tiahlo nesmie byt’
mazané!

Po vymene upchavkového tesnenia je nutné dotiahnut upchavkovu skrutku:

-uPTFE manziet a O-kruzkov pevne, az nadno vretenovodu

- u grafitovych kruzkov je nutné dotiahnutim upchavkovej skrutky stlacit tesnenie asi 010% jeho vysky

Po montazi pohonu je vhodné vykonat kontrolu vid. odstavec 2.5.

3.3 Udrzba pohonov

Pri prevadzke a udrZzbe pohonov je nutné dodrziavat pokyny uvedené v montaZnom navode vydanom
vyrobcom pohonov. Privyskyte poruchy postupovat podla montazneho navodu alebo objednat odborny servis.
Teplota okolia a povrchu pohonu nesmie presiahnut’ hodnotu udanu vyrobcom pohonov.

3.4 Odstranovanie chyb a poruch

Ak je na armature zistena porucha (netesnost uzaveru, netesnost upchavky alebo tesnenia veka a pod.), je
nutné okamzite zaistit' jej odstranenie, inak méze byt spdsobené nevratné poskodenie tesniacich pléch
a dielov, vystavenych uc€inkom unikajuceho média. Pred akymkolvek zasahom na armature musi byt
potrubny systém zbaveny tlaku!

Prejavy poruchy
Netesnost uzaveru

Mozna pri¢ina
- vy88ie Ap,.,, NeZ je povolené pre
dany typ ventilu a pohonu

Odstranenie poruchy

- znizit tlakovy spad na ventile
- pouzit’ silnejsi pohon

- pouzit' tlakovo vyvazeny ventil

- nedostato¢na pritlacna sila pohonu

- preverit funkciu a nastavenie pohonu,
pripadne pozicionéra

- zovreta cudzia Eastica v sedle

- armaturu plne otvorit a znovu zavriet

- poskodené tesniace plochy kuzelky
a sedla

- je nutné zalapovat kuzelku so
sedlom, alebo vymenit poSkodené
diely - vyZaduje odborny servis

Netesnost upchavky

- pritlaéna sila grafitovej upchavky je
velmi nizka

- dotiahnut grafitovu upchavku, alebo
pridat tesniaci kruzok (vid 3.1)

- upchavka je opotrebovana alebo
poskodena

- vymenit upchavkovy komplet (vid' 3.2)

- poskodené tiahlo

- vymenit upchavku a tiahlo - vyzaduje
odborny servis

Netesnost pod vekom /
nadstavcom

- nizka pritlatna sila na tesneni
- poskodené ploché tesnenie

- utiahnut do kriza spojovacie matice
- vymenit tesnenie veka / nadstavca

Netesnost telesa

- poSkodenie spbsobené agresivitou,
abraziou, alebo erdziou média

- nutna vymena telesa - zaistit
odborny servis
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Prejavy poruchy

Mozna pric¢ina

Odstranenie poruchy

Tiahlo sa nepohybuje

tlak vzduchu) do pohonu

- nie je privod energie (elektrickej alebo | - elektrické pohony:

skontrolovat privod a velkost
vstupného napatia

- pneumatické pohony:
skontrolovat privod a velkost
napdjacieho tlaku

pohonu

- vypadok riadiaceho signalu do

- skontrolovat meranim hodnotu
vstupného signalu

- porucha pohonu alebo jeho
prislusenstva

- riadit sa podla pokynov pre pohon
alebo prisluSenstvo, alebo zavolat
odborny servis

- velmi dotiahnuta grafitova upchavka | - povolit dotiahnutie upchavky a znovu

ju utiahnut len tak, aby bola zaistena
tesnost

dielu

- vo ventile doslo vplyvom nedistot
k zadreniu niektorého pohyblivého

- je nutné demontovat ventil a vymenit
poskodené diely - vyzaduje odborny
servis

Tiahlo poskakuje

- nedostato¢na sila pohonu

- porovnat deklarované parametre
vyrobku so skuto€nymi - pokial su
v poriadku, zaistit odborny servis

- chybny pozicionér

- riadit’ sa inStrukciami vydanymi
vyrobcom pozicionéra, pripadne
zaistit odborny servis

Ventil sa nepohybuje v

- chybné nastavenie konc. spinacov - skontrolovat nastavenie spinacov

plnom rozsahu zdvihu - pneupohony a EH pohony:

v nespravnej polohe

ru¢né koleso zostalo po pouZiti

- prestavit ru¢né koleso do zakladne;j
polohy

- pneumatické pohony:
napdjaci tlak je velmi nizky

- zaistit pozadovany tlak privodného
vzduchu

- pneumatické pohony:

pozicionér

- upravit alebo vymenit’ pozicionér podla

nespravne nastaveny, alebo chybny instrukcii vydanych vyrobcom

pozicionéra

- cudzi predmet vo ventile

- armaturu plne otvorit a zavriet,
pripadne zaistit odborny servis

Pokial je ventil v zaru€nej dobe, je nutné pre akykolvek zasah na armature (okrem dotiahnutia grafitovej
upchavky) zaistit odborny servis!
3.5Nahradné diely

Nahradné diely nie su sucastou dodavky ventilov a musia byt objednané samostatne. Pri objednavani
nahradnych dielov je nutné v objednavke zadat nazov dielu, typové €islo ventilu, menovitu svetlost DN
avyrobneé Cislo ventilu.

Doporu€ené nahradné diely pre 3 a 5-ro¢nu prevadzku:

Diely pre 3-roénu prevadzku

Diely naviac pre 5-ro€nu prevadzku *)

RV2x0 - tesnenie upchavkové (upchavkovy komplet) - tiahlo (v pripade ventilu s vinovcom
RV2x1 - tesnenie ploché pod veko zvarovacia zostava vinovca s tiahlom)
- v pripade ventilu s vinovcom aj tesnenie - sedlo
vinovca a bezpecnostna upchavka - kuZelka
RV2x2 - tesnenie upchavkové (upchavkovy komplet) prevedenie s vyvazenou kuzelkou do 260°C
RV2x3 - tesnenie ploché pod veko - tiahlo (v pripade ventilu s vinovcom
- v pripade ventilu s vinovcom aj tesnenie zvarovacia zostava vinovca s tiahlom)
vinovca a bezpe&nostna upchavka - sedlo o o .
- kuzelka so stieracim a poistnym kruzkom
- tesnenie kuzelky (manzeta FOA)
- vedenie kuzelky so stieracim krdzkom
prevedenie s vyvazenou kuzelkou nad 260°C
- tiahlo (v pripade ventilu s vinovcom
zvarovacia zostava vinovca s tiahlom)
- sedlo
- kuzelka s poistnymi kraZzkami
- tesnenie vedenia kuzelky (grafit)
- vedenie kuZelky
RV2x4 - tesnenie upchavkové (upchavkovy komplet) - tiahlo (v pripade ventilu s vinovcom
RV2x5 - tesnenie ploché pod nadstavec zvarovacia zostava vinovca s tiahlom)

- v pripade ventilu s vinovcom aj tesnenie
vinovca a bezpec€nostna upchavka

- sedlo horné
- sedlo dolné
- kuzelka

*) V pripade objednavania dielov pre zaistenie 5-rocnej prevadzky je doporuc¢ené objednat 2 sady dielov pre 3-ro¢nu
prevadzku a sadu pre 5-ro¢nu prevadzku.
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4. Podmienky zaruky

Vyrobca neruCi za chod a bezpec€nost vyrobku pri rozdielnych podmienkach, ako su uvedené v tychto
pokynoch pre montaz a udrzbu a v katalégovom liste vyrobku. Akékolvek pouzitie vyrobku za inych podmienok
je nutné konzultovat's vyrobcom.

Poskodenia a poruchy na ventile spdsobené necistotami média nie su posudzované ako zarucné. Vyrobca
neprebera zaruku za vyrobok, ak na iom bola uzivatelom vykonana akakolvek Uprava bez predchadzajuceho
pisomného suhlasu vyrobcu (okrem dotiahnutia upchavky).

5. Doprava a skladovanie

Pri preprave a skladovani nesmu byt ventily vystavené priamemu pdsobeniu vody a musia byt umiestnené
v prostredi, kde relativna vihkost vzduchu nepresiahne 90%.

S ohladom na pouzivané pohony sa teplota pri preprave a skladovani musi pohybovat' v intervale -20 az 55°C.
Vstupné priruby musia byt chranené krytkami (krytky su su¢astou dodavky).

Pre zdvihanie ventilov pri baleni, nakladani a vykladani a pri manipulacii na stavbe musia byt pouzité vhodné
viazacie prostriedky, napr. viazacie popruhy. Tieto sa obtolia okolo prirub ventilu a tiez o strmern alebo kryt
pohonu (vid obr. 11). Pri pneumatickych pohonoch je mozné vyuzit skrutku s okom na hornej strane pohonu.
Armatura nesmie byt' nikdy zdvihanalenzapohon! .. Istenie proti

(nastavitelna) bocnému prevrhnutiu

Obr.10: Priklad pouzitia viazacich prostriedkov
pri manipul&cii

Je nutné pouzit’ chrani€ popruhov proti ostrej hrane.

Je nutné dbat, aby pri preprave a manipulacii nemohlo déjst k poSkodeniu armatury. Zvlastnu opatrnost’
vyzaduju predovsetkym tiahlo ventilu, ukazovatele zdvihu a periférne prislusenstvo pripevnené
k pohonu.

Pokial su pri dodrzani vy$Sie uvedenych podmienok ventily skladované dlhsie nez 3 roky, doporucéuje vyrobca
vykonat pred pouZzitim vyrobku odbornu reviziu.

6. Nakladanie s odpadmi
Obalovy material a armatury sa po ich vyradeni likviduju beznym sposobom, napr. odovzdanim Specializovanej
organizacii k likvidacii (kovové diely - kovovy odpad, obal + ostatné nekovové diely - komunalny odpad).

7. Maximalne dovolené pracovné pretlaky podfa CSN EN 12516-1 [MPal:

Material PN Teplota [°C]
RT /100 | 120 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
EN-JS 1025 | 16 |1.60|1.60|1.60 |1.55|1.47[1.39|1.28| — | — | — | —
40 |4.00/4.00|4.00|3.88|3.68|3.48(320| — | — | — | —
1.0619 16 |1.56/1.36| — |1.27[1.14]1.04|0.94|088|0.84| — | —
40 |3.90(341| — |3.17|2.84|260|235|219|2.11| — | —
1.7357 16 |1.63(1.63| - |1.58|1.49|1.43|1.33(1.23|1.15|1.07|0.89
40 |4.08/4.07| - |3.96|3.74|3.57|3.33(3.09|2.89|267|2.23
1.4581 16 (159 (1.44| - [1.33[1.25[1.17[1.10[1.06 [1.02| — | —
40 [3.98(3.60| - [3.33[3.13]294|275] 265|256 — | —
1.4308 16 |1.52(1.17| -— |1.06 |0.96 |0.89 |0.83|0.79 0.74 | — | --
40 [3.79(2.94| — [265]241]224]208]197[186] — | —
1.6220 16 [1.63| = | = | = | = | | = | = | — | -~ ]| —
40 (408 = | — | — [ = | | | — | — | — | —
" .10°C az 50°C
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ADRESA VYROBNEHO ZAVODU

LDM, spol. s r.o.
LitomyslIska 1378

560 02 Ceska Trebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz

http://www.ldmvalves.com

VYHRADNE ZASTUPENIE PRE SR

LDM Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovenska republika

tel.: +421 2 4341 5027, 8
fax: +421 2 4341 5029

E-mail: [dm@Ildm.sk
obchod@ldm.sk

servis@ldm.sk
http://www.ldm.sk

SERVISNA ORGANIZACIA

LDM servis, spol. s r.o.
Litomyslska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 411-13
fax: +420 465 531 010

E-mail: servis@ldm.cz

DALSIE ZAHRANICNE ZASTUPENIA

OO0OO "LDM Promarmatura® LDM Bulgaria OOD LDM Polska Sp. z o0.0.
Jubilejniy prospekt, dom. 6a, of. 601 z. k. Mladost 1 ul. Modelarska 12
141407 Khimki bl. 42, floor 12, app. 57 40-142 Katowice
Moscow Region 1784 Sofia Polska

Russia Bulgaria tel.: +48 327305633
tel.: +7 495 7772238 tel.: +359 29746311 fax: +48 327305233
fax: +7 495 7772238 fax: +359 28771344 mobile: +48 601354999
mobile: +7 9032254333 mobile: +359 888925766 E-mail: |Jdmpolska@ldm.cz
E-mail: inforus@Idmvalves.com E-mail: Idm.bg@Idmvalves.com

TOO “LDM” LDM Armaturen GmbH

Shakirova 33/1, kab. 103 Wupperweg 21

100012 Karaganda D-51789 Lindlar

Kazakhstan Deutschland

tel.: +7 7212566936 tel.: +49 2266 440333

fax: +7 7212566936 fax: +49 2266 440372

mobile: +7 7017383679 mobile: +49 1772960469

E-mail: sale@ldm.kz E-mail: [dmarmaturen@ldmvalves.com

www.ldmvalves.com
LDM, spol. s r.o. si vyhradzuje pravo zmenit svoje vyrobky a Specifikacie bez predchadzajuceho upozornenia.

Vyrobca poskytuje zaruény aj pozaruény servis.
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