/\ POKYNY PRE MONTAZ A UDRZBU UV2x6

uvax7

LDM, spol. s r.o. UZATVARACIE VENTILY
Czech Republic PM - 060/15/06/SK

Pokyny pre montaz a udrzbu ventilov konstrukénych radov UV2x6 a 2x7 su zavazné pre uzivatela k zaisteniu
spravnej funkcie ventilov. Pri montazi, prevadzkovani, udrzbe a demontazi je uzivatel povinny dodrziavat
nizSie uvedené zasady. Technické udaje jednotlivych prevedeni su uvedené v katalégovych listoch vyrobkov.
Pouzitim vyrobku v rozpore s tymito pokynmi a udajmi uvedenymi v kataldgovom liste vyrobku zanikaju
zaruc¢né povinnosti vyrobcu.

Tieto pokyny su urCené pre nasledujuce typy vyrobkov:
UV226, 236 ...uzatvaraciventil s ruénym kolesom
UV227,237 ...uzatvaraciventil s ruénym kolesom a navarom sedla

1. Popis a pouzitie vyrobku
Armatura bola vyrobena a odsku$ana pri dodrzani poziadaviek systému akosti ISO 9001.

1.1 Popis vyrobku

Uzatvaracie ventily su uréené pre uzatvaranie prietoku médii ako je voda (okrem pitnej), vodna para,
neagresivne plyny a iné plynné alebo kvapalné média kompatibilné s materialom telesa a vnutornych Casti
armatury. Telesa ventilov sa dodavaju z liatej ocele a z liatej kordziivzdornej ocele, vnutorné Casti su
z koroziivzdornej ocele. Ventily UV2x6 a 2x7 zodpovedaji CSN EN 13709.

1.2 Podmienky prevadzkovania

Armatury musia byt prevadzkované za podmienok, ktoré boli uréené v zadani pre vypocet velkosti a v navrhu
typu konstrukcie, prevedenia a materialu ventilu. V pripade poziadavky na pouzitie armatury v inej aplikacii,
alebo na rozdielne pracovné podmienky je nutné overit vhodnost pouZitia u vyrobcu.

Doporucené rozmery sitafiltra:

Pre spolahlivu funkciu armatury DN, prevedenie Doporuc¢ena maximalna velkost’ oka
vyrobca doporucuje zaradit do DN 15-65 0,6 mm
potrubia pred armaturu filter DN 80-200 1.0 mm
mechanickych necistot. DN 250-400 1.6 mm

Pre zaistenie predpisanej tesnosti v sedle je nutné uzavriet ventil momentom podfa nasledujucej tabulky. Smer
uzatvorenia je vyznaceny na ru¢nom kolese.

Menovita svetlost’ DN Uzatvaraci moment [Nm]
15-25 35

32,40 50

50, 65 80

80 200

100 250

125, 150 (UV2x6/7 S, R) 300

150 - 400 (UV2x6/7 B, V) 150

2.InStalacia

Armatura musi byt instalovana a uvadzana do prevadzky kvalifikovanou osobou! Kvalifikovanou osobou sa
rozumie osoba oboznamena s instalaciou, uvadzanim do prevadzky a manipulaciou s tymto vyrobkom a ktora
ma zodpovedajucu kvalifikaciu v danom odbore. TaktieZ musi byt preSkolena o ochrane zdravia a bezpeénosti
pripraci.

2.1 Priprava pred montazou

Ventily sa dodavaju z vyrobného zavodu kompletne zmontované a vyskusané. Pred vlastnou montazou
do potrubia je treba porovnat Udaje na Stitkoch s idajmi v sprievodnej dokumentacii. Ochranné zaslepky musia
byt odstranené. Ventily je nutné prehliadnut, &i nie su mechanicky podkodené alebo znecistené a zvlast
venovat pozornost’ vnutornym priestorom a tesniacim listam. Taktiez aj potrubny systém musi byt zbaveny
vSetkych necistbt, ktoré by mohli v prevadzke spdsobit poSkodenie tesniacich pléch a tym stratu tesnosti
uzaveru armatury.
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2.2 Montaz ventilu do potrubia
Ventil musi byt namontovany do potrubia tak, aby smer prietoku média suhlasil so Sipkami na telese.
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Obr.1: Smer prudenia armaturou s tanierovou alebo tvarovanou kuzelkou

UVv2x6, 2x7 V UV2x6, 2x7 B

Obr. 3: Ruéné koleso-otvorit (1), zavriet' (0)
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2.3 InStalacia audrzba ventilu

Ventily DN 15 - 150 m6Zu byt montované v fubovolnej polohe, je vSak treba zaistit obsluhe dostatocny priestor
pre manipulaciu s ruénym kolesom. U ventilov DN 200 a vaésich je z prevadzkovych a servisnych dévodov
striktne doporu€ené dodrziavat zakladnu pracovnu polohu s vretenom vo zvislej polohe a ru¢nym kolesom
nad armaturou. Iné montazne polohy su sice v nevyhnutnych pripadoch pripustné, avSak v pripade nutnosti
demontaZe takto umiestneného ventilu z potrubia z dévodu umoZnenia vykonania servisného zasahu, naklady
na demontaz a spatnu montaz ventilu do potrubia nie su posudzované ako zaruéné. Smer prudenia je uréeny
Sipkami na telese, av8ak striedavé prudenie v armature je pripustné s vynimkou prevedenia V, B. Ventily
nevyzaduju ziadne preventivne revizie alebo servisné zasahy, okrem dotiahnutia grafitovej upchavky
pri pripadnej netesnosti u bezvinovcového prevedenia.

U ventilov vSetkych DN, prevadzkovanych pri teplotach média pod 0°C musi byt’ ventil namontovany
v zakladnej polohe, tj. ruénym kolesom nahor!

Pri montazi je treba zachovat nad i pod ventilom manipulaény priestor pre servisné ¢innosti. U ventilov DN 200
a vacsich je s ohladom na hmotnost zariadenia nutné nad armaturou zaistit montazny priestor s moznostou
umiestnenia zavesného zariadenia, vid obr. 4.

DN A (min. vzdialenost nutna pre demontaz)
DN 15-150 500 mm
DN 200-400 1500 mm, s moznost'ou umiestnenia zavesu

NOSNIK, ZAVESNE OKO A POD.

Obr.4: Manipulaény priestor nad ventilom

Pre spravnu funkciu ventilu je treba dodrzat’ nasledujuce pokyny

- pri montazi je nutné dbat, aby boli eliminované nadmerné sily od potrubia, ventil sa nesmie pouzit ako
potrubna opora

- vlastna montaz musi byt vykonavana désledne, u prirubového prevedenia so striedavym dotahovanim
prirubovych skrutiek tak, aby nedoslo k pnutiu. Je nevyhnutné, aby potrubné priruby boli stosé s prirubami
ventilu.

Pokial je treba celu potrubnu instalaciu preplachnut alebo prefuknut, je nutné ventil nahradit potrubnym
medzikusom!

2.4 Kontrola po montazi
Po montazi je treba natlakovat potrubny systém a skontrolovat, &i nedochadza k netesnosti spojov
a skontrolovat tesnost upchavky.
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3.0Obsluhaaudrzba

3.1 Upchavka

Ventily v prevedeni s vinovcovou upchavkou (prevedenie R, V), upchavka nevyzaduje udrzbu a skrutka
upchavky smie byt utiahnuta len v pripade prasknutia vinovca. Ventil je vybaveny bezpeé&nostnou upchavkou.
Takto poskodeny ventil smie byt prevadzkovany len po nevyhnutne nutnu dobu. Pri netesnosti je treba
vinovcovy komplet vymenit.

V pripade upchavky tvorenej krizkami z expandovaného grafitu (prevedenie S, B), dochadza pri pohybe tiahla
k oteru tesniva a preto je nutné pri netesnosti dotiahnut upchavkovu skrutku, eventualne pridat tesniaci kruzok.
Grafitovi upchavku je treba dotahovat postupne, asi po 1/4 otacky, len do dosiahnutia opatovnej tesnosti.

3.2 Udrzba a vymena upchavky (plati len pre bezvinovcové prevedenie)

Pokial je z dovodu nedostatoCnej tesnosti nutné vymenit upchavku, je treba najprv odstranit ukazovatel
zdvihu, povolit upchavkovu skrutku a odskrutkovat’ matice drZiace veko ventilu, potom vyberieme kompletnu
zostavu veka s kuZelkou a vretenom. Postupnym ota€anim ruénym kolesom do pozicie zatvorené
vyskrutkujeme vreteno s kuzelkou z vretenovej matice a opatrne vysunieme (nesmie déjst k poSkodeniu
trecich pléch vretena) z veka. Teraz odstranime povolenu upchavkovu skrutku a poSkodené kruzky upchavky.
Potom désledne vycistime upchavkovy priestor.

Do upchavkového priestoru sa postupne vilozia v poradi podlozka, predpisany pocet a druh grafitovych
krazkov, podlozka a skrutka upchavky, ktora sa lahko rukou dotiahne, dotiahnutie klutCom sa vykona az po
zmontovani celého ventilu. Dalej postupujeme v obratenom poradi demontaze. Pri opatovhom namontovani
zostavy veka na teleso je nutné vymenit tesnenie veka. Po nabehnuti ventilu na parametre je nutné
upchavkovu skrutku postupne dotahovat do dosiahnutia tesnosti. Ventil pri vymene upchavky nesmie byt pod
tlakom!

V pripade, Ze ventil nie je mozné odstavit, je mozné vykonavat' udrzbu upchavky za prevadzky. Ventil je
opatreny spatnym sedlom (len ventily vyrobené po 09.2005) a preto by nemalo dochadzat k uniku média. Ventil
postupne prestavime do polohy plne otvorené, dokial neddjde k dosadnutiu spatného sedla a fahko silou
uzavrieme. Potom odstranime ukazovatel zdvihu a povolime upchavkovu skrutku. V pripade, Zze médium aj
nadalej upchavkou unika, je nutné spatné sedlo uzavriet va¢sou silou. Do upchavkového priestoru vioZzime
rozrezany grafitovy krizok alebo grafitovu Snuru a spat naskrutkujeme skrutku upchavky, ktora sa fahko
dotiahne klu€¢om, po otvoreni spatného sedla je nutné upchavkovu skrutku postupne dotahovat do dosiahnutia
tesnosti. Po cell dobu opravy musi byt spatné sedlo uzavreté! Tento postup sa nedoporucuje u vybusnych,
alebo inak nebezpecnych médii. U ventilov, ktoré nie st vybavené spatnym sedlom, nesmie byt potrubie pod
tlakom! Tato oprava sluZzi len ako do¢asna a preto je nutné pri odstaveni ventilu vymenit celt upchavku podla
predchadzajuceho postupu.

Je zakazané pouzivat’ akékolvek maziva k mazaniu grafitovych krazkov. Pri montazi je nutné dbat’ na Cistotu
vSetkych montovanych dielov, zvlast upchavkového priestoru a povrchu vretena.

Tabulka grafitovych krazkov

Upchavkové tesnenie Tesnenie pod veko UV 2x6 Tesnenie pod veko UV 2x7
DN Materidl Rozmer | Ks Material Rozmer Material Rozmer
15-25 48x40x1,6 47x41x2.,5
32-40 20x12x4 | 3 72x62x1,6 71x63x2,5
50-65 Czech Star | 88x76x1,6 87x77x2,5
80 28x18x5 3 SVv400 120x108x1.6 119x109x2.5
100 142x128x1.6 | 141x129x2.5
125 | Expandovany grafit 1,6 g/cm’ 164x148x24 | 05160 1orafit |_163x14962.5
150 34x22x6 3 192x176x2.4 191x177x2.5
200 253x221x2 252x222x2.,5
250 KLINGER PSM| 298x258x2 297x259x2,5
300 42x28x7 | 6 326x282x2 325x283x2,5
400 426x370x2 425x371x2,5

Pozn: V pripade pouzitia grafitovej Snury doporucujeme konzultovat pouzity material s vyrobcom.
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3.3 Poruchy aich odstranenie

V dobe trvania zaruky nesmie byt na armature vykonany Ziadny zasah okrem dotiahnutia upchavky
u bezvinovcového prevedenia (vid. bod 3.1). Osoba vykonavajlica zasah musi byt preskolena o vyrobku. Dalej
musi byt preSkolena o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci.

Pri zisteni poruchy na ventile je nutné postupovat podla bodu a), b) alebo c).

a) Poslat’ ventil na adresu spolo¢nosti LDM Bratislava s.r.o., kde bude posudena opravnenost zaruky a
vykonany servis alebo vymena.

b) Nahlasit poruchu servisnej organizacii a nechat’ si zaslat na zapozi¢anie nahradnu armaturu. Zaslat
povodnu armaturu do servisu, kde bude posudena opravnenost zaruky a vykonany servis alebo vymena
vyrobku.

c) VyZiadat si servisny zasah priamo na mieste.

4. Podmienky zaruky

Na vyrobok je vyrobcom poskytovana zaruka po dobu 24 mesiacov od datumu expedicie. Ak je zaruka uznana,
hradi vyrobca opravu, alebo nahradu vyrobku a jeho dopravu spat zakaznikovi. Ak si zakaznik vyziada servisny
zasah priamo na mieste aplikacie, hradi nevyhnutné cestovné naklady. Ak nie je zaruka uznana, hradi zakaznik
vSetky vzniknuté naklady. Vyrobca neruci za chod a bezpecénost vyrobku za odliSnych podmienok, ako su
uvedené v tychto pokynoch pre montaz a udrzbu a v katalégovom liste vyrobku. Akékolvek pouzitie vyrobku za
inych podmienok je nutné konzultovat s vyrobcom. Poruchy na ventile, ktoré vzniknu vplyvom necistét média,
nie su posudzované ako zarucné.

5. Doprava a skladovanie

Pri preprave a skladovani nesmu byt ventily vystavené priamemu pésobeniu klimatickych a inych Skodlivych
vplyvov (dazd, priame slne¢né Zziarenie) a musia byt umiestnené v prostredi, kde relativna vihkost vzduchu
nepresiahne 90 %.

Priruby musia byt chranené krytkami (tieto su su€astou dodavky).

Pre zdvihanie ventilov pri baleni, nakladani a vykladani a pri manipulacii na stavbe musia byt pouzité vhodné
viazacie prostriedky, napr. viazacie popruhy. U DN 15-150 je mozné armaturu zdvihat len za ru¢né koleso.
U DN 200-400 sa viazacie popruhy obtocia okolo prirub ventilu a tiez okolo strmena (obr.5).

Je nutné dbat, aby pri preprave a manipulacii nemohlo déjst k poSkodeniu armatury. Zvlastnu opatrnost’
vyzaduje predovsSetkym tiahlo ventilu.
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Obr.5: Priklad pouzitia viazacich prostriedkov pri manipulacii

6. Nakladanie s odpadmi

Nosna traverza
(nastavitelna)

Istenie proti
bo&nému prevrhnutiu

Je nutné pouzit chrani¢ popruhov proti ostrej hrane.

Obalovy material a armatury sa po ich vyradeni likviduju beznym sp6sobom, napr. odovzdanim Specializovanej
organizacii k likvidacii (teleso a kovové diely - kovovy odpad, obal + ostatné nekovové diely - komunalny

odpad).

7. Maximalne dovolené pracovné pretlaky podla CSN EN 12516-1 [MPa]

Material PN Teplota [°C ]
RT"| 100 | 120 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 475 | 500 | 525 | 550
Liata uhlikova ocel 16 | 1,56 11,36 | 1,32 | 1,27 | 1,14 1,04 | 0,94 |0,88 | 0,84 | - | — | — | — | -
1.0619 25| 244|213 | 207 |198 | 1,78 1,62 | 147 | 1,37 | 132 | - | — | — | — | -
(GP240GH) 40 | 390 3,41 (3,31 (317 1 2841260235219 211 | — | — | — | — | -
Liata koréz. ocel 16 159|144 /139133 /125|117 |1,10]1,06 1,02 101 ] 1,0 | 89 | 81 | 79
1.4581 25249225218 208|195 184|172 166|160 | 1,58 156 | 1,39 1,27 | 1,23
(G17CrMo5-5) 40| 3,98 | 36 |4,02 3,33 3,13 /2,94 |2,75|2,65/(256|252| 25 223204 1,97
Y -10°C az 50°C
6/7
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ADRESA VYROBNEHO ZAVODU

LDM, spol. s r.o.
LitomyslIska 1378

560 02 Ceska Trebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz

http://www.ldmvalves.com

VYHRADNE ZASTUPENIE PRE SR

LDM Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovenska republika

tel.: +421 2 4341 5027, 8
fax: +421 2 4341 5029

E-mail: [dm@Ildm.sk
obchod@ldm.sk

servis@ldm.sk
http://www.ldm.sk

SERVISNA ORGANIZACIA

LDM servis, spol. s r.o.
Litomyslska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 411-13
fax: +420 465 531 010

E-mail: servis@ldm.cz

DALSIE ZAHRANICNE ZASTUPENIA

OOO "LDM Promarmatura" LDM Bulgaria OOD LDM Polska Sp. z o0.0.
Jubilejniy prospekt, dom. 6a, of. 602 z. k. Mladost 1 ul. Modelarska 12
141407 Khimki bl. 42, floor 12, app. 57 40-142 Katowice
Moscow Region 1784 Sofia Polska

Russia Bulgaria tel.: +48 327305633
tel.. +7 495 7772238 tel.: +359 29746311 fax: +48 327305233
fax: +7 495 7772238 fax: +359 28771344 mobile: +48 601354999
mobile: +7 9032254333 mobile: +359 888925766 E-mail: |Jdmpolska@ldm.cz
E-mail: inforus@Ildmvalves.com E-mail: |Jdm.bg@Ildmvalves.com

TOO “LDM” LDM Armaturen GmbH

Shakirova 33/1 Wupperweg 21

kab. 103 D-51789 Lindlar

100012 Karaganda Deutschland

Kazakhstan tel.: +49 2266 440333

tel.: +7 7212566936 fax: +49 2266 440372

fax: +7 7212566936 mobile: +49 1772960469

mobile: +7 7017383679 E-mail: [dmarmaturen@ldmvalves.com

E-mail: sale@ldm.kz

www.ldmvalves.com
LDM, spol. s r.o. si vyhradzuje pravo zmenit svoje vyrobky a Specifikacie bez predchadzajuceho upozornenia.

Vyrobca poskytuje zaruény aj pozaruény servis.
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