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Pokyny pre montaz a udrzbu ventilov konstrukéného radu RS502 su zavazné pre uzivatela k zaisteniu spravnej
funkcie ventilov. Pri montazi, prevadzkovani, udrzbe a demontazi je uzivatel povinny dodrziavat nizSie
uvedené zasady. Technické udaje jednotlivych prevedeni su uvedené v kataldégovych listoch vyrobkov.
Pouzitim vyrobku v rozpore s tymito pokynmi a udajmi uvedenymi v kataldgovom liste vyrobku zanikaju
zarucéné povinnosti vyrobcu.

1. TECHNICKY POPIS A FUNKCIA ARMATURY

1.1 Popis

Redukéné stanice RS502 su jednosedlové regulaéné ventily stavebnicovej konstrukcie, ktoré su prispbésobené
pre vstrek vody do rozSireného vystupného hrdla. Tlakovo odlah&eny, viacstupriovy Skrtiaci systém je rieSeny
pre eliminaciu vysokych tlakovych spadov na ventile, s vysokou odolnostou proti opotrebeniu vplyvom
prudenia a ucinkom expandujucej pary a s nizkou hluénostou. Chladiaca voda je vstrekovana do vystupnej
pary Specialnou tryskou (VH alebo VHP) s premenlivym prietokom az za hlavnym Skrtiacim systémom. Ventily
mdbzu byt dodavané v privarovacom prevedeni, alternativne v prevedeni prirubovom, s tesniacimi plochami
podla poziadaviek a potrieb zakaznika.

Armatury su ovladané priamymi tiahlovymi servopohonmi, pripojenie je prispdsobené pre pouzitie tuzemskych
azahrani¢nych pohonov vyrobcov ZPA Pecky, Regada PreSov, Auma, Schiebel, a Flowserve.

1.2 Pouzitie

Ventily su uréené pre sucasnu redukciu tlaku a teploty vodnej pary. Su teda uréené predovdetkym pre
priemyselné aplikacie, ako napriklad vyroba nizkotlakej pary v teplarenstve, parné okruhy elektrarni alebo
technologické procesy. Najvy$Sie dovolené pracovné pretlaky su uréené podfa EN 12516-1.

1.3 Pracovné média

Armatury su uréené predovSetkym pre regulaciu tlaku a teploty vodnej pary bez mechanickych necistét.
Vyrobca doporuéuje zaradit do potrubia pred ventil filter mechanickych necistot. Pripadné necistoty maju vplyv
na kvalitu a spolahlivost regulacie a mézu spdsobit’ zniZzenie Zivotnosti armatury. PouZitie ventilov pre ostatné
pracovné latky je nutné zvazovat podla pouzitych materialov prichadzajucich do styku s médiom a je vhodné ho
vzdy konzultovat's vyrobcom.

1.4 Technické parametre

Konstrukény rad RS502

Prevedenie Regulaény ventil jednosedlovy, priamy, s tlakovo odlah&enou kuzelkou,
s rozSirenym vystupom a s clonou na vystupe,
so vstrekom vody do vystupného potrubia

Rozsah svetlosti DN Vstup DN 50 aZ 150, vystup DN 100 aZ 700
Menovity tlak PN Vstup PN 16-160, vystup PN 16-100
Material telesa Liata uhlikova ocefl - 1.0619 (GP240GH) |Liata legovana ocel - 1.7357 (G17CrMo5-5)
Material privar. nadstavcov 1.0425 (P265GH) 1.7335 (13CrMo4-5)
Material sedla: DN 50-150 17 021.6 (1.4006) + navar
Material kuzelky: DN 50-150 17 023.6 (1.4078) kalené
Rozsah pracovnych tepl6t material 1.0619 -20 az 400 °C
material 1.7357 -20 az 550 °C
Pripojovacie priruby Pre PN 16 -160 podla CSN EN 1092-1
Tesniace plochy prirub Typ B1 (hruba tesniaca lista) podra CSN EN 1092-1

Typ F (tesniaca li§ta s vykruzkom) podra CSN EN 1092-1
Typ B2 (hladka tesniaca lista) podra CSN EN 1092-1

Privarovacie konce Podla CSN 13 1075
Regulacny systém Jedno alebo dvojstupriova redukcia tlaku,

dierovana kuzelka - sedlo (sedlovy kds),

clona
Prietokova charakteristika Linearna, rovnopercentna
Netesnost _ Trieda lll. podrla CSN EN 1349
Trieda V. podla CSN EN 1349 - prevedenie so zvy3enou tesnost'ou

Upchavka Grafit
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1.5 Doporucéené diferenéné tlaky

Vzhladom k tlakovému odfahéeniu kuzelky a k silam pouzivanych pohonov nie je pouzitie ventilu pre vysoké
tlakové spady obmedzené z hfadiska sil spésobenych tlakom média, ale len Zivotnostou pouzitého Skrtiaceho
systému.

U ventilov je doporu¢eny maximalny prevadzkovy tlakovy spad do 5,0 MPa na jeden stuperi redukcie pri pouziti
dierovanej kuzelky a dierovaného sedlového ko3a.

Konkrétne pripady je vSak vhodné konzultovat' s vyrobcom podla tlakovych pomerov a ostatnych parametrov
zariadenia.

1.6 Viacstupnova redukcia tlaku

U ventilov uréenych pre prevadzku pri nadkritickom tlakovom spade (p,/p,<0,54 pri Skrteni par a plynov), alebo
pri tlakovom spade vac¢Som, ako je doporuceny prevadzkovy tlakovy spad podla predchadzajuceho odstavca,
je vhodné pouzit systém Skrtenia v dvoch alebo troch stuprioch pre zabranenie vzniku kavitacie, pre zaistenie
dlhodobej Zivotnosti vnutornych dielov armatury a pre znizenie hlu¢nosti.
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1.7 Pouzitie clon

V pripade nadkritického prudenia vyrobca doporuéuje zaradenie jednej alebo viacerych clon na vystupe ventilu
z dévodu usmernenia prudenia média a pre znizenie hlu¢nosti. Konkrétne prevedenie ventilu (pocet clbn) je
volené podla tlakovych pomerov a je vhodné ho konzultovat's vyrobcom.

1.8 Vstrek vody do vystupného potrubia

Vstrek chladiacej vody je realizovany Specialnou tryskou s premenlivym prietokom. Tryska je konstruovana tak,
aby vytvarala jemné kvapd&ky vody nezavisle na vstrekovanom mnozstve s ohfadom na ich o najrychlejSie
anajrovnomernejsie rozprasenie a odparenie. Vyhodou tohto rieSenia je moznost pouZitia nizkotlakého zdroja,
rozvodu a regulacie vstrekovanej vody a oddelenie vliastného Skrtiaceho systému od ich ucinkov. MnoZstvo
vstrekovanej vody je riadené samostatnym regulacnym ventilom. Pred tento ventil vyrobca doporucuje zaradit
filter mechanickych nedistét. Material potrubia za vstrekovacou tryskou je nutné volit' s ohfadom na moznost
vyskytu nahlych teplotnych zmien.

2. NAVOD K MONTAZI A OBSLUHE ARMATURY

2.1 Priprava pred montazou
Ventily sa dodavaju z vyrobného zavodu kompletne zmontované, nastavené a vyskusané. Pred vlastnou
montazou do potrubia je nutné porovnat udaje na Stitku s udajmi v sprievodnej dokumentacii. Dalej je treba
ventily prehliadnut, &i nie si mechanicky poSkodené, alebo znecistené a zvlast venovat pozornost vnutornym
priestorom a tesniacim listam.

2.2 Montaz ventilu do potrubia

Ventil musi byt hamontovany do potrubia vzdy spdsobom, aby smer toku média suhlasil so Sipkami na telese.

Montazna poloha je lubovolna okrem polohy, ked je pohon pod ventilom. U ventilov prevadzkovanych

pri vySSich teplotach, je nutné ochranit pohon proti salavému teplu, napr. ho vyklonit zo zvislej polohy

a dokladne odizolovat potrubie. V pripadoch, ked je ventil montovany vo zvislom potrubi, alebo vo vodorovnom

potrubi s pohonom vyloZenym do vodorovnej polohy, je nutné pohon vhodne podopriet alebo ukotvit'.

Pre spravnu funkciu regulacného ventilu je treba dodrzat nasledujuce pokyny:

- pri montazi je nutné dbat, aby boli eliminované vsetky sily od potrubia

- pred montazou musi byt potrubny systém zbaveny necistot, ktoré by mohli v prevadzke spdsobit’ vazne
poskodenie tesniacich ploch a tym stratu tesnosti uzaveru armatury
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- ventil nema byt z dévodu kvalitnej regulécie zabudovany bezprostredne za oblikom, dizka rovného Useku
potrubia pred ventilom sa doporucuje min. 6x DN a za ventilom 20xDN, minimalne ale 4 metre

- z doévodu fahkej demontaze, event. oprav je vhodné ponechat nad i pod ventilom dostato¢ny manipulaény
priestor

- vlastna montaz musi byt vykonavana désledne, u prirubového prevedenia so striedavym dotahovanim
prirubovych skrutiek tak, aby nedoS$lo k pnutiu. Je nutné, aby potrubné priruby boli stosé s prirubami ventilu.

2.2.1 Zapojenie elektrického pohonu

Tieto prace smie vykonavat len odborne vyskoleny pracovnik. Je nutné dodrziavat vsetky bezpenostné
predpisy vztahujice sa na elektrické stroje. Dalej je nutné riadit sa montaZnym navodom s pokynmi
pre prevadzku a udrzbu elektrickych pohonov vydanych vyrobcom pohonov. Odporovy vysielaé polohy
asignalizacné spinace, pokial su su€astou dodavky, su umiestnené pod krytom pohonu.

Vzhlfadom k tomu, ze ventil je z vyrobného zavodu dodavany s pohonom ako jeden celok, je tiez vykonané
zakladné nastavenie pohonu. V polohe zatvorené je nastavené vypinanie momentovym resp. silovym
vypinacom (tak, aby bol ventil skutoCne tesne uzavrety), zatial o v polohe otvorené je nastavené vypinanie
pohonu pomocou polohového vypinaca. V pripade, Ze pri montazi ventilu do potrubia, &i z akéhokolvek iného
dovodu dbjde k demontazi pohonu z ventilu, je nutné po opatovnej montazi skontrolovat' toto nastavenie,
popripade pohon znovu nastavit. Vyrobca neruci za Skody, ktoré vznikni nespravnym nastavenim pohonu.
V pripade potreby je mozné si natieto prace vyzZiadat asistenciu servisnej organizacie vyrobcu.

Dizku kablov k pohonu je nutné volit tak, aby bolo mozné pohon demontovat z ventilu bez nutnosti odpojenia
kablov od svorkovnice pohonu.

Upozornenie: V pripade otvarania, alebo zatvarania armatury ruénym kolesom je nutné sledovat mechanicky
ukazovatel polohy OTVORENE/ZATVORENE, umiestneny na stipiku ventilu, alebo priamo na elektropohone
a venovat maximalnu pozornost pri dosahovani tychto krajnych hodnét.

Pri ovladani kompletu ruénym kolesom elektropohonu nie su funkéné Ziadne elektrické spinaCe a hrozi
poskodenie armatury, alebo elektropohonu.

Je zakazané pouzivat pri manipulacii s ruénym kolesom pomocné mechanické nastroje.

2.2.2 Kontrola po montazi
Po montazi je treba natlakovat potrubny systém a skontrolovat, ¢i nedochadza k netesnosti spojov
a skontrolovat tesnost upchavky. Dalej je nutné overit funkciu pohonu a vykonat niekoflko kontrolnych zdvihov.
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Redukéna stanica RS502 - privarovacie prevedenie
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Rozmery a vahy ventilov RS502 v privarovacom prevedeni

DN V, V, V, vV, | V, L d m
[mm] | [mm] | [mm] | [nm]| [mm] | [mm] (k]
50/100 | 150 | 291 | 130 | 170 | --- | 710 50
65/125 | 175 | 310 | 130 | - | - | -- 67
80/150 | 180 | 320 | 130 | 215 | 262 | 820 | M16x1,5 | 94
100/200| 204 | 345 | 130 | 215 | 290 | 910 13 V tabulke st uvedené len doporucené
125/250| 204 | 345 | 130 | — | 314 | — — kombinacie vstupného a vystupného DN.
150/300) 264 | 453 | 190 | 250 | 343 | 1091 M20x1 5 257 Pozn: Uvedené hmotnosti su orientacné.
150/500| 264 | 453 | 190 | --- | 430 | --- ’ - Chybajuce udaje upresni vyrobca.

Pripojovacie rozmery privarovacich koncov

PN 16 - 160 |PN 16/PN 25/PN 40PN 63|PN 100 PN 160
DN D t t t t t t
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
25 | 337 | 26 | 26 | 26 | 2.6 2.9 4
40 | 483 | 26 | 26 | 26 | 2.9 3.6 5

50 | 603 | 29| 29| 29 | 32| 45 | 63 N
65 | 761 | 32| 32| 32 | 36 5 7 - .
80 | 889 | 36 | 36 | 36 | 4 5.6 8 8

100| 1143 | 4 4 4 5 7 10

125/139.7| 45| 45| 45 | 56 | 8 | 125 (212 90°
150(1683| 5 | 5 | 5 | 7 | 10 | 14 2

200| 2191| 63 | 6.3 | 6.3 8 12.5 -

250 | 273 7 7 7 10 16 - a
300(3239| 8 8 8 12.5 18 -— S

400| 406.4 | 11 11 11 14 20 ---

500| 508 | 14 | 14 14 18 25 - Iné tvary privarovacich koncov podfa

600 | 610 18 18 18 23 — poziadaviek zakaznika.
700 | 721 23 23 23 --- -
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Redukéna stanica RS502 - prirubové prevedenie
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Rozmery a vahy ventilov RS502 v prirubovom prevedeni
DN V, vV, |V, V, | V, L H d m
[mm] | [mm]] [mm] | [mm]] [mm] | [mm] | [mm] (kal
50/100 | 150 | 291|130 | — | — | — | 25 73
65/125 | 175|310 | 130 | - | — | - | 25 102
80/150 | 180 | 320 | 130 | - | — | -— | 40 |M16x1,5] 140
100/200| 204 | 345 | 130 | - | - -— | 40 188 V tabulke su uvedené len doporucené
125/250| 204 | 345 | 130 | — | — | — | 40 —___ kombinacie vstupného a vystupneho DN.
150/300| 264 | 453 | 190 | — | -— | — | 63 M20x1 5ﬁ Pozn: Uvedené Udaje su orientacné.
150/500| 264 | 453 | 190 | — | - - | 63 - Chybajuce udaje upresni vyrobca.

Pripojovacie rozmery prirub

DN PN 16 PN 25 PN 40

D,/D,|a|d|n|D|D,Ja|d|n|{D|D,jajd|n
[mm][mm]j[mm][mm]| [ks] [mm][mm][mm][mm]| [ks] [mm][mm][mm]j[mm]| [ks]
25(115|85[18 |14 | 4 [115]/85 |18 |14 | 4 |115/ 85|18 |14 | 4
40 (150(110] 18 |18 | 4 [150(110| 18 | 18 150(110]|18 |18
50 |165|125| 18 |18 | 4 |165|125| 20 | 18 165(125| 20 | 18
65(185|145| 18 | 18 | 8 |185|145]| 22 |18 185(145| 22 | 18
80]200({160| 20 |18 | 8 |200(160| 24 | 18 200[{160]| 24 [ 18

8
8

100{220|180| 20 | 18 235|190 24 | 22 235|190 24 | 22
125|250(210| 22 | 18 270|220 26 | 26 270[220| 26 | 26
150/285(240| 22 | 22 | 8 |300|250| 28 | 26| 8 [300|250{ 28 |26 | 8
200[340(295| 24 | 22 | 12 [360|310| 30 | 26 | 12 |375|320| 34 | 30 | 12
250/405|355| 26 | 26 | 12 |425|370| 32 | 30 | 12 [450|385| 38 | 33 | 12
300]460(410| 28 | 26 | 12 |485(430| 34 | 30 | 16 |515|450| 42| 33| 16
400(580(525| 32 | 30 | 16 |620|550| 40 | 36 | 16 [660|585| 50 | 39 | 16
500(715|650| 44 | 33 | 20 |730|660| 48 | 36 | 20 |755|670| 57 | 42 | 20

o0 [0 (00 (o [N [
0o |00 (o |00 [P |
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DN PN
PN 63 PN 100 PN 160 16-160

D,|D,|a|d|n|D|D,a|d|{n|D D, a| d|n| D|Ff
[mm][mm]|[mm][[mm]| [ks] [[mm][mm][[mm]i[mm]| [ks] |[mm][mm][[mm][mm] [ks]|[mm]|[mm]

25 [140[100| 24 [ 18 | 4 [140[100] 24 | 18| 4 [140]100] 24| 18] 4 | 68| 2

40 [170[125] 26 | 22 | 4 [170[125] 26 | 22| 4 |170|125|28 | 22| 4 | 88| 2

50 [180[135] 26 | 22| 4 [195[145] 28 | 26 | 4 [195/145| 30| 26] 4 [102] 2

65 [205(160| 26 | 22 | 8 |220[170| 30 | 26 | 8 |220|170[ 34 | 26| 8 |122]| 2 "pre PN 16 ... 158 mm
80 [215[170| 28 | 22| 8 |230[180| 32| 26| 8 [230/180|36 | 26| 8 {138 2 Zpre PN 16 ...212 mm
100 | 250|200] 30| 26 | 8 |265[210] 36 | 30| 8 |265/210] 40| 30| 8 [1627 2 “pre PN 16 ... 268 mm
125]295/240] 34| 30 | 8 [315]250/ 40 | 33| 8 |315[250| 4433 | 12 [188] 2  Pre PN 25..278 mm
150 |345(280| 36 | 33 | 8 |355|290| 44 | 33 | 12 |355/290] 50| 33 | 12 2187 2 Pre PN 16... 320 mm
200|415(345| 42 | 36 | 12 |430[360] 52| 36 |12 | — | — | — | — | — |2857 2 5)pre§s 12233’;;’ mm
250(470|400| 46 | 36 | 12 |505[430] 60| 39 [12 [ — | | | | -—[aas’ 2 U2 50 55 59, 1
300(530(460| 52 | 36 | 16 |585|500| 68 | 42 | 16 | -~ | = | - | - | - [410°%| 2 G)pre PN 16 ... 490 mm
400|670|585| 60 | 42 | 16 |715]620| 78 |48 | 16 |- | - | -~ | = | = |535°| 2 pre PN 25 ... 505 mm
500 |800|705| 68 | 48 | 20 [870|760| 94 | 56 | 20 | - | -— | — | | -~ 615" 2 "pre PN 16 ... 610 mm

2.3 Obsluha a udrzba

2.3.1 Upchavka
Ventily su osadené tesniacimi krizkami z grafitovej Snury a pri pohybe tiahla dochadza k oteru tesniva, preto je
nutné v pripade netesnosti dotiahnut upchavkovu skrutku, eventualne pridat tesniaci kruzok.

2.3.2 Vymena upchavky

Pokial je z dévodu nedostatoénej tesnosti nutné vymenit upchavku, je treba najprv demontovat pohon
a vyskrutkovat upchavkovu skrutku. Potrubie pri vymene upchavky nesmie byt pod tlakom. Po vybrani
upchavkovej skrutky je nutné skontrolovat stav povrchu tiahla a vy¢istit vnutrajSok upchavkového priestoru. Ak
su tesniace plochy poskodené alebo narusené, je ich treba opravit’ a poSkodené diely vymenit. Zviast je nutné
dbat na povrch tiahla prechadzajuci upchavkou, ktorého nedostato¢na kvalita méze podstatne znizit zivotnost
upchavky. V prevadzke tiahlo nesmie byt' mazané!

Po vymene upchavkového tesnenia je nutné dotiahnut upchavkovu skrutku tak, aby sa zamedzilo priesaku
média. Skrutku je nutné dotiahnut asi o jednu otacku za hranicu dosiahnutia tesnosti.

Po montazi pohonu je vhodné vykonat kontrolu vid odstavec 2.2.2.

2.3.3 Kuzelka a sedlo

Pri pouziti ventilu na média s vy$8im obsahom necistét je pravdepodobné, Ze ¢asom dojde k opotrebeniu
tesniacej plochy kuzelky. PoSkodenie sa prejavi stratou tesnosti ventilu pri uzatvoreni. V takomto pripade je
treba zaistit odborny servis.

2.3.4 Elektrické pohony

Elektrické pohony nevyZaduju Specialnu udrzbu a obsluhu. Je v8ak treba dodrZiavat pokyny uvedené
v montdznom navode vydanom vyrobcom pohonov. Pri vyskyte poruchy postupovat podla montazneho
navodu alebo objednat’ odborny servis.

2.4 Odstranovanie poskodeniaporuch

Ak je na armature zistena porucha (netesnost uzaveru, netesnost’ upchavky alebo tesnenia veka a pod.), je
nutné okamzite zaistit’ jej odstranenie, inak méze byt spbsobené nevratné poskodenie tesniacich ploch
a sucasti, vystavenych u¢inkom unikajiceho média.

2.4.1 Velka netesnost’ uzaveru

Velka netesnost’ uzaveru méze byt spdsobena:

1. prevadzkovanim ventilu pri vy§8om tlakovom spade Apmax nez je povolené

2. nedostato¢nou pritla¢nou silou pohonu. V tomto pripade je nutné preskusat funkciu pohonu.

3. poSkodenim dosadacich tesniacich pléch kuzelky a sedla. V tomto pripade je treba pre akykolvek zasah
zavolat odborny servis vyrobcu.
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2.4.2 Netesnost’ upchavky
V pripade netesnosti upchavky je treba postupovat podlabodu 2.3.1 a 2.3.2, alebo zaistit odborny servis.

2.4.3 Enormné zvysSenie hluénosti

Enormné zvy3enie hluCnosti méze byt spdsobené predovsetkym prekro€enim prevadzkovych parametrov
uvedenych na typovom $&titku ventilu, alebo pritomnostou cudzieho telesa v Skrtiacom systéme ventilu. Je
nutné prekontrolovat stav a situaciu konzultovat' s vyrobcom.

Opravy je vhodné zverit vyrobcovi, alebo autorizovanym servisnym organizaciam. V dobe trvania zaruky
nesmie byt na armature uzivatefom vykonany Ziadny zasah, okrem dotiahnutia upchavky.

2.4.4 Stanica nie je schopna dosiahnut’ pozadovanu teplotu pary
Je potrebné skontrolovat funkciu a tesnost regulaéného ventilu vstrekovej vody. Ak je ventil v poriadku,
vymontovat trysku a prekontrolovat jej funkciu pomocou tlakovej vody (pretlak 0,2 MPa alebo 0,4 MPa).

2.5 Nahradné diely
Nahradné diely nie su su€astou dodavky ventilov a musia byt objednané zvlast. Pri objednavani nahradnych
dielov je nutné v objednavke uviest nazov dielu, typ ventilu, menovitu svetlost DN a vyrobné €islo ventilu.

2.6 Podmienky zaruky

Vyrobca neruéi za chod a bezpe&nost vyrobku pri rozdielnych podmienkach, ako su uvedené v tychto
pokynoch pre montaz a udrzbu a v katalégovom liste vyrobku. Akékolvek pouZitie vyrobku za inych podmienok
je nutné konzultovat's vyrobcom.

Vyrobca neprebera zaruku za vyrobok, ak na fiom bola uzivatelom vykonana akakolfvek uprava
bez predchadzajuceho pisomného suhlasu vyrobcu (okrem dotiahnutia upchavky).

2.7 Doprava a skladovanie

Pri preprave a skladovani nesmu byt ventily vystavené priamemu pdsobeniu vody a musia byt umiestnené
v prostredi, kde relativna vihkost vzduchu nepresiahne 90%.

S ohfadom na pouzivané pohony sa teplota pri preprave a skladovani musi pohybovat v intervale -20 az 55 °C.
Vstupné privarovacie konce (priruby) musia byt chranené krytkami (tieto su su¢astou dodavky).

Pre zdvihanie ventilov pri baleni, nakladani a vykladani a pri manipul&cii na stavbe musia byt pouzité vhodné
viazacie prostriedky, napr. viazacie popruhy. Tieto sa obtocia okolo privarovacich koncov (prirub) ventilu a tiez
o strmeni alebo kryt pohonu. Armatuira nesmie byt nikdy zdvihana len za pohon!

, vere , ) Nosna traverza Istenie proti boénému
Priklad pouzitia viazacich prostriedkov (nastavitelna) prevrhnutiu

pri manipul&cii

U Je nutné pouzit’ chrani€ popruhov proti ostrej hrane.

Je nutné dbat, aby pri preprave a manipulacii nemohlo dbjst k poskodeniu armatury. Zvlastnu opatrnost’
vyzaduju predovsetkym tiahlo ventilu, ukazovatele zdvihu a periférne prislusenstvo pripevnené
k pohonu.

Pokial su pri dodrzani vy&Sie uvedenych podmienok ventily skladované dlhSie nez 3 roky, doporucuje vyrobca
vykonat pred pouzitim vyrobku odbornu reviziu.

2.8 Nakladanie s odpadmi
Obalovy material a armatury sa po ich vyradeni likviduju beznym spésobom, napr. odovzdanim $pecializovanej
organizacii k likvidacii (teleso a kovoveé diely - kovovy odpad, obal + ostatné nekovové diely - komunalny odpad).
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2.9 Maximalne dovolené pracovné pretlaky podla EN 12 516-1 [MPa]

Material PN Teplota [°C]
100 150 200 250 300 350 400 450 500 550
1.0619 16 1.36 1.27 1.14 1.04 0.94 0.88 0.84 - - -
25 2.13 1.98 1.78 1.62 1.47 1.37 1.32 - - -
40 3.41 3.17 2.84 2.60 2.35 2.19 2.11 - - -
63 5.37 4.99 4.48 4.09 3.71 3.45 3.33 - - -
100 8.53 7.92 7.11 6.50 5.89 5.48 5.28 --- --- -
160 13.6 12.7 11.4 10.4 9.4 8.8 8.4 - - -
1.7357 16 1.63 1.58 1.49 1.43 1.33 1.23 1.15 1.07 0.89 0.35
25 2.54 2.48 2.33 2.23 2.08 1.93 1.80 1.67 1.39 0.55
40 4.07 3.96 3.74 3.57 3.33 3.09 2.89 2.67 2.23 0.88
63 6.41 6.24 5.88 5.63 5.24 4.86 4.55 4.20 3.51 1.39
100 10.17 | 9.90 9.34 8.93 8.32 7.71 7.22 6.67 5.57 2.21
160 16.30 | 15.80 | 14.90 | 14.30 | 13.30 | 12.30 | 11.50 | 10.70 | 8.90 3.50
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Schéma zostavenia tplného typového cCisla ventilu RS502

XXX X XX X XX X X X|XX[XX|X X X| XX
1.Ventil Redukéna stanica RS
2.0znacenie typu Regulaény ventil priamy so vstrekom vody 502
do vystupného potrubia
3.Typ ovladania Elektricky pohon E
Pneumaticky pohon P
Ruc¢né koleso R
Elektricky pohon Modact MTN Control EYA
Elektricky pohon Modact MTP Control EYA
Elektricky pohon Modact MTNED, MTPED EYA
Elektricky pohon Modact MTN, MTP EYB
Elektricky pohon Modact MTR EPD
Elektricky pohon ST 2, STR 2, STR 2PA EPM
Elektricky pohon Auma SA 07.2 EAA
Elektricky pohon Auma SA Ex 07.2 EAB
Elektricky pohon Auma SAR 07.2 EAC
Elektricky pohon Auma SAR Ex 07.2 EAD
Elektricky pohon Auma SA 07.6 EAE
Elektricky pohon Auma SA ExC 07.6 EAF
Elektricky pohon Auma SAR 07.6 EAG
Elektricky pohon Auma SAR ExC 07.6 EAH
Elektricky pohon Schiebel AB5 EZE
Elektricky pohon Schiebel exAB5 EZF
Elektricky pohon Schiebel rAB5 EZG
Elektricky pohon Schiebel exrAB5 EZH
Pneumaticky pohon Flowserve PB 502 PFB
Pneumaticky pohon Flowserve PB 700 PFC
Pneumaticky pohon Flowserve PO 1502 PFD
4.Pripojenie Priruba s hrubou tesniacou liStou 1
Priruba s vykruzkom 2
Priruba s hladkou tesniacou liStou 3
Privarovacie prevedenie 4
5.Material. prevedenie |Liata uhlikova ocel 1.0619  (-20 az 400°C) 1
telesa Liata legovana ocel 1.7357  (-20 az 550°C) 7
Iny material podla dohody 9
6.Druh upchavky Grafit 5
7.Pocet stupriov Jednostupriova 1
redukcie Dvojstupfiova 2
8.Prietokova Linearna - tesnost triedy lll. L
charakteristika Rovnopercentna - tesnost triedy |l1. R
Linearna - tesnost triedy V. D
Rovnopercentna - tesnost triedy V. Q
9.Pocet clon Maximalne 3 X
10.Menovity tlak PN PN 63
(napr.) PN 100
PN 160
11.Pracovna teplota °C | Podl'a druhu média XXX
12.Menovita svetlost DN - podla prevedenia XX

Priklad objednavky:

Reduké&na stanica so vstrekom DN 80x150, PN 160x100, s elektrickym pohonom Modact MT Control, material
telesa liata uhlikova ocel, privarovacie prevedenie, upchavka Grafit, dvojstupfiova redukcia tlaku, jedna clona
na vystupe, charakteristika linearna, sa oznaci: RS502 EYA 4152 L1 160x100/400-080x150.
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C €015 EAL

ADRESA VYROBNEHO ZAVODU

LDM, spol. s r.o.
LitomyslIska 1378

560 02 Ceska Trebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz

http://www.ldmvalves.com

VYHRADNE ZASTUPENIE PRE SR

LDM Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovenska republika

tel.: +421 2 4341 5027, 8
fax: +421 2 4341 5029

E-mail: [dm@Ildm.sk
obchod@ldm.sk

servis@ldm.sk
http://www.ldm.sk

SERVISNA ORGANIZACIA

LDM servis, spol. s r.o.
Litomyslska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 411-13
fax: +420 465 531 010

E-mail: servis@ldm.cz

DALSIE ZAHRANICNE ZASTUPENIA

OOO "LDM Promarmatura" LDM Bulgaria OOD LDM Polska Sp. z o0.0.
Jubilejniy prospekt, dom. 6a, of. 601 z. k. Mladost 1 ul. Modelarska 12
141407 Khimki bl. 42, floor 12, app. 57 40-142 Katowice
Moscow Region 1784 Sofia Polska

Russia Bulgaria tel.: +48 327305633
tel.. +7 495 7772238 tel.: +359 29746311 fax: +48 327305233
fax: +7 495 7772238 fax: +359 28771344 mobile: +48 601354999
mobile: +7 9032254333 mobile: +359 888925766 E-mail: |Jdmpolska@ldm.cz
E-mail: inforus@Ildmvalves.com E-mail: |Jdm.bg@Ildmvalves.com

TOO “LDM” LDM Armaturen GmbH

Shakirova 33/1 Wupperweg 21

kab. 103 D-51789 Lindlar

100012 Karaganda Deutschland

Kazakhstan tel.: +49 2266 440333

tel.: +7 7212566936 fax: +49 2266 440372

fax: +7 7212566936 mobile: +49 1772960469

mobile: +7 7017383679 E-mail: [dmarmaturen@ldmvalves.com

E-mail: sale@ldm.kz

www.ldmvalves.com
LDM, spol. s r.o. si vyhradzuje pravo zmenit svoje vyrobky a Specifikacie bez predchadzajuceho upozornenia.

Vyrobca poskytuje zaruény aj pozaruény servis.
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