A POKYNY PRE MONTAZ A UDRZBU

RS702

LDM, spol. s r.o. REDUKéNA STAN'CA
Czech Republic PM - 084/13/05/SK

Pokyny pre montaz a udrzbu ventilov konstrukéného radu RS702 su zavazné pre uzivatela k zaisteniu spravnej
funkcie ventilov. Pri montazi, prevadzkovani, udrzbe a demontazi je uzivatel povinny dodrziavat nizSie
uvedené zasady. Technické udaje jednotlivych prevedeni su uvedené v kataldégovych listoch vyrobkov.
PouZitim vyrobku v rozpore s tymito pokynmi a idajmi uvedenymi v katald6govom liste vyrobku zanikaju zaru¢né
povinnosti vyrobcu.

1. TECHNICKY POPIS A FUNKCIA ARMATURY

1.1 Popis

Reduk&né stanice RS702 su jednosedlové regulacéné ventily stavebnicovej konstrukcie, ktoré su prispésobené
pre vstrek vody do rozSireného vystupného hrdla. Tlakovo odlaheny, viacstupriovy skrtiaci systém je rieSeny
pre spracovanie vysokych tlakovych spadov na ventile, s vysokou odolnostou proti opotrebeniu vplyvom
prudenia a uéinkom expandujucej pary a s nizkou hluénostou. Chladiaca voda je vstrekovana do vystupnej
pary $pecialnou tryskou (VH alebo VHP) s premenlivym prietokom az za hlavnym Skrtiacim systémom.
Armatura je opatrena upchavkou typu “LIVE LOADING”.

Ventily su dodavané v privarovacom prevedeni.

Armatury su ovladané priamymi tiahlovymi servopohonmi, pripojenie je prispdsobené pre pouzitie tuzemskych
a zahrani¢nych pohonov vyrobcov ZPA Pecky, Regada PreSov, Auma, Schiebel, Flowserve.

1.2 Pouzitie

Ventily su uréené pre sucasnu redukciu tlaku a teploty vodnej pary. Su teda uréené predovSetkym
pre priemyselné aplikacie, ako napriklad vyroba nizkotlakej pary v teplarenstve, parné okruhy elektrarni alebo
technologicke procesy.

NajvysSie dovolené pracovné pretlaky su uréené podla EN 12516-1.

1.3 Pracovné média

Armatury su uréené predovSetkym pre regulaciu tlaku a teploty vodnej pary bez mechanickych necistot.
Vyrobca doporucuje zaradit' pred ventil filter mechanickych necistét. Pripadné necistoty maju vplyv na kvalitu
a spolahlivost regulacie a m6zu spdsobit znizenie Zivotnosti armatury. Pouzitie ventilov pre iné pracovné latky
je nutné zvazovat podla pouzitych materialov prichadzajucich do styku s médiom a je vhodné ho vzdy
konzultovat's vyrobcom.

1.4 Technické parametre

Konstrukény rad RS702
Prevedenie Regulagny ventil jednosedlovy, priamy, s tlakovo odrahéenou kuzZelkou,
s rozSirenym vystupom, s clonou na vystupe a so vstrekom vody
do vystupného potrubia

Rozsah svetlosti DN vstup DN 50-250, vystup DN 150-700
Menovity tlak PN vstup PN 160-320, vystup PN 16-250 vstup PN 160-400, vystup PN 16-320
ekt o koncov) Liata uhlikova ocel 1.0619 | Legované ocel 1.7357 | Nerezova ocel 1.4931
Material privar. nadstavcov 1.0425 (1.0426) 1.7335 1.4922; 1.4923; 1.4903
Material sedla 17 021.6 (1.4006); 42 2906.5 (1.4027) + navar
Material kuZelky 17 023.6 (1.4078) kalené 17 021.6 (1.4006)+navar
Rozsah pracovnych teplét -20 az 400 °C | -20 az 550 °C -20 az 600 °C
Privarovacie konce Podla CSN 13 1075
Regula¢ny systém Jedno aZ dvojstupfiova redukcia tlaku,

dierovana kuzelka - sedlo (sedlovy kd8), clona
Prietokova charakteristika Linearna, rovnopercentna
Netesnost _ Trieda Ill. podra CSN EN 1349

Trieda V. podla CSN EN 1349 - prevedenie so zvySenou tesnostou

Upchavka Grafit - “LIVE LOADING”
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1.5 Doporucené tlakové spady

Vzhladom k tlakovému odlah&eniu kuzelky a k silam pouzivanych pohonov nie je pouzitie ventilu pre vysoké
tlakové spady obmedzené silami spbsobenymi tlakom média, ale len Zivotnostou pouzitého Skrtiaceho
systému. U ventilov je doporu€eny maximalny prevadzkovy tlakovy spad do 5,0 MPa na jeden stuperi redukcie
pri pouziti dierovanej kuzZelky a dierovaného sedlového kosa.

Konkrétne pripady je vSak vhodné konzultovat' s vyrobcom podla tlakovych pomerov a ostatnych parametrov
zariadenia.

1.6 Viacstupnovaredukciatlaku

U ventilov uréenych pre prevadzku pri nadkritickom tlakovom spade (p,/p,<0,54 pri Skrteni par a plynov), alebo
pri tlakovom spade vacsom ako je doporuceny prevadzkovy tlakovy spad podla predchadzajiuceho odstavca,
je vhodné pouzit systém Skrtenia v dvoch stupfioch pre zaistenie dlhodobej zivotnosti vnutornych dielov
armatury vplyvom ucinkov prudenia a pre znizenie hlu¢nosti.

e

gl
! el

fo o

il |

ZOOOOOj EOOOOOOE
’Ooooof o o oQd

(b o od] Yo7

Jednostupriova redukcia tlaku Dvojstupriova redukcia tlaku

1.7 Pouzitie clén

V pripade nadkritického prudenia vyrobca doporuéuje zaradenie jednej alebo viacerych clén na vystupe ventilu
z doévodu usmernenia prudenia média a znizenia hlu€nosti. Konkrétne prevedenie ventilu (pocet clon) je volené
podla tlakovych pomerov a je vhodné konzultovat toto prevedenie s vyrobcom.

1.8 Vstrek vody do vystupného potrubia

Vystupna Cast ventilu je prispbsobena pre pripojenie Specialnej trysky s premenlivym prietokom. Tryska je
konstruovana pre vytvaranie jemnych kvap6¢ok vody nezavisle na vstrekovanom mnozZstve s ohfadom na ich
¢o najrychlejSie a najrovnomernejsie rozprasenie a odparenie. Vyhodou tohto riedenia je moznost pouzitia
nizkotlakového zdroja, rozvodu a regulacie vstrekovanej vody a oddelenie vlastného Skrtiaceho systému od ich
ucinkov. Mnozstvo vstrekovanej vody je riadené samostatnym regulaénym ventilom. Pred tento ventil vyrobca
doporucuje zaradit filter mechanickych necistét. Material potrubia za vstrekovacou tryskou je nutné volit
s ohfadom na moznost vyskytu nahlych teplotnych zmien.

2.NAVOD K MONTAZIA OBSLUHE ARMATURY

2.1 Priprava pred montazou

Ventily sa dodavaju z vyrobného zavodu kompletne zmontované, nastavené a vyskusané. Pred vilastnou
montazou do potrubia je nutné porovnat Gdaje na titku s idajmi v sprievodnej dokumentacii. Dalej je treba
ventily prehliadnut, &i nie si mechanicky posSkodeng, alebo zneéistené a zvlast venovat pozornost vnutornym
priestorom, privarovacim koncom a tesniacim listam.

2.2 Montaz ventilu do potrubia

Ventil musi byt namontovany do potrubia vZdy sposobom, aby smer toku média suhlasil so Sipkami na telese.

Montazna poloha je fubovolna okrem ventilov svetlosti DN 200 a 250, ktoré mézu byt namontované len

do vodorovného potrubia s pohonom len nad ventilom a polohy, ked je pohon pod ventilom. U ventilov

prevadzkovanych pri vy$Sich teplotach je nutné ochranit pohon proti salavému teplu, napr. ho vyklonit

zo zvislej polohy a dokladne odizolovat potrubie. V pripadoch, ked je ventil montovany vo zvislom potrubi,

alebo vo vodorovnom potrubi s pohonom vylozenym do vodorovnej polohy, je nutné pohon vhodne podopriet,

alebo ukotvit.

Pre spravnu funkciu regulacného ventilu je treba dodrzat nasledujuce pokyny:

- primontazi je nutné dbat, aby boli eliminované vSetky sily od potrubia

- pred montazou musi byt potrubny systém zbaveny nedcistot, ktoré by mohli v prevadzke spdsobit’ vazne
poskodenie tesniacich pldch a tym stratu tesnosti uzaveru armatury

- ventil nema byt z dévodu kvalitnej regulacie zabudovany bezprostredne za oblikom. DiZka rovného useku
potrubia pred ventilom sa doporucuje minimalne 6x vstupné DN. Za reduk&nou stanicou vyrobca doporuduje

diZku rovného Uiseku 20x vystupné DN, minimalne v§ak 4 m.
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- z dévodu lahkej demontaze, event. oprav je vhodné ponechat nad i pod ventilom dostatoény manipulaény
priestor

- u ventilov svetlosti DN 200 a 250 sa musi priestor nad ventilom prispdsobit’ tak, aby bolo mozné pouzit
zdvihacie zariadenie

- vlastna montaz musi byt vykonavana désledne

Redukéna stanica RS702 v privarovacom prevedeni
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Rozmery ventilov RS702
v privarovacom prevedeni *) Pripojovacie rozmery privarovacich koncov
DN | V,|V,|Vv,|Vv,|v,|]L|H]|Ad PN
[mm]|[mm] |[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm] 16-40| 63 | 100 | 160 | 250 |320**|400**|16-400
50/150 110 | 320 160 | 215|262 | 880| 25 mtex15 BN t | t | t | t | t | t | t | D
100/200] 170 | 405 | 160 | 215 | 290 [1025] 40 [mm] | (mm]| [mm]| [mm]] [mm]| [mm]) [mm]| [mm]
125/250| 225 1266 | 160 | — | — | — | 63 50 | 29 [ 32|45 |63] 8 | 10 [14.2]60.3
150/200| 225 | 466 | 160 | 215 | 290 [1145] 63 |M20x1,5 gg gé 346 556 Z; 11205 11432 1175-)5 gg-;
150/300] 225 | 466 ;?8 2__5_0 3_‘_‘_3 16;0 16030 100 4 5 | 7 |10 14 ] 16 | 20 [114.3
250/500] 345 | 675 125| 45 | 56 | 8 |125] 18 | 20 | 23 |139.7
*)V tabulke st uvedené len doporuéené kombinacie vstupného 150 5 7 10 | 14 | 20 | 23 | 26 [168.3
avystupného DN
Pozn.: Chybajuce udaje upresni vyrobca. 200| 6.3 8 125] 18 25 28 32 |219.1
250 7 10 16 22 32 35 38 | 273
300| 8 12.5| 18 25 --- --- --- 1323.9
350 9 125| 20 | 28 --- --- --- 1355.6
4000 11 [ 1420 [ 32| — | — | — [406.4
500 14 | 18 | 25 | — | — | — | — | 508
6001 18 [ 23 | — [ — | — [ — | — [ 610
7004 23 | - [ = [ = [ | — | — | 721

* U DN 600 a 700 - rozmery koncov podla LDM
**U PN 320, 400 - rozmery koncov podla LDM
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2.2.1 Zapojenie elektrického pohonu

Tieto prace smie vykonavat len odborne vyskoleny pracovnik. Je nutné dodrziavat' vsetky bezpecnostne
predpisy vztahujuce sa na elektrické stroje. Dalej je nutné riadit sa montdzZnym navodom s pokynmi
pre prevadzku a udrzbu elektrickych pohonov vydanych vyrobcom pohonov. Odporovy vysielad polohy
asignalizacné spinace, pokial su su¢astou dodavky, su umiestnené pod krytom pohonu.

Vzhladom k tomu, Ze ventil je z vyrobného zavodu dodavany s pohonom ako jeden celok, je tiez vykonané
zakladné nastavenie pohonu. V polohe zatvorené je nastavené vypinanie momentovym resp. silovym
vypinacom (tak, aby bol ventil skuto€ne tesne uzavrety), zatial o v polohe otvorené je nastavené vypinanie
pohonu pomocou polohového vypinaca.

V pripade, Ze pri montazi ventilu do potrubia, alebo z akéhokolvek iného dévodu déjde k demontazi pohonu
z ventilu, je nutné po opatovnej montazi skontrolovat toto nastavenie, popripade pohon znovu nastavit.
Vyrobca neruéi za Skody, ktoré vzniknd nespravnym nastavenim pohonu. V pripade potreby je mozné si
natieto prace vyZiadat asistenciu servisnej organizacie vyrobcu.

DiZku kablov k pohonu je nutné volit tak, aby bolo mozné pohon demontovat z ventilu bez nutnosti odpojenia
kablov od svorkovnice pohonu.

Upozornenie: V pripade otvarania, alebo zatvarania armatury ruénym kolesom je nutné sledovat mechanicky
ukazovatel polohy OTVORENE/ZATVORENE umiestneny na stipiku ventilu, alebo priamo na elektropohone
a venovat’ maximalnu pozornost a opatrnost’ pri dosahovani tychto krajnych hodnét. Pri ovladani kompletu
ruénym kolesom elektropohonu nie su funkéné Ziadne elektrické spinace a hrozi poSkodenie armatury, alebo
elektropohonu.

Je zakazané pouzivat pri manipulacii s ruénym kolesom pomocné mechanické nastroje.

2.2.2 Kontrola po montazi
Po montaZi je treba natlakovat potrubny systém a skontrolovat, ¢i nedochadza k netesnosti spojov
a skontrolovat tesnost upchavky. Dalej je nutné overit funkciu pohonu a vykonat niekolko kontrolnych zdvihov.

2.3 Obsluha a udrzba

2.3.1 Upchavka

Ventily st osadené upchavkovymi krdzkami z grafitovej Snury a krdzkami z expandovaného grafitu. Upchavka
je predpata sustavou tanierovych pruzin "LIVE LOADING". V priebehu prevadzky je nutné, aby Skara medzi
prirubou a puzdrom upchavky bola v rozsahu 0,5 - 1,5 mm (vid. obr. €. 1). Z vyrobného zavodu je nastavena
hodnota 0,5 mm. Dotiahnutie sa vykonava pomocou Styroch matic M12. Zo skusenosti vyrobca doporucuje
kontrolovat tuto hodnotu po nabehnuti novej upchavky CastejSie (asi 2x mesacne) a neskér staci 1x za pol roka.

Obr.1 Skara medzi prirubou a puzdrom upchavky 8$ %

MATICA M12

PRIRUBA UPCHAVKY

PUZDRO UPCHAVKY
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2.3.2Vymena upchavky
Pokial je zdovodu nedostatocnej tesnosti nutné vymenit upchavku, vyrobca doporuéuje, vzhfadom k tomu, Ze
sa jedna o upchavku "LIVE LOADING", vyziadat si od odborného servisu podrobné instrukcie pre demontaz
amontaz upchavky, alebo od servisu objednat priamo vymenu upchavky.

2.3.3 Kuzelka a sedlo

Pri pouziti ventilu na média s vy$8im obsahom necistét je pravdepodobné, Ze ¢asom dojde k opotrebeniu
tesniacej plochy kuzelky. Zavada sa prejavi stratou tesnosti ventilu pri uzatvoreni. V takomto pripade je treba
zaistit odborny servis.

2.3.4 Elektrické pohony

Elektrické pohony nevyzaduju Specialnu udrzbu a obsluhu. Je vS8ak treba dodrziavat pokyny uvedené
v montdznom navode vydanom vyrobcom pohonov. Pri vyskyte poruchy postupovat podla montazneho
navodu, alebo objednat odborny servis.

2.4 Odstranovanie poruch

Ak je na armature zistena porucha (netesnost’ uzaveru, netesnost upchavky alebo tesnenia veka a pod.), je
nutné okamzZite zaistit’ jej odstranenie, inak méze byt spésobené nenavratné poskodenie tesniacich ploch
a sucasti, vystavenych u¢inkom unikajiceho média.
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2.4.1 Velka netesnost’ uzaveru

Velka netesnost uzaveru méze byt spésobena:

1. prevadzkovanim ventilu pri vy§§om tlakovom spade Ap,,, nez je povolené

2. nedostato€nou pritlacnou silou pohonu. V tomto pripade je nutné preskusat funkciu pohonu.

3. poskodenim dosadacich tesniacich pléch kuzelky a sedla. V tomto pripade je treba pre akykolvek zasah
zavolat odborny servis vyrobcu.

2.4.2 Netesnost' upchavky

V pripade netesnosti upchavky je treba postupovat podfa bodu 2.3.2, alebo zaistit odborny servis.

2.4.3 Enormné zvysSenie hlu€nosti

Enormné zvy3enie hluCnosti méze byt spdsobené predovsetkym prekroCenim prevadzkovych parametrov
uvedenych na typovom S&titku ventilu, alebo pritomnostou cudzieho telesa v Skrtiacom systéme ventilu. Je
nutné prekontrolovat stav a situaciu konzultovat' s vyrobcom.

Opravy je vhodné zverit vyrobcovi, alebo autorizovanym servisnym organizaciam. V dobe trvania zaruky
nesmie byt na armature uzivatefom vykonany Ziadny zasah, okrem dotiahnutia upchavky.

2.4.4 Stanica nie je schopna dosiahnut’ pozadovanu teplotu pary

Skontrolovat funkciu a tesnost regulacného ventilu vstrekovej vody. Ak je ventil v poriadku, vybrat’ trysku
a prekontrolovat jej funkciu pomocou tlakovej vody (pretlak 0,2 MPa alebo 0,4 MPa).

2.5 Nahradné diely

Nahradné diely nie su suastou dodavky ventilov a musia byt objednané samostatne. Pri objednavani
nahradnych dielov je nutné v objednavke uviest nazov dielu, typ ventilu, menovitu svetlost DN a evidencné
Cislo ventilu.

Doporucené nahradné diely pre 3 a 5-roénu prevadzku:

Diely pre 3-roénu prevadzku Diely naviac pre 5-roénu prevadzku *)
RS702 - tesnenie upchavkové (upchavkovy komplet) | - regulacna kuzelka s tiahlom
- tesnenie pod veko - sedlo ( sedlov?/ kos)
- tesnenie pod veko vnatorné - vedenie kuzelky o
- stieracie kruzky na regulacnu kuzelku

*) V pripade objednavania dielov pre zaistenie 5-roCnej prevadzky je doporuéené objednat 2 sady dielov
pre 3-ro¢nu prevadzku a sadu pre 5-ro¢nu prevadzku.

2.6 Podmienky zaruky

Vyrobca neruéi za chod a bezpelnost vyrobku pri rozdielnych podmienkach, ako su uvedené v tychto
pokynoch pre montaz a udrzbu a v katalégovom liste vyrobku. Akékolvek pouZzitie vyrobku za inych podmienok
je nutné konzultovat's vyrobcom.

Vyrobca neprebera zaruku za vyrobok, ak na fiom bola uZivatelom vykonana akakolvek uprava
bez predchadzajuceho pisomného suhlasu vyrobcu (okrem dotiahnutia upchavky).

2.7 Doprava a skladovanie

Pri preprave a skladovani nesmu byt ventily vystavené priamemu pdsobeniu vody a musia byt umiestnené
v prostredi, kde relativna vihkost vzduchu nepresiahne 90%.

S ohfadom na pouzivané pohony sa teplota pri preprave a skladovani musi pohybovat v intervale -20 az 55°C.
Vstupné privarovacie konce musia byt chranené krytkami (tieto su su€astou dodavky).

Pre zdvihanie ventilov pri baleni, nakladani a vykladani a pri manipul&cii na stavbe musia byt pouZité vhodné
viazacie prostriedky napr. viazacie popruhy. Tieto sa obtocCia okolo privarovacich koncov ventilu a tiez o strmen
alebo kryt pohonu.

Armatura nesmie byt' nikdy zdvihana len za pohon!
Nosna traverza Istenie proti

Priklad pouzitia viazacich prostriedkov (nastaviteina) bocnému prevrhnutiu

pri manipulacii

Je nutné pouzit’ chrani¢ popruhov proti ostrej hrane.
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Je nutné dbat, aby pri preprave a manipulacii nemohlo ddjst k poSkodeniu armatury. Zvlastnu opatrnost’
vyzaduju predovsetkym tiahlo ventilu, ukazovatele zdvihu a periférne prislusenstvo pripevnené

k pohonu.

Pokial su pri dodrzani vysSie uvedenych podmienok ventily skladované dihSie nez 3 roky, doporucuje vyrobca
vykonat pred pouzitim vyrobku odbornu reviziu.

2.8 Nakladanie s odpadmi
Obalovy material a armatury sa po ich vyradeni likviduju beznym spésobom, napr. odovzdanim Specializovanej
organizacii k likvidacii (teleso a kovové diely - kovovy odpad, obal + ostatné nekovové diely - komunalny

odpad).

Schéma zostavenia uplného typového cisla ventilu RS702

XXX XXX XXX XX XXX XXX [H XXIXX
1.Ventil Redukéna stanica RS
2.0znacenie typu Ventil priamy s roz8irenym vystupom 702
a vstrekom vody do vystupného potrubia
3.Typ ovladania Elektricky pohon E
" Pneumatické pohony len | Pheumaticky pohon P
do svetlosti DN 150 Elektricky pohon Modact MTR ? EPD
2pouzitie len do svetiosti | Elektricky pohon Modact MTN Control ? EYA
DN 150 Elektricky pohon Modact MTP Control * EYA
Elektricky pohon AUMA SA 07.6 EAE
Elektricky pohon AUMA SA Ex 07.6 EAF
Elektricky pohon AUMA SAR 07.6 EAG
Elektricky pohon AUMA SAR Ex 07.6 EAH
Elektricky pohon AUMA SAR 10.2 EAI
Elektricky pohon AUMA SAR Ex 10.2 EAL
Elektricky pohon Schiebel rAB5 EZG
Elektricky pohon Schiebel exrAB5 EZH
Pneumaticky pohon Flowserve PO 700 " PFC
Pneumaticky pohon Flowserve PO 1502 " PFD
4 .Pripojenie Privarovacie prevedenie 4
5.Material. prevedenie| Liata uhlikova ocel 1.0619  (-20 az 400°C) 1
telesa Nerezova ocel 1.4931 (-20 az 600°C) 5
Liata legovana ocel 1.7357 (-20 az 550°C) 7
Iny material podla dohody 9
6.Druh upchavky Grafit - LIVE LOADING
7. Poget stupriov Jednostupfiova 1
redukcie Dvojstupriova 2
8.Prietokova Linearna - tesnost triedy . L
charakteristika Rovnopercentna - tesnost triedy Ill. R
Linearna - tesnost triedy V. D
Rovnopercentna - tesnost triedy V. Q
9.Pocet clén Maximalne 3 X
10.Menovity tlak PN PN vstup / vystup XXIXX
11.Pracovna teplota °C| Podla druhu média XXX

12.Menovita svetlost

DN - podla prevedenia

XX/IXX

Priklad objednavky: Reduk¢na stanica so vstrekom DN 50/100, PN 160/100, s elektrickym pohonom AUMA SAR 07.6,
material telesa liata uhlikova ocel 1.0619, prevedenie privarovacie, druh upchavky - grafit,
dvojstupnova redukcia tlaku, jedna clona na vystupe,charakteristika linearna, tesnost trieda lll.,
sa oznaci: RS702 EAG 4152 L1 (160/100)/400-(50/100)
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Maximalne dovolené pracovné pretlaky [MPa]

Material | PN Teplota [°C]
100 150 200 250 300 350 400 450 500 550

1.0619 16 136 | 127 | 114 | 1.04 | 0.94 | 0.88 | 0.84

25 213 | 198 | 1.78 | 162 | 147 | 137 | 1.32

40 341 | 317 | 284 | 260 | 235 | 219 | 2.11

63 537 | 499 | 448 | 409 | 371 | 345 | 333

100 | 853 | 792 | 711 | 650 | 589 | 548 | 528

160 | 136 | 127 | 114 | 104 | 940 | 880 | 8.40

250 | 213 | 198 | 17.8 | 162 | 147 | 137 | 13.2

320 | 272 | 254 | 228 | 208 | 188 | 176 | 16.8

400 | 341 | 317 | 284 | 260 | 235 | 219 | 21.1
1.7357 16 163 | 158 | 149 | 143 | 133 | 123 | 1.15 | 1.07 0.89 | 0.35

25 254 | 248 | 233 | 223 | 208 | 193 | 1.80 | 1.67 1.39 | 0.55

40 407 | 396 | 374 | 357 | 333 | 309 | 289 | 267 | 223 | 088

63 641 | 624 | 588 | 563 | 524 | 486 | 455 | 420 | 351 | 1.39

100 | 102 | 990 | 934 | 893 | 832 | 7.71 | 722 | 667 | 557 | 221

160 | 16.3 | 158 | 149 | 143 | 133 | 123 | 115 | 10.7 | 890 | 3.50

250 | 254 | 248 | 233 | 223 | 208 | 193 | 180 | 16.7 | 13.9 | 550

320 | 326 | 316 | 298 | 286 | 266 | 246 | 23.0 | 214 | 17.8 | 7.00

400 | 407 | 396 | 374 | 357 | 333 | 309 | 289 | 26.7 | 223 | 8.80
Material| PN Teplota [°C]

100 150 200 250 300 350 400 | 450 500 550 | 600

1.4931 16 163 | 158 | 154 | 146 | 135 | 127 | 115 | 1.07 0.89 | 0.79 | 0.43

25 254 | 248 | 241 | 229 | 2.1 198 | 1.80 | 1.67 1.39 | 1.23 | 0.67

40 407 | 396 | 385 | 366 | 3.38 | 318 | 289 | 267 | 223 | 197 | 1.06

63 641 | 624 | 606 | 576 | 533 | 500 | 455 | 420 | 351 | 3.10 | 1.68

100 | 1017 | 9.90 | 963 | 914 | 846 | 7.94 | 722 | 667 | 557 | 492 | 2.26

160 | 16.3 | 158 | 154 | 146 | 135 | 127 | 115 | 107 | 890 | 790 | 4.3

250 | 254 | 248 | 241 | 229 | 211 | 198 | 180 | 167 | 13.9 | 123 | 6.7

320 | 326 | 316 | 308 | 292 | 270 | 254 | 230 | 214 | 178 | 158 | 86

400 | 407 | 396 | 385 | 366 | 338 | 318 | 289 | 267 | 223 | 19.7 | 10.6

PM - 084/13/05/SK _ RS702

7/8



C €015 EAL

ADRESA VYROBNEHO ZAVODU

LDM, spol. s r.o.
LitomyslIska 1378

560 02 Ceska Trebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz

http://www.ldmvalves.com

VYHRADNE ZASTUPENIE PRE SR

LDM Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovenska republika

tel.: +421 2 4341 5027, 8
fax: +421 2 4341 5029

E-mail: [dm@Ildm.sk
obchod@ldm.sk

servis@ldm.sk
http://www.ldm.sk

SERVISNA ORGANIZACIA

LDM servis, spol. s r.o.
Litomyslska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 411-13
fax: +420 465 531 010

E-mail: servis@ldm.cz

DALSIE ZAHRANICNE ZASTUPENIA

OO0OO "LDM Promarmatura® LDM Bulgaria OOD LDM Polska Sp. z o0.0.
Jubilejniy prospekt, dom. 6a, of. 601 z. k. Mladost 1 ul. Modelarska 12
141407 Khimki bl. 42, floor 12, app. 57 40-142 Katowice
Moscow Region 1784 Sofia Polska

Russia Bulgaria tel.: +48 327305633
tel.: +7 495 7772238 tel.: +359 29746311 fax: +48 327305233
fax: +7 495 7772238 fax: +359 28771344 mobile: +48 601354999
mobile: +7 9032254333 mobile: +359 888925766 E-mail: |Jdmpolska@ldm.cz
E-mail: inforus@Idmvalves.com E-mail: Idm.bg@Idmvalves.com

TOO “LDM” LDM Armaturen GmbH

Shakirova 33/1, kab. 103 Wupperweg 21

100012 Karaganda D-51789 Lindlar

Kazakhstan Deutschland

tel.: +7 7212566936 tel.: +49 2266 440333

fax: +7 7212566936 fax: +49 2266 440372

mobile: +7 7017383679 mobile: +49 1772960469

E-mail: sale@ldm.kz E-mail: [dmarmaturen@ldmvalves.com

www.ldmvalves.com
LDM, spol. s r.o. si vyhradzuje pravo zmenit svoje vyrobky a Specifikacie bez predchadzajuceho upozornenia.

Vyrobca poskytuje zaruény aj pozaruény servis.

PM - 084/13/05/SK _ RS702

8/8



	Stránka 1
	Stránka 2
	Stránka 3
	Stránka 4
	Stránka 5
	Stránka 6
	Stránka 7
	Stránka 8

