Pl POKYNY PRE MONTAZ A UDRZBU

VH
VSTREKOVACIA HLAVA

Cooeh Ropubie: DN25-50 PN 25-160

PM - 048/15/08/SK

Pokyny pre montaz a udrzbu vstrekovacej hlavy (dalej len VH) su zavazné pre uzivatela k zaisteniu spravnej
funkcie VH. Pri montazi, prevadzkovani, udrzbe a demontazi je uzivatel povinny dodrziavat nizSie uvedené
zasady.

1. TECHNICKY POPIS AFUNKCIAARMATURY

1.1 Popis

VH je zariadenie urené k regulacii teploty vodnej pary. VH je vybavena mechanickou rozprasovacou tryskou
Specialneho tvaru s premenlivym prietokom. Tryska je konstruovana pre vytvaranie jemnych kvapdcok
chladiacej vody, nezavisle na jej mnozstve. Voda je rovhomerne rozpraSovana tak, aby doslo k jej rychlemu
odpareniu. MnozZstvo vstrekovanej vody je riadené samostatnym regulacnym ventilom.

VH je dodavana v prirubovom, pripadne privarovacom prevedeni s pripojovacou prirubou 2 (pripojenie
k parovodu) DN 50 (len pre prevedenie do 350°C), alebo DN 80 s 1 az 3 tryskami a rozmermi prispésobenymi
poziadavkam zakaznika. U VH je povoleny maximalny prevadzkovy tlakovy spad do 1,5 MPa.

1.2 Pouzitie

VH sluzi k presnej a uspornej teplotnej regulacii priamym zavadzanim chladiacej vody do toku vodnej pary. Je
teda uréena predovsetkym pre priemyselné aplikacie, ako napriklad vyroba nizkotlakej pary v teplarenstve,
parné okruhy elektrarni alebo technologické procesy.

1.3 Technické parametre

Konstrukény rad VH

Prevedenie Vstrekovacia hlava s 1, 2 alebo 3 tryskami
Menovita svetlost DN Priruba 1... 25, 40, 50; priruba 2 ... 50 a 80
Menovity tlak PN 25 az 160

Otvaraci pretlak 0,2 alebo 0,4 MPa

Netesnost Podra CSN EN 1349 - Trieda |.
Rozsah pracovnych teplét -20 az 350°C -20 az 550°C
Priruba 1 DN15, DN20, DN40, DN50 1.0425 (1.0426) 1.7335
Priruba 2 DN50, DN80 1.0425 (1.0426) 1.7335
Pripojovacie rozmery (priruba 1/privar. konce) Podla CSN EN 1092-1 / CSN EN 12627
Tesniace plochy prirub Podra CSN EN 1092-1 - hladké tesniaca lista
Material rarky 1.0425 (1.0426) 1.7335
Material telesa 1.0425 (1.0426) 1.7335

1.4 Maximalne dovolené pracovné pretlaky podla EN 12516-1 [MPa]

Material 1.0425 (1.0426) Teplota [°C]
PN 200 250 300 350
25 1,78 1,62 1,47 1,37
40 2,84 2,60 2,35 2,19
63 4,48 4,09 3,71 3,45
100 7,11 6,50 5,89 5,48
160 11,40 10,40 9,40 8,80
Material 1.7335 Teplota [°C]
PN 300 350 400 450 500 550
25 2,08 1,93 1,80 1,67 1.39 0,55
40 3,33 3,09 2,89 2,67 2.23 0,88
63 5,24 4,86 4,55 4,20 3,51 1,39
100 8,32 7,71 7,22 6,67 5,57 2,21
160 13,3 12,3 11,5 10,7 8,90 3,50
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1.5 Pracovné média

VH je urena pre vstrekovanie chladiacej vody bez mechanickych necistot. Pouzitie VH pre ostatné pracovné
latky je nutné zvazovat podla pouzitych materialov, prichadzajucich do styku s médiom a je vhodné ho vzdy
konzultovat's vyrobcom.

2.NAVOD NAMONTAZ AOBSLUHU VH

2.1 Priprava pred montazou
VH sa dodava z vyrobného zavodu kompletne zmontovana, nastavena a vyskusana. Pred vlastnou montazou
do potrubia je nutné porovnat Udaje na Stitku s udajmi v sprievodnej dokumentacii. Dalej je treba VH
prehliadnut, &i nie je mechanicky posSkodena alebo znedistena a zvlast venovat pozornost vnutornym
priestorom a tesniacim listam.

2.2 Montaz VH do potrubia

VH musi byt namontovana do potrubia vzdy spésobom, aby smer toku média suhlasil so Sipkami na prirube.

Montazna poloha je fubovolna.

Pre spravnu funkciu VH je treba dodrzat nasledujice pokyny:

- pri montazi je nutné dbat, aby sa na VH neprenasali nadmerné sily od potrubia

- pred montaZou musi byt potrubny systém chladiaceho média zbaveny necistét, ktoré by mohli v prevadzke
sposobit vazne poSkodenie tesniacich pldch a tym stratu tesnosti vstrekovacej trysky

- zdovodu lahkej demontaze, event. oprav je nutné ponechat nad VH volny priestor o min. vySke rovnajucej sa
vzdialenosti spodnej hrany priruby od koncového bodu zaoblenia telesa (podla rozmer. naértu dizka "L")

- vlastna montaz musi byt vykonavana dosledne, prirubové skrutky sa dotahuju striedavo tak, aby nedoslo
k pnutiu. Je nevyhnutné, aby priruba pripojovacieho potrubia bola stosa s prirubou VH.

Pri nedodrzani vhodnych podmienok k rozprasovaniu (rychlost pary, mnozstvo chladiacej vody atd.) vyrobca

doporucuje pouzitie ochranného tienenia potrubia, tzv. koSielky. Vhodnost podmienok k rozprasovaniu je nutné

konzultovat's vyrobcom.

2.2.1 Kontrola po montazi
Po montaZije treba natlakovat potrubny systém a skontrolovat, ¢i nedochadza k netesnosti spojov.

2.3 Obsluhaaudrzba

2.3.1 Kuzelka a sedlo vstrekovacej trysky

Pri pouziti VH na média s vy$§im obsahom necistét je pravdepodobné, ze Casom dbjde k opotrebeniu tesniacej
plochy kuzelky. Zavada sa prejavi stratou tesnosti VH pri uzavreti. V takomto pripade je treba zaistit odborny
servis.

2.4 Odstranovanie zavad a poruch

2.4.1 Velka netesnost’ vstrekovacej trysky

Velka netesnost trysky mdze byt spdsobena:

1. zadrenim kuzelky

2. nedostato€nou pritlacnou silou pruziny

3. poruSenim dosadacich tesniacich pléch kuzelky a sedla

V tychto pripadoch je treba pre akykolvek zasah zavolat odborny servis vyrobcu.

2.4.2 Enormné zvysSenie hluénosti

Enormné zvySenie hluénosti méze byt spdsobené predovsetkym prekroCenim prevadzkovych parametrov
uvedenych na typovom S§titku, alebo pritomnostou cudzieho telesa v vstrekovacom systéme VH. Je nutné
prekontrolovat stav a situaciu konzultovat's vyrobcom.

2.4.3VH nie je schopna dosiahnut’ pozadovanu teplotu pary
Skontrolovat funkciu a tesnost regulacného ventilu vstrekovej vody. Ak je ventil v poriadku, vybrat trysku a
prekontrolovat jej funkciu pomocou tlakovej vody (pretlak 0,2 MPa alebo 0,4 MPa).

2.5Nahradné diely
Nahradné diely nie su su¢astou dodavky VH a musia byt objednané samostatne. Pri objednavani nahradnych
dielov je nutné v objednavke uviest nazov dielu, typove a evidenéné Cislo VH.

2.6 Podmienky zaruky

Vyrobca neruc¢i za chod a bezpecnost vyrobku pri rozdielnych podmienkach, ako su uvedené v tychto
pokynoch pre montaz a udrzbu a v katalégovom liste vyrobku. Akékolvek pouzitie vyrobku za inych podmienok
je nutné konzultovat's vyrobcom.
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Vyrobca neprebera zaruku za vyrobok, ak na fiom bola uzivatelom vykonana akakofvek uprava
bez predchadzajuceho pisomného suhlasu vyrobcu.

2.7 Nakladanie s odpadmi
Obalovy material a VH sa po ich vyradeni likviduju beznym spdsobom, napr. odovzdanim Specializovanej
organizacii k likvidacii (kovové diely - kovovy odpad, obal + ostatné nekovové diely - komunalny odpad).

B
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Pripojovacie rozmery VH
Priruba 1™
PN 25 a 40 PN 63 PN 100 PN 160
DN Di| Dz2| n d | X°|Di|D2| n d| X | Di|D2| n d | X|Di1| D2 n d | X°
mm | mm | mm|mm mm|mm mm| mm mm | mm mm|mm mm|mm mm|mm
25 115,85 | 4 | 14 | 45 |[140|100| 4 | 18 | 45 |140|100| 4 | 18 | 45 140|100, 4 | 18 | 45
40 150|110 4 | 18 | 45 |170|125| 4 | 22 | 45 |170|125| 4 | 22 | 45 |[1701125| 4 | 22 | 45
50 165/125| 4 | 18 | 45 |180(135| 4 | 22 | 45 |195|145| 4 | 26 | 45 [195|145| 4 | 26 | 45

DN di | d2| A | B | C| F |Ly
mm | mm | mm| mm| mm| mm/|mm

25 66 | 76 | 41 | --—- | 221| 33 | 385
40 66 | 76 | 41 | -—- | 240| 33 | 385
50 66 | 76 | 41 | -—- |270| 33 |385
Priruba 2
PN 100

DN Di| D2| n d
mm|mmj|mm|mm

50 195|145 4 | 26
80 230/180| 8 | 26

Chybajuce udaje su rieSené podla rozmeru parovodu a poziadaviek zakaznika.
*1) Rozmery a typ pripojenia (priruba/zvar) podla poziadaviek zakaznika. Nutné Specifikovat v objednavke.
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Schéma zostavenia tplného typového cisla VH

XX [ X XX /] XX |-| XXX X | X[ | XXX
Konstrukény rad Vstrekovacia hlava VH
1 1
Pocet trysiek 2 2
3 3
. DN 50 (len pre prevedenie do 350°C) 50
DN priruba 2 DN 80 30
DN 15 15
DN priruba 1 DN 25 25
DN 40 40
DN 50 50
PN 25 025
PN vstupného média PN 40 040
(chladiace médium) PN 63 063
PN 100 100
PN 160 160
Materidlové prevedenie 1.0425/1.0426 (-20 az 350°C) 1
1.7335 (-20 az 550°C)
0,2 MPa 1
Otvéraci pretlak kombin. 0,2 a 0,4 MPa 2
0,4 MPa 3
Dizka L podla prevedenia XXX

Priklad objednavky: Vstrekovacia hlava s 1 tryskou, priruba 2 DN 80, priruba 1 DN 50, PN 160, materialove
prevedenie 1.0425, otvaraci pretlak 0,4 MPa, dizka L= 300 mm
sa oznaci: VH1 80/50-160 1 3 300

V objednavke je dalej nutné uviest menovity tlak a menovitu svetlost parovodu, eventualne po dohode
s vyrobcom aj pozadované rozmery nezodpovedajuce katalégovému listu.
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ADRESA VYROBNEHO ZAVODU

LDM, spol. s r.o.
LitomyslIska 1378

560 02 Ceska Trebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz

http://www.ldmvalves.com

VYHRADNE ZASTUPENIE PRE SR

LDM Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovenska republika

tel.: +421 2 4341 5027, 8
fax: +421 2 4341 5029

E-mail: [dm@Ildm.sk
obchod@ldm.sk

servis@ldm.sk
http://www.ldm.sk

SERVISNA ORGANIZACIA

LDM servis, spol. s r.o.
Litomyslska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 411-13
fax: +420 465 531 010

E-mail: servis@ldm.cz

DALSIE ZAHRANICNE ZASTUPENIA

OOO "LDM Promarmatura" LDM Bulgaria OOD LDM Polska Sp. z o0.0.
Jubilejniy prospekt, dom. 6a, of. 601 z. k. Mladost 1 ul. Modelarska 12
141407 Khimki bl. 42, floor 12, app. 57 40-142 Katowice
Moscow Region 1784 Sofia Polska

Russia Bulgaria tel.: +48 327305633
tel.. +7 495 7772238 tel.: +359 29746311 fax: +48 327305233
fax: +7 495 7772238 fax: +359 28771344 mobile: +48 601354999
mobile: +7 9032254333 mobile: +359 888925766 E-mail: |Jdmpolska@ldm.cz
E-mail: inforus@Ildmvalves.com E-mail: |Jdm.bg@Ildmvalves.com

TOO “LDM” LDM Armaturen GmbH

Shakirova 33/1 Wupperweg 21

kab. 103 D-51789 Lindlar

100012 Karaganda Deutschland

Kazakhstan tel.: +49 2266 440333

tel.: +7 7212566936 fax: +49 2266 440372

fax: +7 7212566936 mobile: +49 1772960469

mobile: +7 7017383679 E-mail: [dmarmaturen@ldmvalves.com

E-mail: sale@ldm.kz

www.ldmvalves.com
LDM, spol. s r.o. si vyhradzuje pravo zmenit svoje vyrobky a Specifikacie bez predchadzajuceho upozornenia.

Vyrobca poskytuje zaruény aj pozaruény servis.
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