/N POKYNY PRE MONTAZ A UDRZBU

PLNOZDVIZNE POISTNE VENTILY S PRIDAVNYM ZATAZENIM SiZ 1508

LDM, spol. s r.o. TYP SlZ 1508

Caech Republc DN 25x40 a2 350x600 PN 10 az 400 T 076/12/08/SK
MONTAZ

V priebehu montaze je nutné dodrziavat’ ustanovenia CSN 13 3060, ¢ast’ 3, ¢l.9 az 17 a d’alej nizsie

uvedené zasady:

- pre montaz IPV

- ventily je mozné montovat' len so zvislou osou ihly

- kventilu musi byt dobry pristup pre udrzbu a nastavovanie

- nad ventily je nutné umiestnit zavesné zariadenie pre
demontaz ventilu pri pravidelnych reviziach podla CSN
070620 ¢l. 262 (vaha je uvedena v tabulke na strane 2)

- pri montazi podpernych stoliCiek (pri vzniku velkych
reakénych sil pri velkych vykonoch ventilov a pod.)
pamatat na pristup ku skrutkovym spojom vstupnej priruby
u ventilu v prevedeni PP

- vstupné potrubie vratane telesa ventilu musi byt izolované

- strmeni s pruZinou naopak nesmie byt'izolovany

- vystupné potrubie musi byt riadne upevnené a odvodnené

- vstupné potrubie musi byt €o najkratSie a situované tak,
aby viom nevznikali vodné kapsy

- vzdialenost ventilu od riadiaceho pristroja, merana v dizke
vzduchového potrubia, nesmie byt vacsianez 15m

- teplota okolia nesmie prekrocit 80°C

- pri montazi vstupného a vystupného potrubia je nutne
dodrzat ustanovenia CSN 070620, ¢l. 231- 247

- ak je zabudovany timi¢ hluku, nesmie byt potrubie, ktoré
odvadza paru z priestoru nad kuzelkou, zaustené do
vystupného potrubia, ale musi byt vyvedené do volného
priestoru od ventilu, pripadne je mozné ho zaustit
do odvodnenia

- pokial nie je tlmi¢ hluku zabudovany, je mozné toto
potrubie zaviest do vyfuku so spadom od ventilu

NOSNIK, ZAVESNE OKO A POD.
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Material hlavnych sucasti

Material
Nazov do 400°C do 550°C do 600°C
DN 100x150 az 350x600 DN 25x40 az 350x600 DN 25x40 az 350x600
1 Teleso 1.0619 1.7357 /1.7379 1.4931
Vlozka so sedlom 1.0426 1.7335/1.7380/ 1.7383 1.4901/ 1.4903
Navar sedla STELIT 6
3  Kuzelka 1.4923 (1.7335) / 1.4922 \ 1.4901/ 1.4903
Navar sedla STELIT6
4 Vedenie kuzelky 42 2942 / 1.4541 1.4923
5 lhla 17 027/1.4122 1.4903/ 1.4923
6 Hlavna pruZina 50CrV4 / 51CrV4 / 52CrMoV4
7 Puzdro 42 3119 /422941 / 422906 / 1.4552 / 1.4581
8 Strmen - dolné veko 1.0619/ 1.0425 \ 1.7357 / 1.7335 \ 1.4903 / 1.4931 / 1.7380
9 Timiaca pruzina 50CrV4 / 51CrV4 / 52CrMoV4
10 Nadstavec strmena 1.0619
11 Horné veko 1.0619
12 Piest 1.0619
13 Tla¢na skrutka 17 021/ 1.4006
14 Nadstavec 1.0426 \ 1.7335/1.7380 / 1.7383 \ 1.4901 / 1.4903
D
|
11
- —
] ; 9
I
12
e
(-
L
13

h3
h2

PM - 076/12/08/SK _ SiZ 1508

2/8



hs
h2

o

h4

M

S

Stavebné dizky, rozmery, hmotnosti

DN h, h, h, H D m
mm mm mm mm mm kg
25x40 70 515 600 685 240 62
40x65 85 610 700 785 305 80
50x80 95 730 820 905 305 120
65x100 | 110 800 910 1010 335 170
80x125 | 125 720 835 1060 335 210
100x150] 125 875 985 1090 335 240
125x200| 160 990 1125 | 1245 | 405 490
150x250| 165 1000 | 1135 | 1250 450 310
175x300] 180 1045 | 1180 | 1310 | 450 400
200x350; 210 1210 | 1385 | 1510 | 450 640
250x400] 225 1240 | 1415 | 1545 | 450 750
300x500] 270 1270 | 1470 | 1600 | 450 950
350x600] 338 1295 | 1495 | 1620 | 450 1450

Stavebné dizky pripojenia

Detail pripojenia ventilu DN Prevedenie SS | Prevedenie SP | Prevedenie PP
S, S, S, S, S, S,
Prevedenie SP Prevedenie PP mm mm mm mm mm mm
25x40 | 170 | 170 | 130 | 170 | 130 | 130
40x65 | 200 | 200 | 150 | 200 | 150 | 180
5 50x80 | 225 | 225 | 180 | 225 | 180 | 180
65x100 | 240 | 240 | 180 | 240 | 180 | 185
| 80x125 | 260 | 260 | 205 | 260 | 205 | 220
@ - - 100x150| 260 | 260 | 215 | 260 | 215 | 215
' . N 125x200, 390 | 330 | 390 | 330 | 390 | 330
L @» 1} v 150x250) 340 | 340 | 245 | 340 | 245 | 260
175x300] 350 | 390 | 265 | 390 | 265 | 290
200x350, 430 | 410 | 320 | 410 | 320 | 310
s, s, 250x4000 450 | 440 | 340 | 440 | 340 | 340
300x500, 520 | 510 | 380 | 510 | 380 | 410
350x600] 660 | 620 | 660 | 620 | 660 | 620
Pripojenie odvadzacieho potrubia
DN A B aC b 24 S Detail Capov pre uchytenie
mm T mm T mm T mm T mm | mm a odvadzacieho potrubia
25x40 230 259 30 45 17,2 2.9 S dvoma vystupmi S jednym vystupom
40x65 | 200 289 | 30 | 60 | 172 | 29 do DN 175300 od DN 200350
50x80 | 330 | 321 45 65 | 21,3 | 3,25
65x100 | 370 | 336 51 75 | 21,3 | 3,25 B B
80x125 | 440 | 381 60 90 | 26,9 | 3,25 mat. 11 523.1 -
100x150, 500 | 426 64 100 | 26,9 | 3,25 m 8
125x200, 530 | 466 64 100 | 26,9 | 3,25 - x
150x250, 600 | 466 76 110 | 26,9 | 3,25 o : n
175x300] 660 | 468 76 10 | 26,9 | 3,25 1 ]+ -
200x350, 750 | 285 95 120 | 26,9 | 3,25 !
250x400, 790 | 285 95 120 | 26,9 | 325 | oy b
300x500] 930 | 356,55 | 125 140 | 33,7 | 4,05
350x600, 1140 | 367,5 | 135 150 | 26,9 | 3,25
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Pripojenie ventilu k riadiacemu pristroju

Zdvihovy vzduch 2 l

Zatazovaci vzduch
| \

- pripojovacie potrubie nie je su€astou

| dodavky
Spojka DN 15 SN 13 7730 : i
z)
Rrka 18x2 (18x1.5) j.; 1| Pripojka DN 15_CSN 13 7721

Pripojeni ventilu k riadiacemu pristroju

Pri montazi vzduchového rozvadzacieho potrubia je nutné pouzit predpisané rozmery rurok. Konce musia byt
hladké a rovné! Do skrutkovanych spojov je nutné vkladat' tesniace prstence spravnou stranou. Pokial su
k dispozicii, doporu€ujeme pouzit na vzduchové rozvody nerezové rurky. Tam, kde tlakovy vzduch obsahuje
vacsie percento vlihkosti, je to nutné.

- rurky, alebo aspori ich konce doporuéujeme natriet’:

zelenou -zat’azovaci vzduch
modrou - zdvihovy vzduch

Takto farebne su oznacene aj pripojky na novom riadiacom pristroji, prip. na poisthom ventile. Predide sa tym
pripadnejzamene pri pripojovani poistného ventilu k riadiacemu pristroju.

Zapojenie dialkovej signalizacie

dialkova signalizacia

mikrospinac typ 359 - 82593 - T33 vratane palca /kladky, krytie IP 66, vyr. ABB Elektropraga Jablonecn. N.
dialkova signalizacia sa dodava len na Zelanie

su€ast'ou dodavky nie je kabel ani signalna Ziarovka

mikrospinac je upevneny na poistnom ventile a nastaveny

vyrobca si vyhradzuje pravo na zmenu typu pouzitého mikrospinaca

kazdy poistny ventil, ktory je vybaveny mikrospinaéom, musi mat’ svoju signalizaénu ziarovku
na signalizacnom paneli

dialkova signalizacia mézZe pracovat'v prostredi o teplote do 60°C

Dialkova signalizacia - mikrospinac/kontrolna Ziarovka
samostatny elektricky obvod

signalna Ziarovka svieti

-_‘ - ’J
| 1
A max. napatie 230 V, 50 Hz

]
]
T

/1

mikrospinac

poistny ventil zatvoreny | poistny ventil otvoreny
|
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VsSeobecne

- s poistnym ventilom s dodavané pripojovacie tlakové gumové hadice, nie je pripustné tieto hadice
odstranovat’ a nahradzovat’ inym spésobom pripojenia

- pred namontovanim IPV na potrubie je treba potrubie riadne vycistit, aby nedoslo pri odfuku k poSkodeniu
sediel, popripade aby nebolo treba odstavit kotol zddévodu vniknutia cudzieho telesa do ventilu

Tlakova skuska

Pri kazdej tlakovej skuske zariadenia, pri ktorej dojde
k prekro€eniu otvaracich pretlakov, je nutné blokovat
ventily blokovacim pripravkom /podkovou/. Pripravok
musi byt natreny vystraznou farbou. Po vykonanej
skudke je nutné sa presvedCit, Ze ventily su
ODBLOKOVANE!

Blokovany poistny ventil i3
pri tlakovej skuske o

PREVADZKA

Uvedenie do prevadzky - vykonava LDM servis spol. s r.o. Ceska Tiebova.
Poistny ventil je mozné prevadzkovat’' len spolo¢ne s prislusnym riadiacim pristrojom. Viastnému
uvedeniu do prevadzky aj predchadzajucej montazi je nutné venovat zvySenu pozornost. Zabrani sa tym
vzniku moznych komplikacii pri naslednej prevadzke alebo udrzbe. Vlastné uvedenie do prevadzky je najlepsie
rozdelit na 2 Easti:

1. Cast' vykonat za studena

2. Cast' vykonat po nabehnuti kotla
Prace vykonavané pri uvadzani ventilov do prevadzky podliehaju ustanoveniam CSN 070705, &l. 110a,
CSN 07 0620, ¢l. 276 a CSN 07 0710, ¢l. 46 (Parné kotly, uvadzanie kotolnych zariadeni do prevadzky,
vyskuSanie a pripadné nastavenie poistnych ventilov kotla).
Vzhlfadom k tomu, Ze sa nastavované zariadenie nachadza pod tlakom, je bezpodmiene&ne nutné dodrziavat’
vSetky zasady bezpeénosti prace.

Priuvadzani ventilov do prevadzky je nutneé:

Cast'1:

- skontrolovat’ spravnost’ pripojenia vzduchového valca ventilu k privodnému potrubiu, zatazovaci vzduch
(zelené potrubie) je pripojeny na hornu €ast valca, zdvihovy vzduch (modré potrubie) je pripojeny na spodnu
Cast valca. Hadice nesmu byt’ prehodené.

- skontrolovat' upevnenie ventilov, vyfukoveého potrubia, odvodnenie a pod.

- prekontrolovat nastavenie mikrospinaca dialkovej signalizacie, pripadne ho nastavit

Cast' 2:

- vykonat skuSobné prefuky jednotlivych ventilov

- prekontrolovat nastavenie vlastnych pruzin ventilov, pripadne ich nastavit

- prekontrolovat funkciu signalizacie

- po vykonanych skuskach overit tesnost ventilov

Vlastna prevadzka

Poistné ventily je nutné chranit pred poSkodenim a nedovolenou manipulaciou.

- presku$at funkciu poistného ventilu v prevadzke podla CSN 07 0710 &l. 44-47. U kotla nad 4,5 MPa
doporudujeme vykonavat skusku éastejsie, ako podla CSN 07 0710 a to cca 1x za 3 mesiace.

PreskuSanie sa vykonava pomocou gufovych kohutov zavzduSfiovacej sustavy riadiaceho pristroja.
Pri prevadzke su gulové kohuty zatazovacieho vzduchu otvorené, tlakovy vzduch je v priestore nad piestom
valca poistného ventilu. Uzatvorenim prislusného kohuta pre dany ventil déjde k vypusteniu vzduchu z valca
a poistny ventil sa otvori. Otvorenim daného gulového kohuta sa vzduch opat’ napusti do valca nad piest
a ventil sa zavrie. Tento postup sa vykona aj pre druhy poistny ventil.

Aby bolo mozné tieto skusky vykonat, je k tomu vo vacsine pripadov potreba cca 75% otvaracieho pretlaku
vistenom zariadeni.
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- preskuSanie funkcie poistného ventilu je mozné vykonat preruSenim tlaku riadiaceho vzduchu packou
gulového kohuta v riadiacom pristroji, alebo pomocou dialkového ovladania z dozorne. V pripade zapojenia
dvoch ventilov na riadiacom pristroji je treba pri skuske jeden poistny ventil blokovat blokovacim pripravkom.

- pri skuSobnom prefuku sa v blizkosti poistnych ventilov nesmu pohybovat Ziadne osoby

- v pripade, Ze poistny ventil silne podpusta, alebo sa nezavrie ani pri znatnom poklese tlaku a ani
po uzatvoreni vzduchu do riadiaceho pristroja, nesmie sa nikdy pouzivat nasilie /rarky a pod./ k pokusom ventil
uzavriet. Mohlo by ddjst k vaznemu poskodeniu sedlovej plochy. VZdy je nutné odstavit kotol a poziadat LDM
Servis o opravu /takmer vZdy sa jedna o cudzie teleso vo ventile/.

UDRZBA

Bezna udrzba:

Poistny ventil nevyzaduje zvlastnu udrzbu. Nutné je kontrolovat tesnost pripojenia tlakovych hadic (tlakového
vzduchu) k ventilu.

Mozné poruchy poistného ventilu a spésob ich odstranenia

Porucha:

Poistny ventil méze odfukovat.

Odstranenie:

- prekontrolovat tesnost privodu zatazovacieho vzduchu k poistnému ventilu

Porucha:

Poistny ventil sa nezavrel a bolo nutné odstavit' kotol (jedna sa vacsinou o cudzie teleso vo ventile).
Odstranenie:

Ventil je nutné demontovat a cudzie teleso vybrat. Pri demontazi - rovina X - je treba postupovat’ s maximalnou
pozornostou, aby sa podarilo vniknuté teleso zachytit. Pokial toto teleso spadne spat do potrubia, je nutné
pouzit magnet, alebo iny spésob k jeho vybraniu.

V pripade prirubovych ventilov doporu¢ujeme demontovat cely ventil - rovina 'Y - a po povoleni skrutiek opatrne
podstrcit pas plechu do deliacej roviny skor, nez ventil snimeme z potrubia.

DalSou moznostou je demontovat vyfuk a teleso vybrat, alebo aspori zachytit. Az potom pristipit’ k rozobraniu
strmenfia.

Rocénarevizia:

Poistny ventil - u poistného ventilu na parnom kotli vykonat 1x za rok reviziu sedlovych pléch. Poistné ventily sa
demontuju na mieste v rovine - X. Sedlo v telese sa prebrusi a prelapuje lapovacim kruzkom priamo na mieste
a kuzelku je mozné druhym lapovacim kruZzkom prebrusit a zalapovat' v dielni. Akonahle sa na telese poistného
ventilu prerusia prace, je treba vykonat také opatrenia, aby sa do potrubia nemohlo dostat cudzie teleso.

Pri demontazi poistného ventilu je najskér treba blokovacim pripravkom - podkovou zaistit vreteno s hlavnou
pruzinou. V pripade vacésieho poskodenia /vykusnuty, alebo uz odbruseny navar/ je nutné sa o oprave
dohodnut s vyrobcom. V pripade vacsieho poskodenia kuzelky sa kuzelka opravi na sustruhu a dalej sa oprava
dokonci beznym spdsobom. Neopravitelné kuzelky sa vymienaju za nové. VySka navarov je priblizne 2 - 3
mm, ¢o pri spravhom zaobchadzani s armaturou predstavuje zivotnost’ zhruba 10 - 15 rokov /rozumie
sa poistné ventily na kotli/.

rovina X - a oy
. blokovany ;;oistﬁy ventil
rovina_ Y - pri demontazi

.
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Revizia vykonavanakazdé 3 roky:

Poistny ventil
Okrem pravidelnej kazdoro€nej revizie sedlovych pléch je potrebné vykonat' aj reviziu vzduchového valca

ventilu. V pripade potreby, /hlavne tam, kde su ventily umiestnené v abnormalne teplom prostredi/ vymenit
tesniace gumové O - kruzky. Pritejto revizii je nutné tiez preverit dotiahnutie piestu.

™ Tesnenie IT

ol NN \Lﬁ@@

Tesniaci O - kruzok vacsi

————Tesniaci O - kruzok mensi

~ Tesniaci O - krizok

Vzduchovy rozvod

Cely vzduchovy rozvod k poistnému ventilu je nutné preverit a odstranit vSetky pripadné netesnosti.
Pre spravnu funkciu poistného ventilu je nutné zaistit’ Cistotu vzduchového rozvodu. Pri zisteni kordzie, alebo
inych necistot vo vnutri rarok, vykonat vymenu tychto rurok za nerezové.

V pripade potreby vykonat dékladné prefuky potrubia. Vhodné je preklepat potrubie kladivom a zvysit tlak
vo vzduchovom rozvode.

Poznamka:

U poistnych ventilov na redukénych staniciach, napajacich nadrziach, odberoch z turbin a pod. je mozné
vykonavat revizie poistnych ventilov podla zisteného stavu poistnych ventilov na zaklade prevadzkovych
podmienok v umerne dlhsich intervaloch.

Po kazdej revizii poistnych ventilov vykonat’ skusobny prefuk jednotlivych ventilov.

Nahradné diely pre 3-ro¢nu prevadzku: Poistny ventil:
IPV  -1kskuZelka - riadiaci pristroj
- 1 ks kruzok vacsi - dialkova signalizacia

- 1ks kruzok mensi
- 2 ks tlakovych hadic pre kazdy poistny ventil

Riadiaci pristroj sluzi k ovladaniu, prip. nastaveniu poistného ventilu.

ZAVER

Ak budu uvedené pokyny riadne plnené a dodrZiavané, bude poistny ventil pracovat Uplne spolahlivo
abez poruch.

Doporucujeme na zaklade objednavky poziadat LDM Servis o uvedenie do prevadzky, vratane zakladného
preskolenia obsluhy, nastavenia, pripadne revizie poistného ventilu.

Pracovnici servisu vykonavaju nastavenie poistnych ventilov podfa vlastného prevadzkového predpisu, ktory
okrem vlastnej problematiky nastavovania berie do Uvahy aj bezpecnost prace pri tejto Cinnosti.

Pre poistné ventily, ktoré st umiestnené na parnom kotli, plati CSN 07 0710 &l. 46. Po nastaveni je vystaveny
jednotny zapis - protokol, ktory sa zalozi do reviznej knihy kotla (oddiel poistné ventily).

VysSka kontrolnych objimok je uvedena na protokole. Po nastaveni sa vzdy kontrolné objimky zaplombuju!

Po vykonanej revizii poistnych ventilov je vystaveny jednotny zapis - protokol.

Informacie - nastavovanie poistnych ventilov

Poistny ventil je vo vyrobnom podniku nastaveny na pozadovany otvaraci pretlak. Dal$ie nastavovanie, alebo
prestavovanie na iny otvaraci pretlak (len po dohode s vyrobcom) sa vykonava uz len za prevadzkovych
podmienok na kotli i inom zariadeni.
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ADRESA VYROBNEHO ZAVODU

LDM, spol. s r.o.
LitomyslIska 1378

560 02 Ceska Trebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz

http://www.ldmvalves.com

VYHRADNE ZASTUPENIE PRE SR

LDM Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovenska republika

tel.: +421 2 4341 5027, 8
fax: +421 2 4341 5029

E-mail: [dm@Ildm.sk
obchod@ldm.sk

servis@ldm.sk
http://www.ldm.sk

SERVISNA ORGANIZACIA

LDM servis, spol. s r.o.
Litomyslska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 411-13
fax: +420 465 531 010

E-mail: servis@ldm.cz

DALSIE ZAHRANICNE ZASTUPENIA

OO0OO "LDM Promarmatura® LDM Bulgaria OOD LDM Polska Sp. z o0.0.
Jubilejniy prospekt, dom. 6a, of. 601 z. k. Mladost 1 ul. Modelarska 12
141407 Khimki bl. 42, floor 12, app. 57 40-142 Katowice
Moscow Region 1784 Sofia Polska

Russia Bulgaria tel.: +48 327305633
tel.: +7 495 7772238 tel.: +359 29746311 fax: +48 327305233
fax: +7 495 7772238 fax: +359 28771344 mobile: +48 601354999
mobile: +7 9032254333 mobile: +359 888925766 E-mail: |Jdmpolska@ldm.cz
E-mail: inforus@Idmvalves.com E-mail: Idm.bg@Idmvalves.com

TOO “LDM” LDM Armaturen GmbH

Shakirova 33/1, kab. 103 Wupperweg 21

100012 Karaganda D-51789 Lindlar

Kazakhstan Deutschland

tel.: +7 7212566936 tel.: +49 2266 440333

fax: +7 7212566936 fax: +49 2266 440372

mobile: +7 7017383679 mobile: +49 1772960469

E-mail: sale@ldm.kz E-mail: [dmarmaturen@ldmvalves.com

www.ldmvalves.com
LDM, spol. s r.o. si vyhradzuje pravo zmenit svoje vyrobky a Specifikacie bez predchadzajuceho upozornenia.

Vyrobca poskytuje zaruény aj pozaruény servis.
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