/\ POKYNY PRE MONTAZ A UDRZBU

o ’ PV 1509
LDM, spol. s r.o. PLNOZDVIZNE POISTNE VENTILY
Czech Republic PM - 087/15/05/SK

1. STAV VENTILU PRI DODANI

- ventil je dodany na samostatnom rame / lateni, privarovacie hrany / tesniace listy opatrené konzervacnou
vazelinou / voskom, vstupné a vystupné hrdlo je kryté zaslepkou / plechom. Cely ventil je zabaleny do folie
ZERUST. V tomto stave je treba ventil skladovat v krytom sklade (typ IB).

-ihned po dodani je treba skontrolovat,, &i balenie / ventil nie je poSkodeny

- ventil sa dodava s dokumentaciou v rozsahu: osvedcenie o poistnom ventile, skuSobny protokol, materialové
atesty vybranych dielov (teleso, vlozka so sedlom, vystupny nadstavec, vedenie kuzelky, kuzelka, ihla, veko,
skrutky a matice), osvedcCenie o akosti a kompletnosti a tieto pokyny pre montaz. Rozsah je mozné rozSirit
na zaklade poziadavky v kupnejzmluve (prehlasenie o zhode, dokument B) 3

- poistny ventil je vo vyrobnom podniku nastaveny na poZzadovany otvaraci pretlak. DalSie nastavovanie alebo
prestavovanie na iny otvaraci pretlak (len po dohode s vyrobcom) sa vykonava uz len za prevadzkovych
podmienok na kotli i inom zariadeni.

2. MONTAZ VENTILU DO POTRUBIA

2.1 Pri spracovani projektu umiestnenia poistného ventilu je treba dbat’' na nasledujuce zasady:

- teplota okolia nesmie prekrocit 80 °C

- ventily je mozné montovat len so zvislou osou ihly

- k ventilu musi byt nielen dobry pristup pre udrzbu a nastavovanie, ale treba tiez pamatat na zaistenie
vhodnych unikovych ciest pre pripad havarie v priebehu nastavovania

- nad ventily je nutné umiestnit zavesné zariadenie pre demontaz ventilu pri pravidelnych reviziach (vaha je
uvedenav tabulke nastrane 3)

- pri montazi podpernych stoli€iek (pri vzniku velkych reakénych sil pri velkych vykonoch ventilov a pod.) treba
pamatat na pristup ku skrutkovym spojom vstupnej priruby u ventilu v prevedeni PP

- teleso musi byt'izolované az do vysky priruby pre pripojenie veka (rovina X—X)

-veko/strmen s pruzinou naopak nesmu byt'izolované

- neoddelitelnou sucastou poistného ventilu je riadiaci pristroj (RP5330, RP5340). Pre montaz riadiaceho
pristroja a jeho uvedenie do prevadzky existuju samostatné Pokyny pre montaz a udrzbu.

- vzdialenost ventilu od riadiaceho pristroja merana v dizke vzduchového potrubia nesmie byt vaésianez 15 m

Zaizolované teleso PV Podperna stolicka PV
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VSTUPNE POTRUBIE
NOSNIK, ZAVESNE OKO A POD. - musi byt €o najkratSie a najpriamejsie, pri€om musi byt dbané na
tepelnu dilataciu ]
- musi byt rieSené po celej diZzke so spadom od poistného ventilu
tak, aby viom nevznikali vodné kapsy

- musi byt dimenzované s ohladom na sily, vznikajuce pri funkcii
MIN. VZDIALENOST NUTNA PRE (otvoreni) poistného ventilu
DEMONTAZ 1,50 m ’ . ) P . .
- vo vstupnom potrubi nesmie byt inStalovany Ziadny uzatvaraci
organ

- zo vstupného potrubia je zakazany odber pracovnej latky

(isteného média) pre iné ucely

- svetly prierez vstupného potrubia nesmie byt mensi nez najvacsi
pripouziTi zoviiaky  SVEHY pri,erez vstgpného hrdla ppistného v'entiIL'J . .
$YE;GZ1<1J\_/§EO - celkova tlakova strata potrubia od chraneného zariadenia PV

nesmie byt vys3ia ako 3% nastaveného otvaracieho tlaku Pser

- vstupné potrubie musi byt izolované

VYSTUPNE POTRUBIE

- svetly prierez vystupného potrubia nesmie byt mensi nez
najvacsi svetly prierez vyfukového hrdla poistného ventilu.
V pripade vystupného potrubia spolocného pre viac ventilov
nesmie byt svetly prierez mensi nez 1,25 nasobok suctu vsetkych
Ciastkovych vystupnych potrubi

- celkovy odpor vystupného potrubia, vratane odporu pripadného
timi¢a hluku a protitlaku priestoru, do ktorého sa istena latka
odvadza, musi byt mensi nez 25% vstupného / otvaracieho tlaku
poistného ventilu

sy v

manometra

- nesmie byt opatrené ziadnym uzatvaracim organom

- musi byt dimenzované a zavesené / podoprené tak, aby bolo schopné zachytit vSetky sily, ktoré m6ézu narfiho
pdsobit (zvladtnu pozornost je treba venovat silam vznikajucim pri otvoreni poistného ventilu)

- musi byt rieSené so spadom od poistného ventilu

- v najnizSom mieste musi byt spoflahlivo odvodnené (neuzatvaratelnym spésobom), aby sa predi$lo jeho
zamrznutiu a zaneseniu necistotami. Vytok odvodnovacich rdrok musi byt odvedeny do priestoru
s atmosférickym tlakom (vylevka, kanalizacia a pod.) a vyustenie odvodu musi byt pristupné tak, aby bolo
mozné vykonat vizualnu kontrolu jeho funkcie a v pripade nutnosti tiez jeho Cistenie.

POTRUBIE PRE ODVOD PARY Z PRIESTORU NAD KUZELKOU

- pokial nie je zabudovany timi¢ hluku, je mozné toto potrubie zaviest do vyfuku so spadom od ventilu

- ak je zabudovany timi¢ hluku, nesmie byt toto potrubie zaustené do vystupného potrubia, ale musi byt
vyvedené do priestoru s atmosférickym tlakom (vylevka, kanalizacia a pod.) a vyustenie odvodu musi byt
pristupné tak, aby bolo mozné vykonat vizualnu kontrolu jeho funkcie a v pripade nutnosti tiez jeho Cistenie.

2.2 Pri priprave montaze je nutné dbat’ na nasledujice zasady:

- chemické Cistenie potrubia a jeho prefuk musi byt vykonany pred montaZou ventilu na poziciu. V opaénom
pripade hrozi poSkodenie tesniacich ploch, v horSom pripade dokonca vniknutie cudzieho telesa do ventilu a
nasledkom toho nutnost odstaveniaisteného zariadenia.

- ventil musi byt pred montazou do potrubia prehliadnuty, v pripade zistenych poruch / poSkodeni nesmie byt
pouzity k montazi

- kryty a zatky sa mozu odstranit az tesne pred montazou, aby sa predidlo moznosti vniknutia cudzich
predmetov do ventilu

- pred montazou je treba znovu vykonat kontrolu zhody vyrobného &isla a ostatnych udajov vyrobného Stitku
s dokumentéaciou
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Material hlavnych dielov

Pozicia| Nazov Material
T,.. [°C] 400 550 575 620
1.1 Teleso 1.0619 (A216WCB) | 1.7357 (A217WC6) | 1.7379 (A217 WC9) 1.4931
1.2 > : 1.7380 + Stelit 6 1.4901 + Stelit 6
Viozka + navar sedla 1.0426 + Stelit 6 1.7335 + Stelit 6 (A182F22 +S?ellit 6) (A182F92 +Stelit 6)
(A516+Stelit 6) (A182F12 (F11)+Stelit 6) 1.7383 + Stelit 6 1.4903 + Stelit 6
(A182F22 +Stelit 6) (A182F91 +Stelit 6)
1.3 | Nadstavec 1.7380 (A182F22) | 1.4901 (A182F92)
1.0426 (A516) | 1.7335 (A182F12 (F11)) | 4 7383 (A182F22) | 1.4903 (A182F91)
2 Veko 1.0425 1.7335 1.7380 1.4903
3 Kuzelka + navar . . 1.4901 + Stelit 6
1.4923 + Stelit 6 / 1.4922 + Stelit 6 1.4903 + Stelit 6
5 Vedenie kuzelky 42 2942.4 ] 1.4541 1.4923
6 Ihla 1.4122 1.4903/1.4923
7 Pruzina tanierova 1.8159
10 Valec 1.7357
11 Piest 11 523 /1.0570
oD
D
10 Detail éapov pre uchytenie
- a detail odvadzacieho potrubia
< mat. 1.7335
o 11 =
< 8l !
H
‘ e K
I ‘ B A 3
7 0
2
S DN A B Joc|[DJ[@E] s | n
3 65x100 415 75 51 354 1269 | 3,2 | 110
80x125 440 90 60 354 | 269 | 3,2 | 120
1.3 100x150 | 520 90 | 63,5 464 | 26,9 | 3,2 | 145
] 125x200 | 530 90 | 63,5 464 | 26,9 | 3,2 161
f—f%ﬂ 150x250 | 610 | 90 | 63,5 520 | 26,9 | 3,2 | 198
175x300 | 700 | 100 95 520 | 26,9 | 3,2 | 213
‘ 200x350 | 750 | 100 95 594 | 26,9 | 32 | 218
) | 250x400 | 850 | 100 95 594 | 26,9 | 3,2 | 258
‘ 300x500 | 950 | 130 | 127 | 680 | 26,9 | 3,2 | 308
‘ 350x600 | 1150 | 160 | 135 | 680 | 26,9 | 3,2 | 333
1.2 1.1
S1
Stavebné dizky, rozmery, hmotnost’
DN h, h, h, H D S, S, Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm kg
65x100 760 45 55 890 290 275 240 170
80x125 760 45 55 890 290 290 265 190
100x150 850 45 65 995 395 310 270 380
125x200 940 45 65 1085 395 390 330 480
150x250 1050 45 95 1260 500 390 350 650
175x300 1065 45 95 1275 500 420 390 670
200x350 1080 45 95 1290 500 440 420 780
250x400 1160 45 95 1370 500 515 460 980
300x500 1250 45 125 1460 500 590 530 1560
350x600 1400 45 125 1610 500 660 620 1900

Pozn: Hmotnosti platia pre SS prevedenie s toleranciou +/- 10% (podfa pouzitej pruziny)
Rozmery H, h2 sa menia v rozsahu +/- 100 mm podla pouzitej pruziny
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3. PRIPOJENIE VENTILU K RIADIACEMU PRiISTROJU

Zat'azovaci vzduch

Zdvihovy vzduch

Zat'azovaci vzduch

P, Sucastou dodévky su:
/( ‘ ‘ ‘ -3x Hadica vysokotlaka DN 15
‘ -1x Rurkova spojka DN 15
CSN 137730
-1x Rarkova spojka T, DN 15
CSN 137732

Pripojovacie potrubie nie je
sucastou dodavky.

Ruarkova spojka T, DN15 E J

CSN 137732

V=
\

Rarka 18x2(18x1,5) Barkové spojka DN15
CSN 137730

Pripojenie ventilu k riadiacemu pristroju

Pre vzduchové rozvadzacie potrubie je nutné pouzit predpisané rozmery rurok (18x2, 18x1,5). Doporuceny
material rarok 1.7362 (X11CrMo3), 1.7386 (X11CrMo9-1), 1.4903 (X10CrMoVNb9-1) alebo 1.4922
(X20CrMoV11-1, zodpoveda oceli podra CSN 41 7134). Konce musia byt hladké a rovné! Do skrutkovacich
spojov je nutné vkladat' tesniace prstene. Rurky, alebo aspor ich konce doporuujeme natriet: zelenou -
zat'azovaci vzduch, modrou - zdvihovy vzduch. Takto farebne su oznaené aj pripojky na riadiacom pristroji
aj na poisthom ventile. Predide sa tym pripadnej zamene pri pripojovani poistného ventilu k riadiacemu
pristroju.

Tlakové pryzové hadice, dodavané spolu s ventilom, musia byt pouzité na pripojenie vzduchového
rozvadzacieho potrubia k ventilu. Nie je pripustné tieto hadice nahradzovat' inym spésobom pripojenia.

4.DIAKOVA SIGNALIZACIA
- Indukény senzor TURCK, typ Bi5-S18-VP4X/S100 -napdjacie napatie 10-65VDC
- spinany prud 200 mA
- stupen krytia IP67
- indukény senzor je upevneny na poistnom ventile a nastaveny
- vyrobca si vyhradzuje pravo na zmenu typu pouzitého indukéného senzora
- kazdy poistny ventil, ktory je vybaveny indukénym senzorom, musi mat’ svoje signalizaéné zariadenie
na signalizaénom paneli, nie je su€ast'ou dodavky

Indukény senzor - schéma zapojenia:

hnedé? +
<U> :/ modréé _
pnp Cierna

biela__

LDM zakaznik
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5. TLAKOVA SKUSKA

Pri kazdej tlakovej skuske isteného zariadenia, pri ktorej dojde k prekroCeniu otvaracieho pretlaku PV, je nutné
blokovat ventil blokovacim pripravkom /podkovou/. V pripade vysSich skaSobnych tlakov je nutné blokovat PV
aj pomocou blokovacieho pripravku a zatazovacieho vzduchu riadiacej skrine RP.

Tabulka narastu skusobného tlaku nad hodnotu Pser
a velkosti utahovacich momentov

Blokovany poistny ventil

PV 1509 AP, | AP,,, |Otvor klu¢a| Mu pri tlakovej skuske
velkost [bar] | [bar] 6HR [Nm]
DN 65x100 D40 243 | 431
DN 65x100 D46 188 | 333
DN 80x125 D50 158 | 281 65 250
DN 80x125 D56 128 | 228
DN 100x150 D63 120 | 277
DN 100x150 D70 99 228
DN 125x200 D77 82 189 65 300
DN 125x200 D85 68 157
DN 150x250 D93 67 200
DN 150x250 D98 61 181
DN 175x300 D110 48 143
DN 175x300 D117 43 128 75 400
DN 200x350 D125 38 113 Blokovaci pripravok Matica blokovacieho
DN 200x350 D140 30 91 pripravku

DN 250x400 D155 25 74

Blokovaci pripravok musi byt natreny
DN 250x400 D168 21 63 vystraznou IE)artF))ou. Pripravok j)elz sUéast’oZ
DN 300x500D180 | 19 | 85 dodavky a je priskrutkovany na ventile. Po
DN 300x500 D200 16 46 85 500 vykonanej skuske je nutné sa presvedcit, Ze
DN 350x600 D220 14 39 ventily st ODBLOKOVANE a riadiaci pristroj je
DN 350x600 D235 12 34 uvedeny spat do prevadzky!

Blokovanie PV pomocou blokovacieho pripravku:

-vypodet max. skidobnéhotlaku: Pz = Py + AP,

- matica blokovacieho pripravku musi byt dotiahnuta utahovacim momentom podla tabulky

- pri tlakovej skuske musi byt vyradeny z €innosti riadiaci pristroj (RP) uzatvorenim privodu tlakového vzduchu
doRP

Blokovanie PV pomocou blokovacieho pripravku a zatazovacieho vzduchu:

- vypocCet max. skusobného tlaku: P, = P, + AP,

- blokovanie je vykonavané za asistencie riadiaceho pristroja (RP)

- je nutné najskér pouZit zatazovaci vzduch o tlaku 4 bar g. a az potom dotiahnut maticu blokovacieho
pripravku pozadovanym momentom. Zdvihovy vzduch musi byt vypusteny.

- zablokovanie PV musi byt vykonavané servisnou organizaciou LDM.

Pri poziadavke na vysSi skusobny tlak, ako je maximalny vypocitany, je nutné ventil demontovat v spoji
teleso - veko a vykonat blokovanie v priestore sedla pripravkom (nie je suastou dodavky PV), pripadne
demontovat cely ventil.

Je tiez nutné prekontrolovat privodné potrubie (zvarovy / prirubovy spoj), ¢i je dostatoéne pevnostne
dimenzované pre skusobny tlak.
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6. UVEDENIE DO PREVADZKY

Uvedenie do prevadzky vykonava LDM servis spol. s r.o. Ceska Trebova, popripade ina, vyrobcom
autorizovana firma. V tomto pripade je zaru¢na doba ventilu, poskytovana vyrobcom, 3 roky od okamihu
uvedenia do prevadzky, alebo 4 roky od predaja ventilu. Pokial nie je uvedenie do prevadzky vykonané
autorizovanou firmou, je zaruéni doba, poskytovana vyrobcom, 3 roky od predaja ventilu.

Poistny ventil je mozné prevadzkovat’ len spoloéne s prislusnym riadiacim pristrojom. Viastnému
uvedeniu do prevadzky aj predchadzajucej montazi je nutné venovat zvySenu pozornost. Zabrani sa tym
vzniku moznych komplikacii pri naslednej prevadzke alebo udrzbe. Vlastné uvedenie do prevadzky je najlepSie
rozdelit na 2 Casti:

6.1 ast’ ' vykonana pred uvedenim kotla/isteného zariadenia do prevadzky (bez tlaku isteného média)

- kontrola spravnosti pripojenia vzduchového valca ventilu k privodnému potrubiu, zatazovaci vzduch (zelené
potrubie) pripojeny na hornu €ast valca, zdvihovy vzduch (modré potrubie) pripojeny na spodnu ¢ast valca.
Hadice nesmu byt’ prehodené.

- kontrola upevnenia ventilov, vyfukového potrubia, odvodnenie a pod.

- kontrola nastavenia senzora dialkovej signalizacie

6.2 cast’ vykonana po nabehnuti kotla/uvedeniisteného zariadenia do prevadzky

Vzhladom k tomu, Ze sa poistny ventil nachadza pod tlakom, je bezpodmiene¢ne nutné dodrziavat’ vSetky
zasady bezpecénosti prace.

- vykonanie skuSobného prefuku (otvorenia) ventilu. Pri skiSobnom prefuku sa v blizkosti poistného ventilu
nesmu pohybovat Ziadne osoby.

- kontrola nastavenia otvaracieho pretlaku (nastavenie pruziny ventilu)

- kontrola funkcie dialkovej signalizacie

- overenie tesnosti ventilu po vykonanych skuskach

Skusky a kontroly tohto odstavca zodpovedaju tiez poziadavkam predpisov na skusky poistnych ventilov
pri uvadzani kotla do prevadzky (CSN 070705, ¢l. 6.5, bod a) a b))

7.VLASTNA PREVADZKA - SKUSKY

Poistné ventily je nutné v priebehu prevadzky chranit’ pred poSkodenim a nedovolenou manipuléciou.

Pri prevadzke je tiez treba vykonavat pravidelné preskuSavanie funkcie poistného ventilu. Doporucena peridda
prevadzkovej skusky je 3 mesiace. PreskuSanie sa vykonava pomocou trojcestnych gulovych kohutov
zavzduSnovacej sustavy riadiaceho pristroja. Pri prevadzke je priama vetva gulového kohuta zataZovacieho
vzduchu otvorena, tlakovy vzduch je v priestore nad piestom valca poistného ventilu. Uzavretim priamej vetvy
prislusného kohuta dojde k vypusteniu zataZzovacieho vzduchu z valca a poistny ventil sa otvori - plati
pre zapojenie N. Pri zapojeni T - je nutné napustit zdvihovy vzduch do valca otvorenim priamej vetvy gulového
kohuta zdvihového vzduchu. (vid. Navod na montaz a udrzbu RP 5330/RP 5340). Otvorenim priamej vetvy
guloveého kohuta zatazovacieho vzduchu sa vzduch opat napusti nad piesty pneumatického valca a ventil sa
zavrie. Po ukonceni skuSok je nutné riadiaci pristroj uviest do pévodného stavu.

PreskuSanie funkcie poistného ventilu je mozné tiez vykonat dialkovym ovladanim riadiaceho pristroja
z dozorne / velina. V pripade zapojenia dvoch poistnych ventilov na jeden riadiaci pristroj mbze dojst
k su¢asnému otvoreniu oboch poistnych ventilov - zavisi na druhu zapojeni (N2/TN).

Aby bolo mozné tieto skusky vykonat, je k tomu vo vacésine pripadov potreba cca 75% otvaracieho pretlaku
v istenom zariadeni. O skuske funkcie poistného ventilu musi byt spraveny zaznam do prevadzkovej knihy
kotla.

Za skusku funkcie sa tiez povazuje otvorenie poistnych ventilov zapriinené narastom tlaku isteného média
nad hodnotu otvaracieho pretlaku.
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8.UDRZBA

8.1Beznaudrzba
Poistny ventil nevyzaduje zvlastnu udrzbu. Nutna je len pravidelna vizualna kontrola stavu / Cistoty poistného
ventilu a kontrola tesnosti tlakovych hadic (zdvihovy a zatazovaci vzduch) aich spojov.

8.2 Mozné poruchy poistného ventilu aspdsob ich odstranenia
Porucha:

Netesnost ventilu.

Odstranenie:

- prekontrolovat nastavenie pruziny

- prekontrolovat funkciu riadiaceho pristroja

- vykonat reviziu sedlovych pléch

Porucha:

Poistny ventil neotvara pri poZadovanom tlaku.

Odstranenie:

- prekontrolovat tesnost privodu zatazovacieho vzduchu k poistnému ventilu
- prekontrolovat funkciu riadiaceho pristroja

- prekontrolovat nastavenie pruziny

Porucha:

Netesnost ventilov vplyvom vniknutia cudzieho telesa.

Odstranenie:

Ventil je nutné demontovat a teleso vybrat. Pri demontazi, rovina X — X, je treba postupovat s maximalnou
pozornostou, aby sa podarilo vniknuté teleso zachytit. Pokial toto teleso spadne spat do potrubia, je nutné
pouZzit magnet, alebo iny spdsob k jeho vybraniu.

V pripade prirubovych ventilov doporucujeme demontovat cely ventil - rovina Y - a po povoleni skrutiek opatrne
podstréit pas plechu do deliacej roviny skér, nez ventil snimeme.

Dal$ou moznostou je demontovat vyfuk a teleso vybrat, alebo aspof zachytit. AZ potom pristUpit k demontazi
strmenia.

8.3 Revizia poistnych ventilov umiestnenych na parnych kotloch

8.3.1Roc¢narevizia

U poistného ventilu je treba vykonat' 1x za rok reviziu sedlovych pléch. Ventil sa demontuje na mieste v rovine
- X. Sedlo v telese sa prebrusi a prelapuje lapovacim krizkom priamo na mieste. Kuzelku je mozné druhym
lapovacim kruzkom prebrusit’ a zalapovat v dielni. Akonahle sa na telese poistného ventilu prerusia prace, je
treba vykonat také opatrenia, aby sa do potrubia nemohlo dostat cudzie teleso. Pri demontaZzi poistného ventilu
je najskér treba blokovacim pripravkom - podkovou zaistit' ihlu s hlavnhou pruZinou. V pripade vaésieho
podkodenia /navar vystrbeny alebo uz odbruseny/ je nutné sa o oprave dohodnut s vyrobcom. V pripade
vacsieho poskodenia kuzelky sa kuzZelka opravi na sustruhu a dalej sa oprava dokonci beznym spdsobom.
Neopravitelné kuzelky sa vymienaju za nové. VySka navarov sedlovych pléch je priblizne 2 - 3 mm, €o
pri spravnom zaobchadzani s armaturou predstavuje priblizne zivotnost 20 rokov /plati pre poistné ventily
na kotli/.

N Uu
==t N
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8.3.2 Revizia vykonavana kazdé 3 roky

8.3.2.1 Poistny ventil

Okrem pravidelnej kazdorocnej revizie sedlovych pléch vykonat aj reviziu vzduchového valca ventilu.
V pripade potreby, /hlavne tam, kde su ventily umiestnené v abnormalne teplom prostredi/ vymenit' tesniace
gumové O - kruzky.
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8.3.2.2Vzduchovy rozvod (zavzduSnovacia sustava)

Cely vzduchovy rozvod k poistnému ventilu je nutné skontrolovat a odstranit' vSetky pripadné netesnosti.
Pre spravnu funkciu poistného ventilu je nutné zaistit' Cistotu vzduchového rozvodu. Pri zisteni stavu korozie
alebo inych necistét vo vnutri rarok vykonat vymenu tychto rarok za nerezove.

V pripade potreby vykonat’ dokladné prefuky potrubia. Vhodné je preklepat’ potrubie kladivom a zvysit tlak
vo vzduchovom rozvode.

8.3.2.3 Nahradné diely pre 3-ro¢nu prevadzku poistného ventilu
- 1kskuzZelka

-2ks O-kruzok A

- 3ks O-kruzok B

- 1kstesnenie IT (tesnenie pneuvalca)

- 3 ks tlakovych hadic

- 1 ks tesnenie grafitové (veko - teleso)

8.4. Revizie poistnych ventilov nainych zariadeniach
U poistnych ventilov, umiestnenych na redukénych staniciach, napajacich nadrziach, odberoch z turbin a pod.
je mozné vykonavat revizie poistnych ventilov podfa zisteného stavu poistnych ventilov na zaklade
prevadzkovych podmienok v umerne dlihSich intervaloch.

POZOR! Po kazdej revizii poistného ventilu je treba vykonat’ skusku funkcie a kontrolu nastavenia
otvaracieho pretlaku.

9.ZAVER

Ak budu uvedené pokyny riadne plnené a dodrziavané, bude poistny ventil pracovat uplne spolahlivo
abezporuch.

Doporucujeme na zaklade objednavky poziadat LDM servis o uvedenie do prevadzky, vratane zakladného
preskolenia obsluhy, nastavenia, pripadne revizie poistného ventilu.

Pracovnici LDM servis vykonavaju nastavenie poistnych ventilov podla interného prevadzkového predpisu,
ktory okrem vlastnej problematiky nastavovania berie do Uvahy aj bezpec¢nost prace pritejto Cinnosti.

V pripade nastavenia poistného ventilu je vystaveny jednotny zapis - protokol, ktory sa zalozi do reviznej knihy
kotla (oddiel poistné ventily). V protokole je okrem zakladnych identifikanych udajov o ventile a jeho
nastavenom otvaracom pretlaku uvedena aj vyska kontrolnych objimok. Tie sa vzdy po nastaveni zaplombuju!
Obdobny zapis - protokol je vystaveny po vykonanej revizii poistnych ventilov.
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ADRESA VYROBNEHO ZAVODU

LDM, spol. s r.o.
LitomyslIska 1378

560 02 Ceska Trebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz

http://www.ldmvalves.com

VYHRADNE ZASTUPENIE PRE SR

LDM Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovenska republika

tel.: +421 2 4341 5027, 8
fax: +421 2 4341 5029

E-mail: [dm@Ildm.sk
obchod@ldm.sk

servis@ldm.sk
http://www.ldm.sk

SERVISNA ORGANIZACIA

LDM servis, spol. s r.o.
Litomyslska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 411-13
fax: +420 465 531 010

E-mail: servis@ldm.cz

DALSIE ZAHRANICNE ZASTUPENIA

OO0OO "LDM Promarmatura® LDM Bulgaria OOD LDM Polska Sp. z o0.0.
Jubilejniy prospekt, dom. 6a, of. 601 z. k. Mladost 1 ul. Modelarska 12
141407 Khimki bl. 42, floor 12, app. 57 40-142 Katowice
Moscow Region 1784 Sofia Polska

Russia Bulgaria tel.: +48 327305633
tel.: +7 495 7772238 tel.: +359 29746311 fax: +48 327305233
fax: +7 495 7772238 fax: +359 28771344 mobile: +48 601354999
mobile: +7 9032254333 mobile: +359 888925766 E-mail: |Jdmpolska@ldm.cz
E-mail: inforus@Idmvalves.com E-mail: Idm.bg@Idmvalves.com

TOO “LDM” LDM Armaturen GmbH

Shakirova 33/1, kab. 103 Wupperweg 21

100012 Karaganda D-51789 Lindlar

Kazakhstan Deutschland

tel.: +7 7212566936 tel.: +49 2266 440333

fax: +7 7212566936 fax: +49 2266 440372

mobile: +7 7017383679 mobile: +49 1772960469

E-mail: sale@ldm.kz E-mail: [dmarmaturen@ldmvalves.com

www.ldmvalves.com
LDM, spol. s r.o. si vyhradzuje pravo zmenit svoje vyrobky a Specifikacie bez predchadzajuceho upozornenia.

Vyrobca poskytuje zaruény aj pozaruény servis.

PM - 087/15/05/SK _ PV 1509

9/9



	Stránka 1
	Stránka 2
	Stránka 3
	Stránka 4
	Stránka 5
	Stránka 6
	Stránka 7
	Stránka 8
	Stránka 9

