/N POKYNY PRE MONTAZ A UDRZBU

RP 5340

LDM, spol. s ro. RIADIACI PRiISTROJ
Cech Republic PM - 089/11/07/SK

1. MONTAZ

V priebehu montaze je nutné dodrziavat' nasledujiuce zasady:

- pristroj sa méze montovat na stojan alebo na stenu len vo zvislej polohe jeho pozdiZnej osi. Upeviiuje sa
Styrmi skrutkami M16

- k pristroju musi byt umozneny dobry pristup pre Udrzbu a nastavovanie

- teplota okolia nesmie prekrocit 60 °C

- vzdialenost riadiaceho pristroja od ventilu, meranav dizke vzduchového potrubia, nesmie byt vacsianez15m

- potrubie tlakového impulzu musi byt vedené zhora v dizke min. 1 m a pripojené k doinym vyvodom. Je nutné
vykonat pevné uchytenie jednotlivych rarok. Tato ast potrubia nesmie byt izolovana.

- spojovacie vzduchové potrubie k poistnému ventilu musi byt riadne vycistené, jeho spoje musia byt tesné

- do privodného vzduchového potrubia pred riadiaci pristroj je nutné zabudovat’ filter a uzatvaraci
ventil

- v prostredi s moznostou mrazu musi byt riadiaci pristroj vybaveny vyhrievanim (vybava na zvlastnu
objednavku - vid d'alSi text), alebo je treba ho umiestnit' do vykurovaného pristreSku / miestnosti (infraziari¢om
a pod.) Privodné potrubie tlakového impulzu je nutné izolovat (pripadne ohrievat) a zabranit tak moznosti
zamrznutia kondenzatu. V kazdom pripade je treba tuto situaciu konzultovat' s vyrobcom.

- v potrubi tlakového impulzu nesmie byt’ zabudovana ziadna uzatvaracia, ani ina armatura, taktiez ani
zneho nesmie byt vedeny Zziadny odber
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Pozicia [ Oznacenie Pripojenie pre ...
A Tlakomer zdvihového vzduchu - 1. poist. ventil M12 x 1,5
B Tlakomer zataZovacieho vzduchu - 1. poist. ventil M12x 1,5
C Tlakomer ovladacieho vzduchu M12 x 1,5
D Tlakomer zdvihového vzduchu - 2. poist. ventil M12 x 1,5
E Tlakomer zatazovacieho vzduchu - 2. poist. ventil M12x 1,5
F Tlakomer riadiaceho vzduchu M12x1,5
G Tlakomer impulzu | G',"
H Tlakomer impulzu Il G'L"
I Tlakomer impulzu Il G',"
J Pripojenie zdvihového vzduchu - 1. poist. ventil Rurka @ 18x2 alebo @ 18x1,5
K Pripojenie zataZovacieho vzduchu - 1. poist. ventil Rurka @ 18x2 alebo @ 18x1,5
L Pripojenie zdvihového vzduchu - 2. poist. ventil Rurka @ 18x2 alebo @ 18x1,5
M Pripojenie zataZovacieho vzduchu - 2. poist. ventil Rurka @ 18x2 alebo & 18x1,5
N Uzatvaraci kohut ovladacieho vzduchu
(0) Pripojenie dialkového ovladania Kabel LYS 3x0,75

P,Q,R Pripojenie tlakovych impulzov Ruarka @ 32x6

Trieda akosti stlaéeného vzduchu podrFa ISO 8573-1 (CSN I1SO 8573-1)

- trieda tuhych necistot 4 alebo lepSia (tj. max. velkost ¢astic 15 um, max. koncentracia 8 mg/m®)

- trieda vody 4 alebo lepSia (tj. rosny bod max. +3 °C), v pripade umiestnenia v mraze doporudit
vykurovanie skrine

- trieda oleja 3 alebo lepsia (tj. max. koncentracia 1 mg/m°)

Spotreba tlakového vzduchu

- kfudova spotreba (len unik riadiaceho vzduchu z trysiek) 0,12 Nm’/h
- spotreba v okamihu, ked otvaraju ventily (kratkodoba, Spickova) 8,5 Nm’/h
- spotreba pri otvorenych poistnych ventiloch (Unik cez membranové ventily) 5,0 Nm‘/h

Pripojenie tlakového impulzu

Impulzny
pretlak

——————— okruh
dodavok
vyrobcu

I} -+ 41-.-. * — * Rozmer ukonc&enia

@32 x 6, mat. 11523

€ 9 Upevnenie impulzného

- \ potrubia (vykona zakaznik)
\_

Zvislé potrubie
| | | | : / Tr. @32 x 6

- rirka @ 32x6 je pre PN 400, pre mensie PN méze byt sila steny podla CSN 13 1075
- impulzné potrubie vratane upevnenia nie je su¢astou dodavky riadiacich pristrojov
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Pripojenie poistného ventilu k riadiacemu pristroju
Pripojenie ovladacieho vzduchu

Spojka DN15 podra GSN 137730
(M27x1,5)

Rurka @18x2 (18x1,5)

Modré potrubie L N\ Zelené potrubie
~. N - .- -, Rukag16mm
P
\ < | 1.
Pripojka DN15 N 5 !
|

(M27x1,5) D L -,
Spojka DN13 gg{ .
podia CSN 137730 odavo

© vyrobcu

(M22x1,5)

Hadica DN13x250
(M22x15)

Prmrmrm m

- spojovacie potrubie nie je su€astou dodavky

- rurky je nutné pred montazou dékladne vygistit’

- potrubie doporucujeme farebne natriet tak, ako je to vykonané u riadiaceho pristroja
- vonkajsi priemer rurky pre pripojenie ovladacieho vzduchu k spojke DN13 - @ 16 mm

Pripojenie ventilu k riadiacemu pristroju

Pri montazi vzduchového rozvadzacieho potrubia je nutné pouZit predpisané rozmery rarok. Konce musia byt
hladké a rovné! Do skrutkovanych spojov je nutné vkladat tesniace prstene spravnou stranou. Pokial su
k dispozicii, doporucujeme pouzit na vzduchové rozvody nerezové rurky. Tam, kde tlakovy vzduch obsahuje
vacsie percento vlihkosti, su nerezové rurky nutné.

-rurky alebo asporni ich konce doporu€ujeme natriet’:
zelenou -zat’azovaci vzduch
modrou - zdvihovy vzduch

Takto farebne st oznaCené aj pripojky na riadiacom pristroji prip. na poistnom ventile. Predide sa tym pripadnej
zamene pri pripojovani poistného ventilu k riadiacemu pristroju.
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Zavzdusnovacia sustava
Gulovy kohut - zdvihovy vzduch (2. poist. ventil)

Gulovy kohut - zdvihovy vzduch (1. poist. ventil)

Gulovy kohut  zatazovaci vzduch (2. poist. ventil)

Gulovy kohut - zatazovaci vzduch (1. poist. ventil)

Gulovy kohut
- otvoreny: packa smerom dopredu - do valca poistného ventilu je privadzany vzduch (zdvihovy, alebo
zatazovaci)

- uzavrety:
- packa smerom dolu (zdvihovy vzduch) privod vzduchu do valca je uzavrety, priestor valca je
- packa smerom nahor (zatazovaci vzduch) volne prepojeny s atmosférou
Zdvihovy vzduch o Gulovy kohdt - stav
Zapojenie - — - — - -
Zdvihovy 1 |Zat'azovaci 1| Zdvihovy 2 |(Zat'azovaci 2
1 3 N1 1 - Otvoreny | 2 - Otvoreny | 3 -Zavrety | 4 - Zavrety
™ 1-Zavrety | 2-Otvoreny | 3-Zavrety | 4 -Zavrety
N2 1 - Otvoreny | 2 - Otvoreny | 3 - Otvoreny | 4 - Otvoreny
2 4 T2 1-Zavrety | 2 - Otvoreny | 3 - Zavrety | 4 - Otvoreny
TN 1 - Zavrety | 2 - Otvoreny | 3 - Otvoreny | 4 - Otvoreny
Zatazovaci vzduch NT 1 - Otvoreny | 2 - Otvoreny | 3 - Zavrety |4 - Otvoreny
N1, T1 - zapojenie pre 1 poistny ventil
Schéma zapojenia je uvedena vo dverach skrine. N2, T2, TN, NT - zapojenie pre 2 poistné ventily
Dialkové ovladanie Riadiaci pristroj |
- solenoidovy ventil trojcestny (magnetoventil) typ RP';M) | I Vodry Poistny ventil zavrety
SC G325B011 NO G1/8 230V, 50Hz, vyrobca Asco :
Joucomatic Hpedy
- vyrobca si vyhradzuje pravo na zmenu typu pouZzitého Kabel LYS 3x0,75

1 = _
magnetoventilu = 230V, 50Hz

- poistné ventily zapojené spésobom T nie je mozné
dialkovo nutene otvorit
- zasadne doporucéujeme pouzit'tlac¢idla, nie vypinace

®6 OO
@606
- v elektroprojekte doporuCujeme zapojenie dialkového @ @ @

1 Zltozeleny

Poistny ventil otvoreny

ovladania rieSit o najjednoduchs$ie s ohfadom namozné
havarijné pouzitie

- kazdy RP ma zabudovany magnetoventil a v pripade, ze
je zapojené dialkové ovladanie, musi byt na ovladacom
paneli ovladacie tlaCidlo pre nutené ovladanie
priSIUényCh VentiIOV Okruh dodavok vyrobcu VI

- Solenoidovy ventil
| trojcestny SC G325B011
. DN2,4 7bar 230V 50Hz
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Vnutorné vykurovanie

V pripade, Ze pristroj bude umiestneny v prostredi s nebezpeenstvom mrazu (pristreSok na streche kotolne
a pod.), musi byt vybaveny vnutornym vykurovanim. Vykurovanie sa sklada z troch elektrickych vyhrevnych
¢lankov (kazdy s prikonom 60W) a termostatu a riadiaci pristroj je vybaveny naviac vnutornou izolaciou. Takto
upraveny riadiaci pristroj je schopny pracovat v prostredi s minimalnou teplotou do -10 °C. Napajanie ¢lankov
(230V/50Hz) je pomocou konektora, umiestneného v lavej spodnej asti riadiaceho pristroja.

Schéma zapojenia vykurovania vid diagram *071/03/04.

Privodné potrubie tlakovych impulzov a tlakového vzduchu je treba izolovat, popripade aj ohrievat tak, aby
v Ziadnom pripade nedoS$lo k zamrznutiu kondenzatu, respektive vody, usadenej v nadobke vzduchoveho filtra.
V pripade, ze by z akychkolvek pri¢in doSlo k zamrznutiu riadiaceho pristroja (Bourdonovych Spiral),
privodného potrubia tlakovych impulzov &i potrubia tlakového vzduchu, je nutné pristroj okamzite rozmrazit’
a vykonat dokladnu kontrolu vSetkych Casti (vid. odstavec "Mozné poruchy riadiaceho pristroja a poistnych
ventilov a spdsob ich odstranenia).

Vseobecné zasady pre montaz

- riadiaci pristroj umiestnit’ do bezpecnej vzdialenosti od poistného ventilu, ale pokial mozno tak, aby
bolo poistny ventil od RP vidiet’. Pritom je treba stale pamatat’ na unikovu cestu, moznost’ Fahkého
pristupu k riadiacemu pristroju a teplotu okolia. Riadiaci pristroj je mozné umiestnit mimo kotol
pri zachovani maximalnej dizky vzduchového rozvodu medzi riadiacim pristrojom a poistnym ventilom 15 m.
Pomocou zavduSnovacej sustavy riadiaceho pristroja je vykonavany skiusobny prefuk poistnych ventilov podla
CSN 070710 ¢&l. 44 aporeviziach.

- pred vlastnou montazou preverit spravnost osadenia riadiaceho pristroja. Otvaracie pretlaky riadiaceho
pristroja a prislusného ventilu musia suhlasit.

Po montazi je nutné Nazorny priklad zapojenia riadiaceho pristroja

a poistnych ventilov

Poistny ventil
SiZ 1508
PV 1509 |

- vykonat prefuk vzduchového potrubia
po odpojeni tlakovych hadic na
vzduchovom valci ventilu

r—r—e— = — Tlakova hadica DN 16x710

I
! - Tlakova hadica DN 16x500
I
Odvodnenie vyfukového

/A

Vyfukové

- prekontrolovat' tesnost vzduchového
rozvodu medzi riadiacim pristrojom a
ventilmi

- preskusat funkciu riadiaceho pristroja,

Mikrogpina¢

s vy r . P ’ potrubie
zvlast jednotlivych membranovych — = =11
. nl ol [l
ventilov
Istené
, , , - . zariadenie
- gulové kohuty zavzdusSnovacej
sustavy nastavit do polohy podla ==lIN\mpuizné potrubie

udajov na stitku vo dverach skrine

Uvedenu ¢innost’ vykona LDM Servis -
tzv. uvedenie do prevadzky za studena

Spojovacie potrubie zdvihového vzduchu @18x1,5
I~

N
4

(@32 x 6)

Dizka potrubia nesmie presiahnut’ 15 m
Spojovacie potrubie zatazovacieho vzduchu @18x1,5

|Uzatvara0| ventil | |

Kabel dialkovej signalizacie

) I r —
(vid. PREVADZKA). i Filter
. | RP 5340 I %
| N
- 1 ole
1 N
i [ B
Riadiaci pristroj RP 5340 - E3
(umiestnit v bezpecnej I @ © [N B
vzdialenosti od poistnych . - w]o ® ®
ventilov) 1 @ @ ® ! _tf) % Kontrolné Ziarovky
- o |T
. -
QOO <
. 1 2 -
| .o 1
i of! "
. : DOZORNA
| .
. | E A
L.-f-.41--8B.--2
Upevnenie potrubia é Legenda:
x? 3 @ - privod z tlakovzdusnej siete 0,6 - 0,8 MPa.
1 B Vzduch vstupujuci do riadiaceho pristroja
; musi byt Cisty, suchy a bez oleja.
f=4
————————— okruh =
dodavok E
., f=4
vyrobcu =
| | y
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2. PREVADZKA

Uvedenie do prevadzky - vykonava LDM servis spol. sr.o. Ceska Trebova

Riadiaci pristroj je mozné prevadzkovat’ len spolo¢ne s prislusnym poistnym ventilom. Viastnému
uvedeniu do prevadzky aj predchadzajucej montazi je nutné venovat zvySenu pozornost. Zabrani sa tym
vzniku moznych komplikacii pri naslednej prevadzke alebo udrzbe. Vlastné uvedenie do prevadzky je najlepSie
rozdelit na 2 Casti:

1. Cast'vykonat za studena.
2. Cast' vykonat po nabehnuti kotla.

Vzhladom k tomu, Ze sa hastavované zariadenie nachadza pod tlakom, je bezpodmieneéne nutné dodrziavat’
vSetky zasady bezpecénosti prace.

Priuvadzani do prevadzky je nutné:

Cast' 1:

- prekontrolovat, &i boli vykonané dokon&ovacie prace po montazi (vid. oddiel MONTAZ)

- skontrolovat spravnost osadenia riadiacich pristrojov a ventilov

- skontrolovat' spravnost zapojenia riadiaci pristroj - ventil; zataZovaci vzduch /zelené potrubie/ pripojeny na
hornu €ast' vzduchového valca, zdvihovy vzduch /modré potrubie/ pripojeny na spodnu &ast vzduchového
valca. Hadice nesmu byt prehodené.

- preverit funkénost riadiaceho pristroja a nastavenie gulovych kohutov zavzduSnovacej sustavy

Cast'2:
- prekontrolovat nastavenie riadiaceho pristroja
- prekontrolovat funkciu dialkového ovladania

Vlastna prevadzka

Pre zaistenie bezporuchovej prevadzky poistnych ventilov je nutné zaistit trvaly privod tlakového vzduchu (0,4
az 0,8 MPa) do riadiaceho pristroja. Pristroj je nutné chranit’ pred poskodenim a nedovolenou manipulaciou a
dalej dodrziavat nasledujuce pokyny pre prevadzku:

- 1xtyzdenne prekontrolovat manometre A,B,C, D, E, F na riadiacom pristroji

Manometre musia ukazovat’:

A-0,4MPa (4,0 bar+ 0,5 bar) zdvihového vzduchu 1. poistného ventilu
B-0,4 MPa (4,0 bar+ 0,5 bar)zataZzovacieho vzduchu 1. poistného ventilu
C-0,4 MPa (4,0 bar+ 0,5 bar) tlak ovladacieho vzduchu v riadiacom pristroji
D-0,4 MPa (4,0 bar+0,5 bar) zdvihového vzduchu 2. poistného ventilu
E-0,4 MPa (4,0 bar+ 0,5 bar) zatazovacieho vzduchu 2. poistného ventilu
F-0,14 MPa (1,4 bar £ 0,1bar) tlak riadiaceho vzduchu v riadiacom pristroji

Pokial manometre vykazuju iné hodnoty, je nutné vykonat nastavenie jednotlivych tlakov.

!

V riadiacej skrini je v okruhu riadiaceho vzduchu ®
umiestneny uzatvaraci gufovy kohut - S, ktory
umoznuje uzavriet privod vzduchu k tryskam
v impulznych manometroch. Pri prevadzke je
ovladacia packa kohuta smerom dopredu, pri
uzavreni vzduchu smerom nahor.

Za prostrednym manometrom s tryskou je umiestneny
trojcestny solenoidovy ventil - V. Pri prevadzke
bez napéatia je otvoreny, privedenim napatia
do solenoidu uzavrie privod a odpusti riadiaci vzduch
z prisludného membranového ventilu.
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3. UDRZBA

Bezna udrzba:

a) nastavovanie tlaku vzduchu na manometroch - A, B, C, D, E, F riadiaceho pristroja (LDM servis). Toto sa
vykonava pre vystupny tlak 0,4 MPa (4 bar) vo vnutri riadiaceho pristroja redukénym ventilom - T a pre tlak 0,14
MPa (1,4 bar) vo vnutri riadiaceho pristroja redukénym ventilom - U.

T - redukény ventil 0,4 MPa (4 bar)

U - redukény ventil 0,14 MPa (1,4 bar)

S - gulovy kohut

\/ - solenoid

Riadiaci pristroj

= o] Uzatvaraci ventil
RP 5340

<--_)

@ Pre TlahSiu udrzbu doporucujeme
v blizkosti riadiaceho pristroja
@ umiestnit' uzatvaraci ventil za u€elom

vyfukania necistét, prachu a pod.

®
@
©

@0

Tato uprava je vhodna obzvlast’
do prasného prostredia.
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b) kontrola a Cistenie tlakového filtra v riadiacom pristroji (LDM servis). Tato kontrola sa vykona pomocou
ruéného odkalenia nadzdvihnutim vypustacieho ventil€éeku na dne nadobky filtra. Cistenie samotného filtra sa
vykonava pri odstavenom tlakovom vzduchu do riadiaceho pristroja (uzavrety gufovy kohat - N). Po
odskrutkovani nadobky filtra sa vycisti a skontroluje tesnost ventilCeku pre automatické odpustanie
kondenzatu. V pripade zaSpinenia filtraénej vlozky (nizSi prietok vzduchu) sa vykona jej vymena. Po
opatovnom zmontovani filtra sa do riadiaceho pristroja napusti tlakovy vzduch.

Mozné poruchy riadiaceho pristroja a poistnych ventilov a spdésob ich odstranenia

Porucha:

Manometer - B alebo E neukazuje 0,4 MPa - poistné ventily mbzu odfukovat.

Odstranenie:

- prekontrolovat’ tesnost’ rozvodu zatazovacieho vzduchu medzi riadiacim pristrojom a poistnymi ventilmi.
Gulové kohuty zavzduSnovacej sustavy zatazovacieho vzduchu musia byt napino otvorené a musia byt tesné.

Porucha:

Riadiaci pristroj zamrzol (kondenzat v impulznom potrubi a v tlakovej Casti riadiaceho pristroja) - prejavi sa
pred¢asnym odfukom poistnych ventilov, alebo unikom pary vo vlastnom riadiacom pristroji.

Odstranenie:

1 -riadiaci pristroj je nutné okamzite rozmrazit

2 - vykonat vymenu impulznych manometrov s bourdonovymi Spiralami a tryskami

Porucha:

Prasknuta hadi¢ka privadzajuca/odvadzajiuca vzduch k/od vzduchovych trysiek impulznych manometrov.
Otvorenie poistného ventilu pri nizSom tlaku, nez na aky bol nastaveny.

Odstranenie:

Kontrola a vymena prislusnej poskodenej hadicky.

Porucha:

Poskodena membrana v membranovom ventile. Otvorenie poistného ventilu pri nizSom tlaku, nez na aky bol
nastaveny.

Odstranenie:

Kontrola a vymena prislusnej poSkodenej membrany.

Porucha:

Prasknuta hadica privadzajuca zatazovy vzduch nad piest tlakového valca. Otvorenie poistného ventilu pri
nizSom tlaku, nez na aky bol nastaveny.

Odstranenie:

Kontrola a vymena prislusnej poskodenej hadice.

POZOR: Vyssie uvedené poruchy nemaju v ziadnom pripade vplyv nabezpeénost’ isteného zariadenia.
Roénarevizia

- kontrola a nastavenie manometrov
- Cistenie filtra

Reviziavykonavanakazdé 3 roky

Vykonat' celkové vycCistenie a dokladné preskuSanie funkcie vSetkych Casti riadiaceho pristroja. V pripade
potreby vymenit membrany v membranovych ventiloch, podla potreby vymenit dalSie poSkodené sucasti
(vzduchové hadice, manometre, redukéné ventily a pod.).

Nahradné diely pre 3-roénu prevadzku Prislusenstvo
Membrana - 3ks Hadica DN 13x250 - 1ks
O-krizok 9x5 - 6ks Spojka priama DN 13 - 1ks
Prsteri DN 15 - 4ks
Konektor - 1ks
Krag- 1ks
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4.ZAVER

Ak budu uvedené pokyny riadne plnené a dodrziavané, bude riadiaci pristroj pracovat uplne spofahlivo
a bez poruch. Doporu€ujeme na zaklade objednavky poziadat LDM servis o uvedenie do prevadzky, vratane
zakladného preskolenia obsluhy.

Informacie - nastavovanie poistnych ventilov

Riadiaci pristroj je vo vyrobnom podniku nastaveny na pozadovany otvaraci pretlak. DalSie nastavovanie,
alebo prestavovanie na iny otvaraci pretlak (len po dohode s vyrobcom) sa vykonava uz len za prevadzkovych
podmienok, priamo na istenom zariadeni. Po dohode s vyrobcom je mozné nastavit riadiaci pristroj za studena
tlakovacim zariadenim.
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C €015 EAL

ADRESA VYROBNEHO ZAVODU

LDM, spol. s r.o.
LitomyslIska 1378

560 02 Ceska Trebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz

http://www.ldmvalves.com

VYHRADNE ZASTUPENIE PRE SR

LDM Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovenska republika

tel.: +421 2 4341 5027, 8
fax: +421 2 4341 5029

E-mail: [dm@Ildm.sk
obchod@ldm.sk

servis@ldm.sk
http://www.ldm.sk

SERVISNA ORGANIZACIA

LDM servis, spol. s r.o.
Litomyslska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 411-13
fax: +420 465 531 010

E-mail: servis@ldm.cz

DALSIE ZAHRANICNE ZASTUPENIA

OOO "LDM Promarmatura® LDM Bulgaria OOD LDM Polska Sp. z o.0.
Jubilejniy prospekt, dom. 6a, of. 601 z. k. Mladost 1 ul. Modelarska 12
141407 Khimki bl. 42, floor 12, app. 57 40-142 Katowice
Moscow Region 1784 Sofia Polska

Russia Bulgaria tel.: +48 327305633
tel.: +7 495 7772238 tel.: +359 29746311 fax: +48 327305233
fax: +7 495 7772238 fax: +359 28771344 mobile: +48 601354999
mobile: +7 9032254333 mobile: +359 888925766 E-mail: |Jdmpolska@ldm.cz
E-mail: inforus@Idmvalves.com E-mail: Idm.bg@Idmvalves.com

TOO “LDM” LDM Armaturen GmbH

Shakirova 33/1, kab. 103 Wupperweg 21

100012 Karaganda D-51789 Lindlar

Kazakhstan Deutschland

tel.: +7 7212566936 tel.: +49 2266 440333

fax: +7 7212566936 fax: +49 2266 440372

mobile: +7 7017383679 mobile: +49 1772960469

E-mail: sale@I|dm.kz E-mail: [dmarmaturen@Ildmvalves.com

www.ldmvalves.com
LDM, spol. s r.o. si vyhradzuje pravo zmenit svoje vyrobky a Specifikacie bez predchadzajuceho upozornenia.

Vyrobca poskytuje zaruény aj pozaruény servis.
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